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lage des zu beschneidenden Formeiles F aufweist. 35 daB zur Unterbrechung der Auflagefiéche (3) in
Die Unterform 2 erstreckt sich mit ihrer Auflagefisiche der Unterform (2) eine der Schnittbahn (S) fol-
3 iiber die Schnittbahn S des Beschneidevorganges gende Schnittfilhrungsnut (4) vorgesehen ist.
hinaus und bietet so auch fiir den beim Beschneiden
als Schnittabfall zuriickbleibenden Uberstand A eine 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
U satte Abstiitzung. Eine Schnittfilhrungsnut 4 in der <0 Zeichnet, daR die Schnittfihrungsnut (4) eine
Unterform 2 folgt der Schnittbahn S, so daB ein -Fillung (5) aus elastischem Material, beispiels-
Schneidmesser beim Schneiden die Wandstarke des weise Polyurethan, aufweist. :
Formteils F unbeschadet durchdringen und in die Nut
eingreifen kann. Die Schnittfihrungsnut 4 istmiteiner 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
Fillung 5 aus elastischem Material versehen, wo- 45 kennzeichnet, daB die Unterform (2) zur Halte-
durch auch im Schnittbahnbreich ohne Beeintrichti- rung der Formteile (F) unterdruckbeaufschlagba-
gung des Schnittvorganges eine Abstiitzung fiir den re Kanéle (6) aufweist, die im Nebenbereich der
Formteil F entsteht. Schnittfihrungsnut (4) ausmiinden.

Zur Halterung des Formteils F sind unterdruck-
beaufschiagbare Kanéle 6 in der Unterform 2 vorge- 50

sehen, die im Nahbereich der Schnittfihrungsnut 4 Claims

ausmiinden und wahrend des Beschneidens den

Formteil F an der Auflageflache 3 fixierend ansau- 1. Adevice (1) for cutting three-dimensional mould-
gen. Zur Aufnahme gr6Berer Schnittkrifte kann auch ed parts (F) made of plastics or the like, the de-
eine mit der Unterform 2 zusammenwirkende, nur 55 vice comprising a mould bottom (2) for holding
strichliert angedeutete Oberform 7 vorgesehen sein, the moulded parts (F) and a cutting head (7) mov-
die gegen die Unterform 2 niederdriickbar ist und den able relative to the mould bottom (2) along a cut-
Formteil F festidlemmt. Diese Oberform 7 erstreckt - ting track (S) and mounted on a robot arm (10) or
sich allerdings nur bis in den Bereich der Schnittfiih- the like so as to be rotatable around two axes (I,
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to |nterrupt t he bearing surface (3). 2. A device according to claim 1,
char act"er pagitif (1) nopr.décauppt des piés |éﬂ~°g Foove (7) has a filling (5) of

resr i ent (Fhfidimprsignnelies y ;g %PHe 3. A device according to claiml

or 2, chaf% ?Vfﬁ N MAWS fiape % bottom (2) has ducts (6) which can be

subj ect edt:{e Wbl di ng the noul ded parts (F) and open
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(S), et montéSe a rotation autour de deux axes de
rotation (|, Il) perpendiculaires entre eux, sur un
bras de robot (10) ou analogue, de fagon & pou-
voir effectuer un déplacement de réglage, la sur-
face de support (3) constituée par le moule infé&- 35
rieur (2) présentant le long de la trajectoire de
coupe (S) une interruption,
caractérisé en ce que la téte de coupe (8) est
équipée d'une lame, en particulier d'une lame (9)
oscillant 2 la fréquence d'ultra-sons, et en ce 40
qu'une rainure (4) de guidage de coupe suivantla
trajectoire de coupe (S), est prévue dans le moule
inférieur (2), 2 titre d’interruption de la surface de
support (3).
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2. Dispositif selon [a revendication 1,

caractérisé en ce que la rainure (4) de guidage de
coupe présente un bourrage (5) en matériau élas-
tique, par exemple en polyuréthannel.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que le moule inférieur (2) pré-
sente, pour le maintien des pidces moulées (F),
des canaux (6), pouvant 8tre mis sous vide, qui
débouchent dans la zone voisinede larainure (4) 55
de guidage de coupe.



