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SEPARATOR UND VERFAHREN ZUM WECHSELN EINES

(57) Abstract: The invention relates to a method for operating a sep-
arator for reducing cross-contaminations when processing products,
wherein a separator insert (II, III) is provided on a frame (I) or in a
housing (68) of the separator as a preassembled, exchangeable unit
for insertion in stator units (4a, 4b) and wherein the separator unit
(II, TIT) comprises at least the following: i) a rotor (2, 65) which is
rotatable about an axis of rotation (D) and has a drum (3, 66) and
a drum wall, ii) preferably a separating means arranged in the drum
(3); iii) at least one product feed line and two product discharge lines;
iv) wherein the regions of the separator insert that come into contact
with the product are partially or completely made of plastics material.
The method is characterised by the following steps: a) providing the
separator with a first separator insert (I, III) mounted on the frame
(I) or in the housing; b) introducing a starting product to be separated
into the separator; c) discharging a first and a second product flow
(LP, HP), which are separated from the product mixture, out of the
separator through the two separate product discharge lines during a
separation operation of the separator; d) stopping the separation oper-
ation and draining residual liquid remaining in the drum, ) exchang-
ing the emptied contaminated separator insert (II, IIT) from the frame
or housing of the separator for an unused separator insert.

(57) Zusammenfassung: Ein Verfahren zum Betrieb eines Separa-
tors zur Verminderung von Kreuzkontaminationen bei der Verarbei-
tung von Produkten, wobei ein Separatoreinsatz (II, III) als eine vor-
montierte, wechselbare Einheit zum Einsetzen in Statoreinheiten (4a,
4b) an einem Gestell (I) oder in einem Gehduse (68) des Separators
vorgesehen ist und wobei der
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Verdéffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)

Separatoreinsatz (II, III) zumindest Folgendes aufweist: i) einen um eine Drehachse (D) drehbaren Rotor (2, 65) mit einer
Trommel (3, 66) und einer Trommelwandung, ii) vorzugsweise ein in der Trommel (3) angeordnetes Trennmittel, iii) zumindest
eine Produktzulaufleitung und zwei Produktablaufleitungen; iv) wobei die produktberithrenden Bereiche des Separatoreinsatzes,
teilweise oder vollstéindig aus Kunststoff gefertigt sind; gekennzeichnet, durch die folgenden Schritte: a) Bereitstellen des Separators
mit einem am Gestell (I) oder im Gehduse montierten ersten Separatoreinsatz (II, IIT), b) Einleiten eines zu separierenden
Ausgangsproduktes in den Separator; c¢) Ausleiten, eines vom Produktgemisch separierten ersten und zweiten Produktstromes (LP,
HP) durch die zwei separaten Produktablaufleitungen aus dem Separator wihrend eines Separationsbetriebes des Separators; d) Halt
des Separationsbetriebes und Ablassen einer in der Trommel verbliebenen Restflissigkeit; €) Austausch des entleerten kontaminierten
Separatoreinsatzes (II, III) aus dem Gestell oder Gehéuse des Separators gegen einen unbenutzten Separatoreinsatz.



