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60147. 576 Scope of the | nventi on The mv&rhtd Q?wrﬁl ates to. viscosi ty i ndex -
(VI) inprovers paw ng -a drsperS| ng. acti on, good shear stability and a
good di spersant/deter&‘ nt activity in | ubricat i ng oils, particularly for

di esel; and otto Ras§ RgPrior Art Modern high performance engi nes make

ever greater denands on the di sQe(sant and detergent qualities of the

engi ne | ubri catl '°61’?’§"f'"f"ﬁgt he"field of otto engines, engine tests are

used in the sel ect M 102l E_or ﬁ(ggagm deder In SORREbis: d
0o o spor SRS K e I e S
assessed, I n engl mtogﬂ, nefVW TD or  MAM B) As a ruI e, it is only possible -

to satisfy all the reqwrerrents by using nultigrade oils which contain, in

addition to cgrres meéh@abaﬁnemrag“sm%\e.d%@h%ﬁahmbﬁmhdabk%f&damgenpﬁp&%mergm und
i nprovers W th apetépdnziridgdh &P RbRRbAvRIaN, gent activity. US-A 3198739

claims mineral Oin BRSIANGRF Blb-MBGren\ibrieh MoRRhiBts inGidP aAfit EREdewSHiten Motoren (DB-M 102 E oder
[ er r] - akyl net hacsayuérce vVBITeht)tzeB elmdilting @en8chioma-Dispergierivitkun@ fAutder Seitd/dérdidsél-Motoren wird
- al kanedi ol . Thedighaglngair Bifdgeyvon Atfagerangien, dis Liachy Ringtdckenifithyen i MoloSTee (P T Bdr MWM-
I s enphasi sedis AB)btetrtelict which is i nproved by conparison with this US

pat ent,. parti cul GerlGesamtheitdprtinfouierutgsn kdme indarRegel) neripiitdiehibersichsdlen, ilin neties enésprebhend ab-
and gel at i ni zat i gastimmten Befergéntrinbibitor (Dh-deleteq iredef WMW@W@M’&M—M@#WN
a group of het er enthaiten, en Meen-havi ng the structural el ement - RN-C=0.

(cf. US-A- 3 377 28wer US-A3138 13pwerden Minpmaiolzglereitynagn wk eifgm Gelaltanapalymeren gus Gof-Cao-Al-
structwral va®i alread WF"SFI“’&MEH‘WX‘P@%’@”?F fleas “r“t‘cﬁr%s“@?av% ‘ieﬁ'@"?“ {Retopiayird die gute

choose ey type te"ﬁﬂﬁ z!EFf‘9| V'Pﬁ"‘f“ tentverbesserte Wir-
interpretation i 5““ iﬁ fsans u jier urch die Zu- -
with regard to t “‘Bﬁf'"?’e"dpgﬁ"%' et de"r" ‘6 ent -RN-C=0
speci fication

and/ or - NH.grou p sr’fpﬁ'Q s G5 b ieFmitbinidinsh. Ené Deutung
detergent effect der RischE Witkdrde ﬂnl&s E&‘ g%-. zté( t%g wird nicht angegeben, |
speci i cat i ons Mo QNG HusHeH RGN hsLng% e sélmosm, WeRloS, dhiEsu Erelchen
publication, ag ablﬂer sPRINGURE SetdtbehdWirkung die Anwesenheit von -OH und/oder -NH-Gruppen zwingend notwendig
" 3 sel. Bestitigt wird dieser Schluf auBer durch die vorstehend angefiihrten Druckschriften auch durch die FR-
N\ A2 069 681. Auch dort werden neben olefinisch ungeséttigten Estern mit =Cz-Alkoholen Monomere mit Hy-
droxylgruppen copolymerisiert.
DaR spezielle Dispergierwirkung durch polare, insbesondere basische Comonomere, beispielsweise N-
Vinylheterocycien oder Dialkylaminoalkyl{meth)acrylate in polymere Vl-Verbessereremgebracht werden kann,
35 st schon seit langem bekannt (vgl. H. Rauch-Puntigam, Th. V&lker, Acryl- und Methacrylverbindungen, p. 314
- 318, Springer-Verlag, Berlin 1867; Ullmanns Encyclopédie der technischen Chemie, 4. Aufiage, Bd. 20, pg
547 - 550, Verlag Chemie 19 81)
‘Als technisch besonders interessant hat sich die Pfropfung von Basispolymerisaten vom Typ der Olefin- -
; * copolymerisate (OCP) und der Polyalkyl(meth)acrylate (PAMA) mit den dispergierwirksamen polaren Mono-
&b(- 40 meren erwiesen, fir die im Laufe der Zeit verschiedene Verfahrensvarianten vorgeschlagen wurden. (Vgl DE-
' : - A1235491, BE-A 592 880, US-A4 281 081, US-A 4 338 418, US-A 4 290 025). : .

!9 eréfagt Eﬁ(é rQ:)um‘;:\bel‘seh as%rl-' le zur GS:E; (?len(\\?ana%on vo;éoﬁ‘addmven,

Aufgabe und Ldsung

45 Nach vorliegenden Erfahrungen eignet sich N-Vinylpyrrolidon neben N-Vinylimidazol besonders als di-
spergnerwurl@ames Monomer. inshesondere haben Pfropfprodukte auf OCP oder PAMAals Baslspolymere, be-
ziehungsweise als Bestandteile von konzentrierten Polymeremulsionen, die aus beiden Polymerklassen auf-
gebaut sind (sogenannte "Mixed Polymers®, val. EP 14 746) praktische Bedeutung erlangt. Konzentrierte Emul-
sionen von Olefincopolymerisaten mit einem Pfropf- oder Blockcopolymerisat aus Olefincopolymerisat-se-

50 quenzen und Poly(meth)acrylat-sequenzen als Emulgator in einem Trigermedium, welches die Olefincopo-

lymerisate im wesentlichen nicht I6st, die Poly(meth)acrylat-sequenzen jedoch IGist, wobei die Olefincopoly-

merisate unter Anwendung von Scherkréften bei 40 - 150 Grad C im Trigermedium emulgiert werden, sind in
dem EP 88 904 beschrieben. )

die Polyalkyl(meth)acrylate (PAMA) aufgebaut sind aus 80 - 99,5 Gew.-Teilen Alkyl(meth)acrylaten der Formel
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hydroxyl groups are copol ynerised in ad%ynﬁ] QB otﬂ ol efini cal | y unsat-urat ed
esters with the [err] al cohol's. I't has Jd een known that a speci al
di spersing action can be introduced into polyneric VI inprovers by
i ntraduci ng pol¥rtnononers, part.icul arl?/ basi ¢ compnoners, for ex
n

N-vi nyl het er ocy%rfr’"d"se ) ,"m' B flepingmAlivsent vl '('ﬁ%t'm'efﬁerfvwg&"e@rzengeisw bis

Rauch- Punti 2pyfcohi ;/ d Met.haci y] v 4-

Spri nger - Ver‘fg ?%’H‘Fﬁﬁ 3963“[11. WHQ SEH%%ﬁs@‘Séﬁr s'?f%? g‘ﬁ@'ﬂ%ﬂq"g@ﬁeﬁ& %ﬁ
4th Edition, Vol. 20, pg 547-550, VYerlag Chem e 1981). It has proved

parti cul arIy useful, froman indu ri%l point of view, to graft base

pol ynmers of ‘the ol efin copol§Her= COEPF aMRpol yal kyl (met hX&EY yl at e ( PAMA)
type with pajar nononers having a dispersant activity, for which nurrerous
alternative proggmses have been proposed in thée course of tinme. (cf. DE-A
12 35 491, BE- AR59%uRlserddr oberMelRilstdhbihd RiGr dheft mit aihddsies eitdPOR Gupd® Bl BiRMrten AL

Cbj ective and Sol Uireatmif2{EKdnRAEdHatdRén cBA ineMMbhrdth\aKBMlidPs R&sk | done as
wel | as N-vinylimdazole are particularly suitable as nonomners -3- with

a di spersantsactivity. ILn particular, graft products onto OCP or PAMA as
base pol yners, or as conponents of i{f@ent?&t edJol ymer enul si on made up of

both types of polyner (so called m x¢¢Hpel ¢HersOlcf .REP 14 746) have _
acquired practical inportance. Concerttrated enul sions of ol efin copolyners
with a graft or block copolyner of olefin copolyner sequences and - '
pol y( net h) ac®y| ¥¥B sequences as enulsifier i n a carrier medi um which
essehtial |y doe?suadRs dr‘”&sﬁﬂwf darMesivh Rs FF“ Fit K big ¢ Kofigrstoffafpmenying a einp ganze
pol y(meth)acryl ate seq b‘ Pfebeﬂf‘éﬁ*'r %'?“ﬁé’r#@"@meﬁ"f@?d’"&?“ Bynd

[err] in the carri.er ear for re described in
?ew.rerl € s& ;f nder o ro case
eE in vielen F ll erne \chehds. n qudann
jo

EP 88 904, Q t{fe°% a aﬁsr ﬂm_ °%°F?
n r % L 8 1] (]
el 6 ihpetts Hei U, Z}%f& ;‘:\ri 5 m;ﬁuﬂﬁe

sufficient disp
when graft.ing
This increase |,Qm gg%,,&m e ‘e : rdniaqp;&f n@ £
manner by incregg h@&ieft §i& agér@;f&rssmgﬂﬁﬁgnd rﬁé&ﬁb@hﬂ Wan 5&4%5@151
on the PANVA Has@in@OSy/RRS dasMbiekdidtgewidil dur@iSrehbiSbhds @l@ﬁeﬁr‘é&hgieﬁ ? V@a@r&l@ﬂ&ﬁ Meﬁ nten
it that this neerpratisiRs MAPh dérhbdré it RIVAyIBRRIHOR EnvirhSBkASEY erfdht fit dblFige, dak
nol.edut ar wei ghdie Scherstabilitit drastisch abfllt. Die Relation "Verdickungswirkung zu Scherstabilitit® geniigt dann i&ingst
nicht den herrschenden Anforderungen.
_ Es bestand daher die Aufgabe, Polyalkyl(meth)acrylate, insbesondere in Form von hochkonzentrierten Poly-
35 meremulsionen mit ausreichender Dispergierwirkung und Detergenzwirkung zur Verfiligung zu stellen, deren
iibrige Eigenschaften, insbesondere das Verhaltnis *Verdickungswirkung zu Scherstabilitat" den modernen
Anforderungen geniigen. Es wurde nun gefunden, daf die Additive gemaR vorliegender Erfindung den Anfor-
derungen der Technik in hervorragendem MaRe gerecht werden.
Gegenstand der Erfindung sind zur Verbesserung des Viskositétsindex geeignete konzentrierte Polymer-
- 40 emulsionenaus Polyalkyl(meth)acrylaten (PAMA) und Olefin-copolymerisaten (OCP) und/oder hydrierteniso- -
b _ pren- oder Butadien-Styrol-Copolymeren (HSD) und/oder hydriertem Polyisopren oder Polybutadien in fllssi-

gen Trgermedien (TM) zur Verwendung als Oladditive mit verbesserter Dispergier-und Detergenzwirkung in
Diesel- und Otto-Motoren, wobej .

%@‘f

§§ﬁa

R" O
1 1}
CH; = C - C -~ ORg (IIX)

50  worin .
R"  fir Wasserstoff oder Methy! und
Re fiir einen Alkylrest mit 1 bis 5 Kohlenstoffatomen steht
als Comonomeren.
Neben den Monomeren der Formel li bzw. lll kGnnen in den Polyalkyl(meth)acrylaten (PAMA) weiterhin
55 noch zusatzlich 0 - 20 Gew.-Teile, vorzugsweise 0,5 bis 15 Gew.-Teile funktionalisierte Alkyl{meth)acrylate
der Formel liA
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di sproportionately increased by cross-|ggydsagredqde reactions of the base
chains (so-called graft i'ncrease in the nolecular weight) in the grafting
stage with N vinyl pyrrolidone, with the result that the shear stability is
drametically reduced. The ratio ofgitshigckeni ng action to shear stability
t hen conmes nowhere near sati% gl pr %Sgnsnt!requi renments. ﬂ@, obj ective was .
therefore to, prepare pol yal k %me_t_ )acryl ates, - parti cul as y in the formof
hi ghly concentrated pol yner enul'sions with an adequat e di spersant action
and detergent effuct, the other properties of which, particularly the ratio
of thickening ekfect &osabisekodefabi!lity would satisfy nodern requirenments.
It has now  -4- been found that the additives according to.the present
i nvention megt the requirenents of the art exceptionally well: The
invention relates to concentrated pol yner emul si.ons of . .
pol yal kyl (met h) acryl ates (PAMA) and ol 2 r?d€5p6p§n§rs (OCP) and/ or
hydr ogenat ed i soprene- or butadi ene-styrene. copol yners (HSD) and/ or
hydr ogenat ed pol yi sopu@ne or pol ybutadiene in liquid carrier nedia (TM, .
sui t abl e fori nBY ovi njr WanserstofE edesitatiyl $tehtiend, R, fiip einencreit raindesiehs eindtiGrupnecNRaRp substitu-
i nproved. di sper sant aletenggegehepanfalis verziveigtensAlkyhrestinib 2 bis 20 verzugaweige 2big§ iKablepstaffatomen,
pol yal kyl (et h) acr y| avebsi Rsprynahéngig vaneiepades fir ejnendiivipst mit 1bis 26, yorgygswrised his 6¢ph- -
al kyl (nmet h) - acryl at elensiffatomen stehpnqeeciworinRe ynd Riywites Ejqbeziep Fé's%iﬁ‘t_sytmmwg_eweb&
or nethyl and [err] -d’éﬂ’?@f‘%@%&‘j@??& k % 6? flatoms eingn o gl sﬁ"j’@qel‘f“—“& lidegn, der
group, - t oget¥er with EPIBPEPYR ;b?ﬂr #ﬁg“ ' I‘l,?e o dP"’&'g}:ﬁ‘ be Bededtung wie'Rg be-
functional i sed al kyl nEPHREPYF dpevinsischePrirgiscie \elinfyna SR  denot es
hydroge# or nethyl and R2 denotes a [err]-alkyl group substituted by at
| east one OH group, or [err] denotes a pol yal koxylated group [err] -5
- Wwherein R3,and R4 denote hydrogen or frethyl, [err] denotes a [err]-alkyl
group and n'Ts an integer from1 €8269,Can®s he .sum{dEBhe nononers of
formulae (1) and (I1) is 100 parts by weight, _
worin .
Bs einen fiinf- oder sechsgliedrigen Heterocyclus, insbesondere einen N-Heterocyclus, vorzugsweise aus
30 - . der Gruppe in der Bs firr einen Pyridin-, Carbazol-, Imidazol- und insbesondere einen Pyrrolidon-Rest
. | -steht, ’ : C
s copolymerisiert werden. _ .
Bel einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung sind im Anschiuft an die Polymerisation der Monomeren
_ der Formeln I, 1, lIA, 1IB und gegebenenfalls il noch weitere 0,5 bis 15 Gew.-Teile Monomere der Formel lIA
'35 und/oder lIB, gegebenenfalls zusammen mit 1 bis 30 Gew.-Teilen Monomeren der Formel | und iil zugegeben
und polymerisiert worden. - B : '
Gegenstand 'der vorliegenden Anmeldung ist weiterhin ein Verfahren zur Herstellung von konzentrierten
Polymerisatemulsionen aus zur Verbesserung des Viskositatsindex geeigneten Poly(meth)acrylaten und Ole-
. fincopolymerisaten infliissigen Tragermedien zur Verwendung als Oladditive mit verbesserter Dispergier- und
-40  Detergenzwirkung in Diesel- und Ottomotoren, wobei als Monomere 80 bis 89,6 Gew.-Teile Alkyl(meth)acrylate -

b ‘der Formel | - -
R 0
" 1T n
CH = C - C - ORy (1)

zusamimen mit 0,5 bis 20 Gew.-Teile funktionalisierten Altkyl{meth)acrylaten der Formel il

R!
[ ] :
CHy = C = C -~ ORy (II)

56  wobei die Summe der Monomeren der Formeln (i) und (lf) stets 100 Gew.-Teile betrégt und 0 - 20 Gew.-Teile
eines oder mehrerer Monomeren der Formei i}




?._ - [

and ! optlonally 0 to 20 parts by wei ght (g,oqq s1@g¢or € nononers of fornula
11l [err] wherein R, denotes hydrogen or nethyl and R6 denotes a

[err]-al kyl group, as- conmononer. In addition to the nononmers of fornula II
or Ilf, -additiognally 0-20 parts by weight, preferably 0.5 to 15 parts by
wei ght of functionalised al kyl (rretlfn'} gyl ates of fornmula Il Aferr] wherein
X denot es oxygen or -NH or [ eHpl&atid @Rgot es hydr agen (IXIyet hyl and
[err] denot es an optionally branched [err]-alkyl group, preferably a [err]

al kyl group, sulg tdd 9 19 b e daSARhreRPfor SR ad: Brinbin {URE/EdePIE, Rt dieBrilommenden
[err] independend I;*ek.ﬁ SR i B diedbérfetdichididh)BldetliufsR besitidR! iF Gatshwart
a [err]-alkyl gr\;amso@swvmaﬁha‘ e osahRbitldBHih Ansa GbrHéHodHan KMbHRmBren Jnegaﬁne?én?ma.
and optional ly aRedpbfhersiCCPPSRBdR hydRsrisdBreAt Jash BuiBbiBA-Styrok-CoPlynferd [BEDRINEBeF hydfer-
whi ch may opt i ongd Aojy-isvres bdes baij-Butabn Balyrhenisiért werbidny| and wherein [err] has

t he same neani Ng am eh@fbedonderen-AlsgeStalbhgdes Ferdihreyé zun Bérgtsinag oh kanzentiBftaUFOImerdsatemul-
formul a |1 B [ er rgonsdietnziePoliserdationdee Mormmbren DN, IS lIBendiibmedzusas von 0,8 hie2,0 GevRagdikal- -
particul arly an Ihtidtetrerbeigjeichiettige Aowssenhpit wh 6,03 bis 9,5 Sew.St Mdekuligawishisreglegy jowgils bezo-
wher ei n Bs - defotges auf die\Gesaditheil derddondrasren durchgeflidiet wetden Ald Reglerkirmer ardich ibliche Schwefel-
pyrrolidone groupglerivgieTro\Bfken bj.Reuch-Bertigann Acrideund Meghatridydrifinduagr), Springerdfedag 1968) dienen,
(PAMA) . | n one prienauch AreduktewisderpipplanunddessenPetivateent i on, fol1owi ng the

pol ymeri sation of VYaseugpweisewerden ¢ig Kengentratiopen der MP'?°“‘°‘PF und Rolymergmgp Repessomsiph gie Ge-
111, a further c#aethe'bﬂew dﬁfaﬂﬁsglg Trgermadium N‘ﬁ‘Hﬁ éﬂ%?mmwn‘bmmer%“ah'a? pew.-
| 1B, are adde, "Fﬂﬂ?‘&?i?efstb %W?Sﬁ"

mononky s of for e neg%: SF% BSL .

;Urt her‘Tf el aE ﬁs %‘&a E')sé htal Hn% Ba'n en w ﬁausmac Fr“as efﬁcopo:;-'

il e sengquﬁ %r%f e oo
l

an i nproved dF SRl SeRL nsm §.€; l@u&ﬁﬂ-‘orﬁ%ﬂer%ﬁ S8H88i0 sor 10

wherein the wono%rysigg,q_ {nld 5 eggyg ¢

al kyl (net h)acryl at @4 pefeitd 25 ’?oréteh rﬁl@ﬁ i\ervorgeht, dienen an sich bekannte VI-Verbesserer, namiich Olefin-
copolymerisate (OCP), Polyalkyl(meth)acrylate (PAMA) sowie die vorstehend genannten "Mixed Polymers”
30  z.B. gemaR EP 14 746 als Basispolymerisate fiir das erfindungsgeméBe Verfahren..

a R, Die Polyalkyl(meth)acrylate

Bel den Polyalkyl(meth)acrylaten handeit es sich in erster Linie um solche mit Alkylresten mit 6-24 Koh-
35  lenstoffatomen, die zu einer L&slichkeit im Mineraldl fithren. Kiirzere Alkylreste und solche mit polaren Sub-
: stituenten, die keine L8slichkeit im Mineraldl vermitteln, kdnnen bis zu einem bestimmten Anteit vorhanden
sein. Die Molekulargewichte Mw liegen zwischen 5 000 und 1 000 000, bevorzugt zwischen 50 000 und 500
000. Derartige Produkte sind in den Druckschriften GB-C 1 068 938, US-A 3 732 334, US-A 4 149 984, US-A
4229 311, US-A 4 281 081, US-A 4 338 418, US-A 4 290 925, DE-A 3 339 103, DE-A 3 607 444, DE-A 3 613
, 40 - 992, sowie US-A 4 677 151, US-A4 622 358, US-A 4 822 508 beschrieben. Die bei dem erfindungsgeméBen
' b Verfahren anzuwendenden Monomeren seien im folgenden erlauternd dargestelit

Die Alkyl(r;\eth)acrylabe

45 ErfindungsgemaR werden obligatorisch Alkyl(meth)acrylate der Formel | in Anteilen von 80 bis 99,5, vor-
- zugsweise 90 bis 98,5 Gew.-Teilen copolymerisiert. Als Monomere der. Formel | seien zB.
(Meth)acrylsdureester von Talgfettalkoholen (z.B. im C-Zahibereich 14 - 20, im Mittel ca. 17,3), von Kokosfett-
alkoholen (C-Zahlbereich 10 -16, im Mittel ca. 12,6) oder von Synthesealkoholen wie Dobanol 25 R (C-Zahi-
bereich 11 - 16, im Mittel 13,5) genannt.

50 Als funktionalisierte Monomere der Formel Il seien einmal diejenigen mit einer OH-Gruppe im Alkyirest,
insbesondere in o~-Stellung des Alkyirests genannt z.B. das 2-Hydroxyethylmethacrylat und das -acrylat, das
3-Hydroxypropyimethacrylat und -acrylat, sowie die in 2-Stellung einfach oder doppelt methylsubstituierten
Derivate, 4-Hydroxybutylmethacrylat und -acrylat, aber auch das 2-Hydroxypropylmethacrylat und -acrylat.

Spezifisches Interesse wegen ihrer geringen sonstigen Aggressivitat unter Praxis-Bedingungen in der mo-

§5 torischen Priifung kommen den Monomeren der Formel li zu, in denen R.fiir einen vielfach alkoxylierten, ins-
besondere ethoxylierten Rest steht, beispielsweise 2-(2-Ethoxyethoxy)ethyl-methacryiat und -acrylat bis zu
(Meth)acrylsBureestern von C,-Cqg-Fettalkoholgemischen mit mittleren Ethoxylierungsgraden 1 bis 60, z.B.
mit einem mittleren Ethoxylierungsgrad 11 bzw. 25, ausgehend von entsprechenden industrielien Produkten.
Genannt seien (Meth)acrylsiureester von Carbowax 5509, Marlipal 1618/11®, Marlipal 1618/25®, Carbowax

5

e erm o S ey g b 9 VL e 20 e b VA R I i egme S e ceee e B T I S S



A o

together W|th05to 20 parts by weig of t|onaI|sed _
al kyl (et h) agryl ates of fornula Il @P?“T&w&]q wherein the sum of the

mononers of formula | and Il al ways anounts to 100 parts by weight and 0 to
20 parts by M@@(""@PB'@%"JF@TD% nonomers of formula 111 [err] and 0 to 20
parts by wei ght #f "Eﬂi‘é“ “ﬁﬁ"-"'ﬁeb "Fﬁ!?P'a%e'l F’?—R %ﬁﬁ’ﬂf’o’ "Y°B" Rerfr eipeh
t he substi tue IgrleqﬁI y” Ins as2- i h)%methazry.
her ei nbef or’e dBHT a9 "F’b'“‘
the nonomers &g o‘s"'. ?g’. Fﬂ?s iy OH‘F d
(OCP) and or HggPERa i a%hs%f':%;m '"°" B tf% ! eﬁen'é'}ﬁtz% g §t§ for
and/or hydrog bsmlexe Rbthed wieOL b, pa; rﬁt zatt ot met ateym n " das
enbodi nent 14_9_f MoASholyifktifytta B'K/Iasth@-Qa'Plbtrhgd Eé%q(i@ﬂt th @ﬁo i%dleig
pol ymer i sat i- onypfatrenddn AhReS | . B and 111 ‘may be carrl ed ou

the additi-on Ofeiter kbminfded M3RGridyon\uBH el 1ftf bebchdrs Bddelititglzl, AbiileiR B MMnngnlaﬁ’donQ

si mul t aneous presence of 0.05 to 0.5% by wei.ght of nolecul ar wei ght

regul ators, alpie Giemecbomerthde oche nononers. The regul ators used nmay be
conventionais sul phur regulators (cf. Th. Vol ker, - H.- Rauch- Punti gam Acryl -
und -Met hacr yl ver Bie edindigrgsyemEiaur vegendddden| Qujmdn@ﬁﬁjensalssmdednlsucasekpmrmmsmhmelssi:mt'n
as terpinols eamiertinie utavs Etiwleany Bopyidne Begén- utdfodéraveitdnényo-Olefinen mib 5 bie 20°C-Atomemanfgn{
t he mononers dwute Peymatiests; wigsie berejts bis ViNerbesseder antpéohlanwaerdansisd. DasiMelekulargewicht Mw liegt
present in theémpehggupinendar0i080 big AR Penvorng iR iFischen 5000 und TH00DE, Permetioe Rlefincopoly-
pref erabl y 255 't‘QﬂsaI’?)% Wtﬂ? ‘“ de'a@,eeac'ewfemesmscheeehwﬁ@%%t%ﬁw 166 834, DE-

anot.her advantAa “‘HfDEt‘h%Q PBT:'&%“““&H%FG ft“P'E?ﬂt “H&S‘“em
endeth~ f urt her E‘? P 'y p 'y§‘° %Va't'ﬁ' R'“H qels-
quantities su 'ﬁ% fy pray B’é‘ﬁ‘t ﬁ’ °p°'y‘
present a ro%oﬁal:ﬁ Qsewe gltch egnt&ldoc qj“rEr? zurVernetzu r::l‘t::ustfsl-
advant ageousl y 2% 91‘3 Ele rtehtﬁt abiisesﬁwe Ad ?ﬁ:sit selm esi é:er auch mit
pr ef er abl y em’Uoﬁe ée% nE;Q)I %er\ﬁ%ﬁﬂ %rhglf?trs(ﬁgrsMonomeren Ethylen-

Propylen ist dabel mnerhalb gemsser Grenzen variabel, die bei etwa 75 % fiir Ethylen und etwa 80 % fiir Pro-
. pylen als obere Grenze angesetzt werden kdnnen. Infolge seiner verminderten Laslichkeitstendenz in Ol ist
30 . bereits Polypropylen weniger geeignet als Ethylen-Propylen-Copalymere.

N Das Polymerisationsverfahren |
Als Lésungsmittel bzw. Tragermedium TM wird zweckmaBig ein mit der nachfolgenden Anwendung
35 compatibles inertes Lsungsmittel mit einem Siedepunkt von mindestens 300 Grad C bei 760 mm, zweckm3-
Bigerweise ein Minerald! angewendet Die Lbsungsmittel fallen demnach z.B. in die Gruppe der Kohlenwas-
serstoffe wie Kerosin (Siedebereich 180 - 210 Grad C), der napthenbasischen Ole, der paraffinbasischen Ole
oder der Gasétle. (Vgl. Ulimanns Enzykiopédie der Techn. Chemie, 4. Auflage, Bd. 10, S.641 - 714, Bei der
" Herstellung von konzentrierten Polymerisatemulsionen werden vorteilhaft Tragermedien singesetzt, die OCP
_ 40 nur begrenzt I8sen bzw. nur Quellungsmitte! sind, wie sie ausfiihrlich in USP 4 677 151 und US-P 4 622 358
o - beschrieben worden sind. Insbesondere sind dies Phthalséureester wie Dibutylphthalat und Ester der 2,2,4-
Trimethyladipinséure z.B. mit einem Gemisch Octanol/Decanol. Auch die | mono- oder multifunktionellen Alko-
hole selbst kommen in Frage, z.B. Hexadecanol, Octadecanol, Dléthylenglykol Tetraathylenglykol und
Methoxypolyathylenglykole mit Athoxylierungsgraden von ca. 2 - 50.

45 Die Polymerisation der Alkyl{meth)acrylate wird im aligemeinen als Monomerzulaufpo!ymensatlon bei 80 - 100
Grad C im fl{issigen Tragermedium unter Zusatz von peroxidischen Initiatoren wie t-Butylperoctoat durchge-
" fiihrt. Im Falle der Herstellung von konzentrierten Polymerisatemulsionen geschieht dies im Anwesenheit von
einer kleinen Menge geldstem OCP. Die Polymerisation ist Gblicherweise nach ca. 8 Stunden beendet. An-
_ schlieBend kdnnen weitere Monomere bei 130 Grad C unter Zusatz von t-Butylperbenzoat pfropfend aufpoly-
50 merisiert werden. AbschlieBend wird dann durch Zugabe von weiterem OCP und gegebenenfalls Losungsmittel

bzw. Tragermedium die gewiinschte Endzusammensetzung eingestelit.

Die Additive

55 Die erfindungsgemaBen Vi-verbessernden Additive mit Dispergier-/Detergenzwirkung stehen in der Regel
als relativ konzentrierte Polymerldsungen in den Tragermedien zur Verfligung. Im allgememen betragt der Ge-
halt an Polymerisat in den Konzentraten 30 bis 756 Gew.-%, bevorzugt 40 bis 70 %.

Man setzt sie vorteilhaft den Olen bzw. Fraktionen, deren Viskositéitsindices zu verbessern sind, in solchen .
Mengen zu, daR diese vorzugsweise 1 bis 10 Gew.-% an den polymeren Additiven gem3R der vorliegenden



Y

Alternatlvely, the addltlonal ol ef| n cé}qg“ R sy al so be added in the
f or m of asolutlon for exarrplealOt ¥osqutlonlnthellqwd carrier
medi um As has al read been shown herei nbefore, known VI inprovers, nanely

ol efd n copoly '%d“ ltenpo| yal kyl (et h acr | ates (PAMA) and 't he above
menti oned i xed Eﬂ sd"' & '“d‘ﬁ'é’tﬂ@'i"ﬁﬁe esfent 'MES"“" g"‘ﬁ’?&?ﬂ"’ﬂ%”ﬁ&%’@“‘ und
pol ymers for t 5@1}&19 lgﬂh’a’lefh\@rhalten gegen Dichtungsmateria-
Pol yal kyl ( net h)PR¥ )71 a E®The poI yaI kyI (net h) acrylates are primarily those

havi ng al kyl gﬁe%gﬁ' th 6- 24 carbon atons which result in solubility.in
mneral oil. orter al kyl groups and those with polar substituents which
do not |mr::art finh.ewfdﬁwfd: ){achn m neral oil nmay be present-to a certain
extent. T nol e e cHalbs

pref er abl yetl%et \Aeggn(ﬂcméé?ﬁ, eﬁ&e‘é‘?}’ﬁmgéﬁg@%%ﬁﬁgtﬂﬁﬁg are &ésagdr?%e’od"
in the publi catlglagksﬁa gM%maao%gc._u&rAﬁ 732 334, US-A 4 149 984, US-A 4
229 331, US-A 4 Qazbmﬂéhrop&é‘ﬁmsdq@&% Férldrvidd SFilhOfls FbPOiesbPEnginbd-Cilissds B4 D5 aiPD2:
DE-A 3 607 444, Ring8ticRingdnd PRI Cleadlifesb/BNA 6T 0leselliadh CEES-35- 84622 358, US- A
822 508. Thre nonorseresniigTeftEonBoedolighing brel Ristanienslinessdor DiésalEnginesi he | nvention’
are described i nMWMBndch BEC-bitvafTEer . -9- The Al kyl (neth)acryl ates

Accor di ng to .t he4iVW-Blastongen Test TL-VW 5231yl 0701911888/ FKMYEI2Bt| ude i n t he

pol ymeri sat i on abR{dkesititstiatinmugd naceRING562 (ibbeibhdeViskesimatedunt s of from 80 to
99. 5, pref.erabl yDbdoigendeg Seispigiadiansn zyy Exjiutering derBifindyiges of nononers of
formula | (#cl E%e (rﬁ?t' Hiamindex: M@!l"éf agfeiclunggwirkyng i tobelfcbastiepliitsprifyng nach DIN

exanple wth a carb nber rangl n fro 14-20,. on average about 17.3),

coconw¥ 0il "al co "’n‘ t'f om 10 verage about
12.6) or synthet |t 8]? E g?i rang| ng from
11- 16, on gvera Py 'Zée f‘i? i’ﬁ' e ”?FB?I Ps of formula Il

I ncl ude, on- th 5‘;] and t hose haV| ng an OH group in the alkyl noiety,
particularly inthe wposition of the al kyl noiety, eg.

2- hydr oxyet hyl RgleRafhiny hdVRkRBEIRGLYeRt&rer 3- hydr oxypr opyl met hacryl ate and
acrylate, and the derrvatives which are nono- or di-nethyl substituted in
t he 2-posi tdong) adaitiidr oxybut yl met hacryl ate and acryI ate as well as

2- hyKdJr oxypropyl met hacryl ate and acryl ate. '

In einem 2 |-Vierhalsrundkolben mit Rithrer, Thermometer, RilckfluBkdhier und Dosierleutung wird folgen-

de Mischung vorgelegt:
- 400,00 g Mineraldl (n 100 Grad C = 3,9 mm?/s)
35 444g . 2-Hydroxyethyimethacrylat
39,96 ¢ Methacrylsdureester eines C12-C18-Alkoholgemisches
0,35¢g Dodecylmercaptan
1,009 tert.-Butylperoctoat

Nach Losen der Komponenten wird bei 20 Grad C nachstehendes Gemlsch {ber einen Zeitraum von 3,5 .
40  Stunden gleichmaRig zudosiert: :

\_, ' 56,569 2-Hydroxyethylmethacrylat
. ’ ' 500,04g. . Methacrylsdureester eines C12-C18-Alkoholgem1sohes
. 4,44¢ Dodecylmercaptan .
1,67¢g tert.-Butylperoctoat ' '
45 Zwei Stunden nach Zulaufende wird mit 1,2 g tert.-Butylperoctoat nachgefuttert Gesamtpolymensatlons-

zeit 8 Stunden. Es wird eine klare, viskose L3sung erhalten.

Polymerisatgehalt = 60 Gew.-%

Viskositéit (100 Grad C, 60 Gew.-%ig) = 1 300 mm?/s .

Viskositét (100 Grad C, 6 Gew.~%ig in Mineral8! mitn 100 Grad C=5,4 mmzls)—g 7 mm?/s
50 88l (6 Gew.-%ig in MineralS! mit n 100 Grad C = 6,4 mm?/s) = 3,6

b) Additiv 2

Apparatur und Durchfiihrung wie Beispiel 1; vorgelegt werden:
8  400,0g Mineraldl (n 100 Grad C = 3,9 mm?/s)

573g  Methacryis@ureester eines ethoxylierten C16-C18-Fettalkoholgemisches, mittierer
Ethoxylierungsgrad = 25 '
386¢g Methylmethacrylat

34,81¢ Methacrylsdureester eines C12-C15-Nkoholgemisches
7
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There is particular, interest in the rmw f forrrula Il wherein [err]
represents a po IyaI koxyl ated, nore particular y et hoxyl at ed group, eg.

2- (2- et hoxy- et ho et hyI nmet hacrylate and acrylate and i ncluding (meth)-
acryld c acid es °C°F|29R"ty al cohol m xtures with average

et hoxyl atlon Ie Olert of 'iBl" Igrgctost ge%o%kg. with an average et hoxyl ation |evel of
11 ot g ,962&' bl O Sl BRUA R, il
| ow aggre33| veneés undegl % f' ions”in en g ntron nay
be made of (metjys3 yI Wet e a ,Lters of Car bowax [err] Marlipal [err]

Marlipal 1618/ 2mgg Urdes@heS BI04 KoRdRJeinksches - 10 - Mention
shoul d al so be mbe of B ﬁu&g‘;ﬁnona 't sed nononmers of fornul-a Il A wherein

[err] denotas afleral Kyl age-Bufipabdesdt am no group, particularly

2-di met hyl am no- 2wl SRndefl hath RMbuéhideiriniii [ 25R4r D-BGHéradidat rbitheRitdrl Gadamtpolymerisations-
3-di met hyl - amni e p smpgehEiWIa ey kiab, viskoaslLsamg wihaken, and t he correspondi ng

di et hyl am no corgymenggehsits 608kW.-%s t he correspondi ng am des, particularly

N- ( 3- di net hyl anviskositat{100BradE: 60 Gew.\4ig) FizdemmZBhese conononers nay be incl uded

i n pol yneri sat i Gskesithidt003ad 6 Selyybig ihMineyatbbmit ¢ $00i Qrard G §.4h mod/siFA om0 f :
formula ||, or 3 HCam-%iy "IlMlnealﬁlsaﬁalg‘QOGﬁd)ﬁﬁrﬁl4anmzlS)ﬁF&$so i ncl udes
heterocycllcally substituted nononers such as

2-(1-i m dazol yl9)é€¢'iyl3net hacryl ate and acryl ate,

2- (4-or phol i nyl ) - et hyl met hacryl ate and acry| ate and

1- ( 2- net hyl éﬁry PR3 t‘ ‘I"%?‘?"tﬂlﬁ‘rﬂe""’%?gw ‘as t he correspoﬁdi ng
i e i rg %%ﬁ%@v@w L i 4 s St %ﬂo%%w
Copo T L gy ﬁsn%‘% ,, ;};85 AR . SIS
a-ol efins haVI %}et Such as those which have al ready
20.000°¢ 3"?33%%5 pylef% @,f‘é%ro‘%ﬂs‘%sg?o&?o%m ™ et 3333[%?52? "

this kind are d@@(‘d’l beded Butyp¥emt e i n German Patent Application

publ i cat i onse DExydosieht wefie®41, DE-A 17 69 834, DE-A 19 39-037, DE-A 19 63 039
and DE-A 20 59 &Fly | fméthReryRageds®n D @inysTe letheahigiten t SCBEC18-FEsUkoRIRMRELIRE,  mittlerer
pol.yi\sopr ene or copol yr®roxyilefungspiayeeme, commerci al |y obt ai nabl e

hydr ogenat ed praxhgt s (Mghyinbdteaylatmer ci al products SHELLVI S 50, 200 or 250

) are 6186 g Methacrylsdureester eines C12-C15-Alkoholgemisches
3B 075¢ Terpinolen .
3.39¢g tert-Butylperoctoat

2 Stunden nach Zulaufende wird mit 1,6 g tert.-Butyiperoctoat nachgefiiitert. Gesamtpolymerisationszeit
8 Stunden. Es wird eine leicht triibe, viskose L&sung erhalten.
Diese Ldsung wird in einen 4 I-Dreihalskolben mit Rilhrer, Thermometer und Rﬁckﬂu&kﬂhler gegeben und auf
40 100 Grad C gebracht. . .
L‘, Danach Zugabe von: ' ' '
: 384,5g Ethylen—Pmpylen-Copolymensat {50 Gew -% Ethylen, ssi (1 %lg in Mineralél n 100 GradC=
5.4 mmz/s) = 24) . )
1476,7g  Minerald! (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)
45 Nach Aufldsen bei 100 Grad C innerhalb 8 Stunden wird eine trube. viskose Emulsion erhallaen
Polymerisatgehalt: 40 Gew.-%
Viskositét (100 Grad C, 40 Gew.-%ig) = 2 800 mm?/s
Viskositdt (100 Grad C, 3 Gew.-%ig in Minerall mit
7 100 Grad C = §,4 mm?/s) = 14,1 mm?s
0  SSI(3 Gew.-%ig in Mineraldl mit 100 Grad C = 54 mm%s) = 24

d.) Additiv 4

Apparatur und Durchfiihrung wie Belspiel 1; vorgelegt werden:
55 360,0g Mineraldl (n 100 Grad C = 5,4 mm3/s)

420g Ethylen-Propylen-Copolymerisat (50 Gew.-% Ethylen. SSI (1 %ig in Minerald! v 100 Grad C =
5,4 mm?/s) = 24)
224 g 2-Hydroxyethyimethacrylat

. 4246¢g Methacrylsdureester eines C12-C18-Alkoholgemisches
' 8
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C A

preferred. Parti cul arI y suitable are g? J1§§_ﬁ”ﬁropyl ene copol yners and al so
terpolymers with the known ter conpon ch as et hylidene-norbornene
(cf. Macr ool eCul ar Reviews,. Vol. 10 (1975)) are possible, but their
tendency to cr®®g | i nkemigelemg t he agei ng process nust be taken into
account. The Cﬁg)tgl’l but‘?"Bﬁ“tWﬁW"E?ét substantial ly statistical, but sequence.
pol ymer s vmth 7é' typd e'bl ock 3 ?ngllso be used to advantage. The ratio of
t he mononer% ene within certain limts,
whi ch may be s tﬁlﬁ%’ Sglg 2’@'@5“3&’6@5‘5&5’? 80% for propyl ene as
the upper IimJ eca E‘\Eﬁ,’ educed tendency to dissolve in oil,

dé

pol ypropyl ene X s {
Pol yirer | saty ory & 2,;3%2%5% %Emé:-:v ﬁg%fﬁ_%ﬁ%ﬁ% ﬁ%me‘id&% g\é%ﬁp%:ymm&mszeu

conveni ent'ly -an pia&Jissungi chﬁlp&neﬁQﬂﬂ@ﬁél&hﬁed%nfﬁhhkh@hmuﬂ%c@mbﬂl&%de%m
having a boi | i fag100@rdalc Jebragit. .| €aSt [err] at 760 nm Hg, preferably a mnera

oil. The sol venpsatdhmgfkes# come under the group of t he hydr ocar bons such
as kerosene (lmitbigny rEiy@e-PlBflentCopbipiiciibat (0ITRw PR EHRASSI (366 Mielal n 100 @rad C =
paraffin-based oils ors4dmeispassoils, for exanple. (Cf. Ul nmanns

Enzykl opadi e d’e4767echm|ne@tﬁe(in1eoenéun—5d|mm%h Vol . 10, p. 641-714). \Wen
prepari ng concenNachiAgitbsgdiel/ 198 Grad Guinethalh 8 Stundanavird ivetritba.yislase Emdsiansehalten 1 i er
medi a whi ch diRplyoleisatgedee 460ew-%0 a | i mted extent or which are only

swel | i ng agent\gskositht (110 $irad; Gy QICewr %id F BP0 MIR¥sUS- P 4 677 151 and US-P 4 622
358. These 2ar eVskP*?'Fi‘;ﬁﬂOﬁf%’lﬂ A Pew.r3big i Mineralohipit o 100Gred G = 4 AMYS 14.1 mms

di byt Y pht hal 8% G- @Qt'wige‘ﬂ#'mév“‘lle’ﬂ’?néﬁmzf?mﬁ c.acid, eg. with a

m xt of oct an tL‘Band decanol . The mono- or multifunctional al cohols

t hensel ves ar e?4f p033| bI e, eg. hexadecanol, octadecanol; diethylene-

glycol, tetraeth Ien nd met hox hyl e glycols with
et hoxyl ati én I X?pg é:i ';i@n%ls efeﬁﬁ'é egat i on of the
al kyl (et h) acr es 'E? ﬁi ?/0

27

ﬂ'ﬂ{ 'h ef‘f ?Etmoég? (1 $igh ‘ﬂnmerala{,hwto Grad C =

pol ymeri sati on at carrier um w

addi tion of pegsy de |2rb“§1ét m&eﬁyﬁg}h di- butyI per oct oat e. V\hen preparing
concentr at eg p,_oé%re lefa&yihth1 s 1s ‘carried out in the presence of a
smal | "amount _ of4 ssol ciylsdtiresster eines C12-C18-Alkoholgem|schps :

W 0,059 Terpinolen
2409 tert.-Butylperoctoat
. zudosiert werden: _
35 3,779 2-Dimethylaminoethylmethacrylat

43,70 g Methyimethacrylat
706,03 g Methacrylséureester eines C12—C18—Alkoholgemlsches
0,75¢ Terpinolen
7.50g tert.-Butylperactoat
40 2 Stunden nach Zulaufende wird mit 1,6 g tert -Butylperoctoat nachgefuttert Gesamtpolymensatlonszeut
\“ 8 Stunden.
B - Danach Zugabe von:
26,0g . N-Vinylpyrrolidon-2
11,0g  Mineraldl (n 100 Grad C = 5,4 mmzls)
46  und Aufheizen auf 130 Grad C.
Nach Erreichen der Temperatur erfolgt die Zugabe von 1,95 g tert.-Butylperbenzoat, wobei jeweils nach
1 und 2 Stunden mit weiteren 0,94 g tert.-Butylperbenzoat nachgefiittert wird. Gesamtdauer der Pfropfung 6
Stunden. Es wird eine leicht frilbe, viskose L&sung erhalten. Diese Lésung wird in einem 1 I-Dreihaiskolben
mit Rahrer, Thermometer und Rickflukiihier gegeben und auf 100 Grad C gebracht. '
80 Danach Zugabe von:
38459 Ethylen-Propylen-Copolymerisat (50 Gew.-% Athylen; ssl (1 %ig in Minerai6l n 100 Grad C =
5,4 mm?/s) = 24) '
1476,7g  Minerald! {n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)
Nach Aufidsen bei 100 Grad C innerhalb 8 Stunden wird eine tribe, viskose Emulsion erhalten.
55  Polymerisatgehalt: 40 Gew.-%
Viskositédt (100 Grad C, 40 Gew.~-%ig) = 2 800 mm?/s - )
Viskositat (100 Grad C, 3 Gew.-%ig in Mineratdl mit 100 Grad C = 5,4 mm2/s) = 14,1 mm2/s
S8I (3 Gew.-%ig in Mineraldl mit vy 100 Grad C = 5,4 mm?/s) = 24
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Pol yrer i sation.is usual l'y corrpl ete af tE?r ﬁagg_“ 18 hours ‘Then further
monomner s nay‘be grafted on by pol ynerisat [err] with the addition of
t-butyl - perbenzoate. Finally, the desired end conposition is achieved by

t he.addi tion dJfAddEiy§ her OCP and if necessary solvent or carrier medium The
Additives The WVI-i rrprovr n addrtrves accordr ng to the invention with a

di spersant/det}gf "ta“’é %f g" P P as rel at ively
concentrat e€d n hi

of polymer in con e"' @ge"f '{"@9'7]3 /Osg@(n m ",bra}bne}o@ de(p'
40 to 70% It j adva dded to the oils or fractrons whose
viscosity i ndr&eﬁ are ra, thV sb{} (gg_ Bﬂobhﬁéch%QCh that they

pr ef er abl y,pong@d 1 é}t.ﬁ J e polymer additives according to

the present | Nygddlet tg,g,de,;l'he advant age of the addi-tives according to. the

I nvention is tjg%gutsmgm@g,a@}y;sﬂoersant and detergent effect in otto and

di esel engi neursigly at Mehfc§REReckbrBhesiCi2ad18lAlnIBMEdRE Dehavi our in the

presence of sesdoighg MadreBuiberodsach as [err]. Test Methods Testing is

carried outssi-n agecnidéanah Zukdféndd wird miOCN\edtButyfperattodbhdchds@ittere Cesanftmlym&esationgaait

- Fill Gls fosuidenl i ne Engi nes, Cl asses G4 and Gb:- Low Tenperature S| udge

according to AST#anghFuggbevon:- 13 - Part |11, Seq. VE. Black Sludge M 102 E:

accor di ng to OB@3E- 41-NfVigdpyrrglidon-2 COMC Eur opean O | Sequence for Service -

Fill Qls for @%gel pieprafd 1006w S&d4am¥sps and PD2: Ring Sti cki ng and

abtalhed "*"tti:métiﬁttf’%;tt%%'aa%arérggrp%r L8 s et o

Scrgeni ng Test

Engﬁtes MAM B4ES “ o ’be oat “a‘W?f‘ﬁ%f i, fieparydauer apf PRagiurg.§
t"ém“"""ﬁ

of 07.10. 1988 S'#gﬁﬂ [ DLN
51562 ( Ubbgpol d SEmomels Rt(‘j’%'arg'?'ﬁ"u%rtg?%??ee" und
the i nvention. -‘{ tab| | ty | ndex Loss of thi ckenr ng effect in %
during shear 1 Yet ﬁ%&r@ﬁ&@é&bl%er&t%o%ﬁ% Ethylen; SSI {1 %lg in Mineraldl n 100 Grad C =

5,4 mm?/s) = 24)
857,90 g Mineraldl (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)
30 Nach Aufiosen bei 100 Grad C innerhalb 8 Stunden wird eine triibe, vrskose Emulsion erhalten:
o " Polymerisatgehalt: 40 Gew.-% :
v\ Viskositét (100 Grad C, 40 Gew.-%ig) = 2 800 mm?/s
Viskositéit (100 Grad C, 3 Gew.-%ig in Mineralél mit 100 Grad C =54 mm?/s) =24

nment CC

35  g)Additiv7

Apparatur und Durchfiihrung wie Beispiel 1; vorgelegt werden:
400,00 ¢ Mineralbi (y 100 Grad C = 3,9 mm?/s)

1,569 N-Dimethylaminopropylmethacrylamrd
40 4449 Methylmethacrylat
L/ 3845¢g Methacrylséureester eines C12-C1 S-Nkoholgemlsches
- 035¢g Dodecylmercaptan )
1,009 tert. -Butylperootoat
zudosiert werden:

4 1944¢g N-Dimethylaminopropylmethacrylamid
55,56 g Methylmethacryiat
480,56 g Methacrylsaureester eines C12-C18-Alkoholgemisches

444 g Dodecylmercaptan
1,67¢g tert.-Butylperoctoat
50 Zwei Stunden nach Zulaufende wird mit 1,2 g tert.-Butylperactoat nachgefittert. Gesamtpolymerisations-

zeit 8 Stunden. Es wird eine klare, viskose Lasung erhalten.

Polymerisatgehalt = 60 Gew.-%

Viskositat (100 Grad C, 60 Gew.-%ig) = 500 mm#/s

Viskositét (100 Grad C, 68 Gew.-%ig in Minerald! mit n 100 Grad C = 5,4 mm?/s) = 9,8 mm?/s
55 S8l (6 Gew.-%ig in Minerald! mit n 100 Grad C = 5,4 mm?/s) = 3,6

h) Additiv 8

Apparatur und Durchfiihrung wie Beispiel 1; vorgelegt werden:
10
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In addltlon the foI | owi ng abbreV| ations have been used: "Dl Package A" IS
a standard commercial DI package of AEPO#38¢18B8Yance O ass SF/cC "D ' '
Package B" i$ a standard conmmercial' DI package -of APl Performance C ass.
SF/ CD. - 14100,0 g XANVMire@IoNn 1oocﬁaepansmmela) of the Viscosity Index |nprovers
a) ~ Additive 20drhe f oHVinyisimrefjdani2xt ure is placed in a 2 litre 4-necked round
flask with sti4d4er, t Methpetbeceyiat ref | ux condenser and metering |ine: '400.00
g Mneral dil 3@3§@ﬁr] M‘"@“"ﬂ‘iﬂ&ﬁ'}""ﬁs%&c@a‘ oholggmisshe®t hy | net hacryl ate 39.96
g Methacryli ®36id eQP@?“Y"B? err] alcohol mxture 0.35 g
Dodecyl rrercapt ‘B'Etﬂei"""' tyl peroctoate After the conponents have
di ssol ved, th |s evenly nmetered in over a period of 3.5
hours at [egr]s5 .56 t§ g}ﬁ; et hyl net hacryl ate 500.04 g Methacrylic
acid ester of rcaptane 1.67 g
tert.-Butyl perog teD héﬁ t&?%{d&secéréé-%ﬂ?ﬁ@ ggsrebeen added-a further
1.2g9 of tert. ﬁytgyl perté;npbg Leeocg,gte added. Total polynerisation time 8 hours. -
A clear viscous gl %ﬁo@ﬁ‘ndcﬁszeﬁdém mnt?QbYéFﬁBt&f‘IQé?&c%@inaEh ook tOesifRtb S erisations-
Viscosity [1£r rZits Stideh s Wed Gitikare; viskddaé uaaa]ha scosity [err] 6% by weight
in mneral oi |poWmeibalgshat:ed @w.-boig 5.4 [err] =.9.7 [err] SSI (6% by wei ght
in mneral -oOi ~|Viskb§it&(m0m@,60(§em4%ig)=98b5nm2[sel’I’] = 3.6-b) Additive 2 '
Appar-at us and Viakbditatq1008®8adi0)6 Bava+%ld i@ Mineratshrait 1f 1010|Gpadi Crg5.amer/g)F9,8imms400. 0 ¢
M neral oil ([w.ﬂeew%@.imi{omlm]nitmmﬁgdGWMMISH&@ acid ester of an
et hoxyl at eds ' '

\/ _ B Anwendung der Viskosntitsindex—Verbesserer als Additive

. Belspiel 1

25 - Ineinem 20 I-VA-Behalter, verseshen mit Heizung, Riihrung und Thermomeher werden bei 65 Grad C fol-
gende Kormponenten zu einem 10 W-30-Mehrbereichsdl aufgemischt; °
331,5¢ Additiv 1
975,0 ¢ Ethylen-Propylen-Copolymerisat (50 Gew.-% Ethylen, SSI (1 %lg in Mineralé! n 100 Grad C =
5,4 mm?/s) = 24) '

30 : Das Copolymerisat lag als 11 Gew.-%ige Losung in Mmeralol (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s) vor
. 1280,0g  Di-PaketA
2 v 1300,0g  Poly-o-olefin (n 100 Grad C = 4 mm?/s)

4550,0g  Mineraldl (n 100 Grad C = 3,9 mm?/s)
45630g  Minerald! (n 100 Grad C = 6,2 mm3/s)
35 ' ' )
Beispiel 2

Apparatur und Durchfuhrung wie Beispiel 1 Folgende Komponenten werden zu emen 10 W-30-Mehrbe-
reichs! aufgemischt .

: : @ 33159 Additiv 2

gu, 975,09 Ethylen-Propylen-Copolymensat {50 Gew.-% Ethylen, SSI (1 %lg in Mineraldl n 100 Grad G =

: : : 5,4 mm?¥s) =24) . :

Das Copolymerisat lag als 11 Gew -%lge L3sung in Mmeralol (11 100 Grad C 54 mm2ls) vor
1280,5g  Di-paketA :
45 - 13999¢ Poly-o-olefin (n 100 GradC=4 mm?/s)

4550,0g  Mineraldl (n 100 Grad C = 3,9 mm?/s)
4563,0g  Mineralsl (n 100 Grad C = 6,2 mm¥s)

Beispiel 3

Apparatur und Durchfiihrung wie Beispiel 1. Folgende Komponenten werden zu einem 10 W-30-Mehrbe-
reichsdl aufgemischt: ’ '
762,89 Additiv 3
1280,5g  Dl-PaketA
55 1300,0g  Poly-a-olefin (n 100 Grad C = 4 mm?/s)
407,29 Minerald! (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)
4550,0g  Mineraldl (n 100 Grad C = 3,9 mm?/s)
4699,5g  Minerald! (n 100 Grad C = 6,2 mm?/s)

1



i, , :

[err]-fatty afcohol ‘m xture, average ethox | ati on Ievel . 25 3.86 ¢

Methyl met hacryl ate 34.81 g Methacryl FB%@/‘H"@%ter of a [err] al cohol

m xture 0. 35" g  Dodecyl mercaptane 1.00 g tert. - But yl peroct oat e t he

fol | owi ng areBasth 71.67 g Methacrylic acid ester of an et hoxyl at ed
[err]-fatty al cohol mixture, average ethoxylation |evel = 25 48.33 g

Met hyl met hacr yl aemeamn@ourgﬂumm wisdBeigpiél 4. Folgbnde Kerpponenteh warden zy| singindP WrdOxMehrbe-

4.44 ¢ Dodec%ﬂlmm 1.67 g tert.-Butylperoctoate Two hours after all
of the above %a%eenA‘éﬂifﬂéd 1. Zg of tert.-butylperoctoate are added. Total

pol yrrerlsatlo ar VI sc us solution is obt ai ned. Pol yner.
content = 60% ?'V’W ff’g@ ,4 8% by wei ght) = 270 [err]

Vi scosity err ég’;(yb mera;i nt10 m il with [err] [err] = 5.4 [err] =
9.7 m®/s r_ 3§W|thn1-ooc=.5.4 - 16 -
[err] = 3.6 C) &p%p?é; us’ arpf{ )rrethod as in Exanple 1; the
fol |l ow ng areBQiygmgn 360 0 g Mneral oil ([err] ='5.4 [err] 42.0 ¢

Et hyl ene- propyl ene copol ymer (50% by wei ght ethylene; SSI (1% in mneral
oi | [err]. g 5. 4aph&thtidund Dednfahpung wieBeispil 4 1aGEN4L K&np%ﬁérﬁbn%ﬁd&i 2u@ineMM0 W-30-Mehrbe-
et hoxyl at ed [ edidhbsl adigdhisghtal cohol m xture; average et hoxylation level = 25
2.5 g  Mthylessd hacr whdevag 36. 7 g Methacrylic acid ester of a [err]
al cohol m xt unasf)s §5 o1-AaxetA nol ene 0.61 g tert.-Butylperoctoate the
foll owi ng ar e sacajeg: $iherdld! (§ t00MBhGeNg s magici d ester of an et hoxyl ated
[err] al cokml 7¥B4egir e Minemlll (ageo @ehOxplham?en | evel = 25
\v -_ 'Beispiels |
Apparatur und Durchfiihrung wie Beisplel 1. Folgende Komponenten werden 2u emem 15 W-40-Mehrbe-
25 reichsdl aufgemischt: :
688,59 - Additivs
147759 Di-Paket A
5250,0 g Mineralél (n 100 Grad C = 10,5 mm?/s)
7584,0g  Mineraldl (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)
30 .
Beispiel 7

i\

Apparatur und Durchfiihrung wie Beispiel 1. Folgende Komponenten werden zu einem 15 W-30-Mehrbe-

reichstl aufgemischt:

3 130,09 Additiv 2
539,5¢g Di-Paket B
975,0 g Mineraldl (n 100 Grad C=10,5 mmzls)
- 48555¢g  Mineraldl (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)
40 Beispiel 8

Apparatur und Durchfiihrung wie Beispiel 1. Folgende Komponenten werden 2u einem 15 W—30-Meh|‘be-

. reichsdl aufgemischt:
130,09 Additiv 1
45 5395¢g DI-Paket B
97509  Mineraldl (n 100 Grad C = 10,5 mm?/s)
485559  Mineraldl (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)

Vergleichsbeispiel 1

Apparatur und Durchfiihrung wie Beipsiel 1. Folgende Komponenten werden zu einem 10 W-30-Mehrbe-
reichsBl aufgemischt: '
762,8¢ Additiv 6
1280,5g  DI-PaketA
65 467,2g Minerald! (n 100 Grad C = 5,4 mm?/s)
1300,0g  Poly-a-olefin (n 100 Grad C = 4 mm?/s)
4550,0g  Mineraldl (n 100 Grad C = 3,9 mm?/s)
4639,5g  Minerald! (n 100 Grad C = 6,2 mm?/s)

12
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42.2 ¢ Methyl rrethacryl ate 618 6. -g:..Methacrylic acid ester of a [err]
al cdhol mixture 0.75 g Terpinol ene 3E QQ‘@P?@%I - But yl. peroct oate Two hours
after t he above has all been added, 1.6g of tert.-butyl peroctoate are put

. Total pol Wemleickskbismat2t i ne 8 hours. A slightly cloudy, viscous solution
|s obtar ned. - 17 - This solution is poured into a 4 litre 3- necked
flask with stirrénparaurusd Bushiihang wiedelspisi 11 Feloese demenaentenyyrden g1t /ingmi1s W-30-Mehrbe-
The fol | owing reifhedlevfesmissitded: 384.5 g Et hyl ene- propyl ene copol yner (50% by
wei ght of et hyla%r\é Séf’d'g(]e?%r n nineral orI [err] 5.4 [err] = 24) 1,476.7
g Mneral oil ‘ % ft solvrng at [err] vvrth|n8hours
a cl oudy vi sco97 ﬂ}\’ﬁﬁ':’% g%)i ig content = 40% by wei ght
Vi scosity rr 5% /s Vi scosity [err] 3% by wei ght
in mneral “oi IVe z b[aig&gl% 100C = 5.4 [err] = 14.1 mR/s SSI (3%by wei ght
in mneral oil err[ 100C = 5.4 mm2/s) = 24 d) Addi tive 4 Apparatus

and method as i nadpX@gpla ntmmtmgwde@m.neo@emew&pdnanm@@%enzu dhemYs n%oér\hehﬂ.e
[err] = 5.4 [;8Edshi afiidentlschitd Et hyl ene- propyl ene copol yrrer (50% by wei ght
et hyl ene; &5 148gi N Maagrsal oil [err] 5.4 [err] 24) 2.24 ¢ '

2- Hydr oxyet hylssgbgacr \Di-piietst2. 46 g Met hacryl i c aci d ester of a [err]

al cohol m xt urgzs,0g05 MMinerfst (ait0nGreme =2046mgs) tert. - But yl peroctoate the
follow ng are 48s6ed: Mineralél@ 100 Grdd € =58 mn2sHy dr oxyet hyl met hacryl ate 715.8 g

Met hacryl i ¢ aci dindgrtfelgendsn Twe[le‘rwe}'dea Hie ffgehden gebréuchlichen Abkirzungen verwendet:
_ 20 AS  =Average Sludge
'\* RCS = Rocker Cover Sludge -

PSV = Piston Skirt Varnish .
AV. = Average Varnish
CW - = Cam Wear [10=2 inches]
26 Firdie Bewertung in Tabelle gilt "10 = clean”.

TABELLE 1

30
Y 'Seqtiénce \)’E-Testergebnisse.
(ASTW 315 H, Part III)

35 . . .
Beispiel Additiv AS RCS PSV AV Cwmax CW@
Limits 80 .7.0 6,7 50 155 4,0
| o 17 1 8,19 7,98 - 7,14 5,81 8,90 3,30
2 2 9,17 7,83 6,72 5,84 9,30 1,88
3 3 9,27 8,38 6,52 5,76 7,80 2,89
. 45
4 5 8,52 7,63 6,78 5,85 12,50 12,50
Vergleichs- 6 8,01 6,85 6,00 9,7 6,32 7,10
50 beispiel 1 ' :
55

"~ 13
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mi:xture 0.75 g Terpi.nol ene :3. 39 tert. - But J)eroctoate Tvvo hours after the -
above has been added a further’ 1 69 o'F ?éﬂ’% tyI peroctoate are put in.

Tot al pol yrrerl .sati'on time 8 hours. A sli ghtly cloudy, highly viscous
solytion is obtained. This solution is poured into a 4 litre 3-necked fl ask
with stirrer, thernometer and reflux condenser and heated to [err]. The
follow ng are t hE\§E Ia‘d:d@d 384.5 g Et hyl ene-propyl ene copol yner (50% by

wei ght of ethylene; SSI (1% in mneral oil [err] . = 5.4 m2/s) = 24)
1,476.7 g Mn i [err] After dissolving at [err]

Wi thin 8 hours SM%PZEF lprﬁi{l‘%ﬁférgeﬁn:gsé ion is obtained. Polyner content =
40% by wei ght V%Gslr't‘lﬁ 1881 40% by weight) = 2,800 [err] Viscosity [err]
3% by wei ghh in mneral oil with [err] [err] 5.4 [err] = 14.1 mR/s SSI
(3% by weight in mneral oil with [err] 5.4 [err] = 24 e) Additive 5
Appar at us and neidieplieds AddiBkanpykinter+ Mentfidl | Ol ngOwer-pllitever 9 - 19 -
360.0 g Mneral oil [err] —kgpf4 [ er gbeidd: O warfle Weg s loqyelr@ne

copol yrrer (50% by wei ght ethyl ene; SSI ?1%| nm neral oil [err]

[err] = 24)40.22 g 2-Di et hyl ami noet hyl met hacr yl at 8%, 60 g

Met hyl net hacr yl at-e—4+—88—g—MethaeryHi-e—aei-d—ester—of—a—ferrf—alcohol—

m xture 0.05 g Terpinolene 2.40 g tert.-Butylperoctoate the following are
added: 3.77 g 2 Dimethyl d@ni noe®¥A met ha8rifll at%H323. 79,39 Nbehyl nBidfacryl ate
706.03 g Methacrylic acid ester of a [err] alcohol mxture 0.75

Ter pi.nol enew7.5 g tert.-Butyl fefoct oat Bs Gdtir s &f42er &2 addg}% on has
ende\a further 1.6g of

30
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terd . -butyl peroct: oate are put in. Tot aI %rq,wg atl on time 8 hours. The -
fol | owi ng are then added: 26.0 g N-Vi npryf ne-2 11.0 ¢ Mneral oi |
[err] 5.4 [err] ‘and the mixture is heated to [err]. After the

t enper ature has been reached, 1.95g of tert.- butyl perbenzoate are added
and a further 0.94g of tert.- butyl perbenzo’ate are fed in after 1 and 2
hours. Total duration of graftl ng 6jhours. A slfightly cloudy, viscous
solution is 8btained. This solution is placed inal I|tre 3-necked fl ask

with stirrer, thernmometer - 20 - |and@reflux jcondgnseE afd Beat el to
[err]. The follow ng are then added: 38§.5 g Etjhyl erge- @op}gl ege co_gol yner
(50% by wei ght of ethylene; SSI (1%in mneral {oil [err] 5.4 [err]. = 24)

1,476.7 g DMneral oil [err] = 5.4 m®/s) Aftjer dissolving at [err]
within 8 hours a cloudy viscows enuljsion is obtlai ned. Pol ymer content = 40%
by wei ght Viscosity [err] 40°/<%y wei ght-ﬁ = 2,800 [err] Viscosity [err] 3% .
by weight in mneral oil wthg%r] lTere] &= 5.4 [err-] ='14.1 nm2/s SSI- (3%
by weight in mneral oil withfe}r] :%. =49) 2 Agdltluve 6
Appar at us anes net hod as in Ex&nmple 1; t eﬁollow ng ,qr e, put in: ? 0
Mneral oil [err] = 5.4 [errla 28. 1% g “EThyl enfe- propyl ene copol yner (50%
by wei ght - et hyl ene; SSI (1%-ir¥}r§neral oil [errj 5.4 [err] = 24). 2.87 g
Met hyl net hacryl ate 46.70 g Mathacrylic, acid egter of a [err] al cohol
mxture 3.0 g tert.-Butyl perfgtoafe tme,jollcwl ng are added: 29.25- g ,
Met hyl met hacPdyl at e 475 13 g Methachyl i g,‘ qpl d gster of a [err] alcohol -

0 o~
21 - 38 | S35, -
~ x5 28 8 ¢~ 8 9
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Q W +1 t ' t i
25 i
' +
]
£
=
-t
o
c
2
]
Cann Y
PR N o ©
5 < 2 8 3 o
Qe 0w © o ©
- g:
35 s 2
Q
0
a 2 )
c
g g
40 o o N e N ©
) o~ <
\_(; @ <O :
W~ :
P -
1 {
~ 1
™ W a2~ am
S -t Ort- O et
w [V [ B -
45 - Q. = WA O
= r 7 o Qo o
ry] m O ) ~ © DN D@
2 u o Dot Kem
= o OO oo
_ m >m . >m

S0  Fazit aus den Beispielen 1 - 8:
Besondere Wirkungen

Aus Tabelle 1 (siehe Beispiele) ist zu ersehen, daf sowoh! Additive mit OH-Gruppen (Beisp. 1) als auch
55  Additive mit Ether-Gruppen (Beisp. 2 und 3) im Seq. VE-Test zu einer verbesserten Schiamm- und Lackbe-
wertung fiihren. Verglichen wird mit dem Stand der Technik, der durch ein Additiv mit Vinylpyrrolidon (Ver-
gleichsbeispiel 1) dargestelit wird. Beispiel 4 zeigt, daR ein ebenfalls erfindungsgeméaRes Additiv, welches als
konzentrierte Polymerisatemulsion vorliegt und in Gegenwart von Regler hergestellt worden ist (s. Anspruch)
in der Bewertung dazwischen liegt.

15
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mxture 5.00 g tert.-Butyl peroctoate Twohgiiseaghier all has been added, a
further 1.1g of tert.-butylperoctoate are put in. Total polynerisation tine

8 hours. The foll OWI n are then added:. 18. 3 rrolidone- 2 W}‘ﬁ' O\ oy 4
M neral of cnals
A U e B e
added, with a_f uff &%@ q}“tgge'{ﬁf," ;iéu 5&9“?% dﬁ &&fﬂé E‘n%{. ]Addmv1
n Mich ladhitive L 3‘(% Eﬁspfei j;\t die

and 2 hours. i’otgj 'ﬁ

solution is obta ﬂ\g 4,.&,.;39 U(V E'icﬂs Sfdw! li halten,
with stirrer, % fedst fbﬂg rﬁﬁ@ ter‘/grséh%d rﬁ‘s dohlenbe: &tung zu er-

fol lowing are thﬁ‘éﬂ esqrda&ﬁé tﬁﬁh&nta@cm! eernevme Rire£ T8t vorRRAkY, R erfinalidsdihanen Ad-

vei ght of et hyl em@ezs%réae@dhébegee&%aqbueelvrob&mﬂdn(GH Srufpeh)Rbih hddiiv2 (Bthdrt dpp3® sogar

g Mneral oil [etdehegerisk- 4 [err] After dissolving at [err] within 8 hours a

cl oudy, viscous enulsion is obtained. Polymer content = 40% by wei ght
Viscosity [err] 40% by weight) = 2,800 [err] Viscosity [err] 3% by weight

in mneral oil weitantaesprfiche - 22 - [err] = 5.4 [err] = 24 g) Additive 7
Appar at us andmsnmet hod as in Exanple 1; the following are put in first:

400. 00 g M ner al 1.0i PisHecgieryirksame3 VBcdsititsindextVeitigssprer enthaltend Polyalkyl(meth)acrylat-Copolymerisate
N- Di et hyl ami nopr opaHs Gt $ceen.Aeipmiiolimathlag yirterdenFomet hacryl at e 38. 45 ¢

Met hacrylic acid ester of a [err] alcohol m xture 0.35 g Dodecyl nercapt ane
1.00 g tert.-Butyl peroctoate the fqJlow ng are then added: 19.44 g

N- D net hyl am ?‘Iopropyl met hacryl am d 55q.56 g Met hyl met hacryl ate 480.56 g

Met hacr”'ysl c acid ester of a [@r]=4 colﬁbl- oRft ure 4.44-g Dodegyy ner capt ane

worin : .
25 R  firWasserstoff oder Methyl und R, fiir einen Alkylrest mit 6 bis 24 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise
8 bis 20 Kohlenstoffatomen steht, _
zusammen mit 0,5 - 20 Cew.-Tellen mindestens eines funktionalisierten Alkylmethacrylats der Formel 1l

30 . R’ 0

1 Iy .
) . CH2=C-C-o0rRy (11)
worin ) ’ . .
35 R flir Wasserstoff oder Methyi steht und R, fiir einen mit mindestens einer OH-Gruppe substitu-

ierten Alkylrest mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen oder fiir einen mehrfach alkoxylierten Rest

Ry R
0 ) 3 ) 4 ‘
- [CH - CH ~ Oln - Rs
worin
45 Raund R4 Wasserstoff oder Methyl, Rs einen Alkylrest mit 1 bis 40 Kohlenstoffatomen und n eine
ganze Zahi von 1 bis 60 bedeutet,
steht,
und die Summe aus den Monomeren der Formeln {I) und (II) 100 Gew.-Teile betrégt,
und gegebenenfalls 0 - 20 Gew.-Teile eines oder mehrerer Monomeren der Formel (I
w .
R" 0O
{ \
CHy; = C ~ C - ORg" ' (III)
o .

worin

R" fir Wasserstoff oder Methyl und

Rg fir einen Alkylrest mit 1 bis 8 Kohienstoffatomen
steht, ‘

16



-

1. 67 g tert.-Butyl peroct oate" Two. hours géﬁgsﬁm i ngred| ents have aII been-
added, 1.2g of tert.-butyl peroct oate are added Tot aI pol ynerisation tine

8 hours A cl ear. lscohus solution is ob ﬁ . contg = 60%& Additiv 4 '
ﬁ: gm ivnsfnp?]; ﬁ%? ITAdd Wg) ido p[% ragﬁf tnv;? g:g als.k:n-
. : ) trier | '
wei ght in mipera ‘L arupepchakiGd Ad é 230Gl ppen-aiGH Add¥191
X G[ué a&ff %’Jfﬂl Wlfié) iy drgQHﬁsbbl ng nd 3), die

8 Apparat us and i€ e
400.0 g M nergi e cﬁérru pen {Verg! sBi Bv. Frrotib rpWe ch QiQﬁe% énttadften,
&tﬁ‘ QY inOMwiMBIarREringl M&r@ﬁ'kﬁfn@ﬁ&r%nt R4 Kdhiefb zu er-

?

g Met hyl met hacy,
mxture 0.35 g « %@%ﬂn@ﬁfeﬁ@é@ﬁu&@@nﬁrs@@eﬂ im VW-ElastofariTast Wiﬁaﬁﬂ‘én@& rfihddRgsgematen Ad-

fol | owing. are ageedindd haldfdas beder¥/ivétiidite, wotsel AddiEOR-GhippénPdeth Additiv 2 (Ethergruppen) sogar

Met hyl met hacr yl abeegér'ist. 00 g Methacrylic acid ester of a [err] al cohol

m xture 4.44 g Dodecyl nercaptane 1.67 g tert.-Butyl peroctoate Two hour s
after the ingredients have been added, a further 1.2g of :
tert.-butyl per oBatentanspaicheput in. Tot aI pol ynerisation time 8 hours. A
clear visco¥is sol uti on i s obt ai ned. Po mer content 60% by -wei ght

Viscosity [err]16(%s VSSW% 'f’eﬁ?@"c%i'aﬂt?‘d[%q’mh'@%hwfﬂﬁé%b'mﬁﬂﬁate
m ner al gi I[ vm']th [aup B g}q’ "%‘AJI‘Y'E ’F’T""ﬂat@d"sF‘["@?‘r] SSI (6% by wei ght in

m neral oil vvith[err], 5.4 [err] = 3.6 B. Use of the Viscosity
| ndex | npr overs as "Additives Examﬁl e_& ' _

. i Tt '
S I (D)

worin . '
25 R. fiirWasserstoffoder Methy!t und R, fiir einen Alkylrest mit 6 bis 24 Kohlenstoffatomen vorzugsweise
8 bis 20 Kohlenstoffatomen steht,
zusammen mit 0,5 - 20 Cew.-Teilen mindestens eines funktionalisierten Alky_lmethacrylats der Formel i

30 1‘2" 0. _
A CHy = C - ¢ - OR
i\ 2 (I1)
worin - : .
365 R fiir Wasserstoff oder Methyl steht und R; fiir einen mit mindestens einer OH-Gruppe substitu-
" ierten Alkylrest mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen oder fir einen mehrfach alkoxylierten Rest
Ry R .
Q ' . ~ [CH - CH -~ _d]n - Rg

worin . . _

45 Rsund Ry = Wasserstoff oder Methyl, Rs einen Alkylrest mit 1 bis 40 Kohlenstoffatomen und n eine
ganze Zahl von 1 bis 60 bedeutet, .

steht,

und die Summe aus den Monomeren der Formeln ({) und (II) 100 Gew.-Teile betragt,

und gegebenenfalls 0 - 20 Gew.-Teile eines oder mehrerer Monomeren der Formel 1l
w .

‘R" ©
{ \ .
CHy = C -~ C -~ ORg" ‘ (IIT)

85

worin

R" fr Wasserstoff oder Methyl und

Rs fiir einen Alkylrest mit 1 bis 9 Kohlenstoffatomen

steht,

16 I —
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In a 20 I|tre VA cont ai ner provrded wr&le gfﬂa%zbgg nmeans, Stl rrer and Lo
t herfromet er,, the fol | owi ng conponent's 2 [err] to forma 10 W30

mul ti grade 0|I 331.5 g Additive 1 975.0 g Ethyl ene- propyl ene copol yner -

(50% by wei ght of dﬁstﬂyh-ene SSl cgl%l n mneral oil - [err] 5.4 [err] = 24)
The copol yner was pre i lution in niner

1 280.0 gl E‘R (n)gthj_a binpfjon L) un ey Iso- -
%ggr]o g M fer gl '|'°P é’ diog:S E“A{H%@é‘%ﬁ: h’ﬁf"ﬁ&?rf ?’%gxd‘gn 2
[err] Exanple 2 ﬁ'&] ¥ H'G'Wt" Ysipnea, The foI I owr ng '

conponent s ar e i Ygge S}Gﬁwﬁé vr&r&.:&@rﬁ&& FerbdisdférdBen b wn&otedmﬂ gekeAnzbickhef)dat als
Additive 2 975.0 @ondnleRith E5APoRGIRYREEYISL5HRlMEMEeH RN NI D OPE GéN.-Tele funktionali
et hyl ene; Sg (1(V(gieﬂenkyﬂﬁétajacrghtbdére6rh\b|||A— 5.4 m2/s) —-24) The copol yner

was present as an 11%solution in mineral oil [err] ='5.4 [err] 1 280.5¢g

DI package A 1 399.9 g Poly-a-olefin [err] =4 nm2/s) 4 550. 0 g Mneral
oil [err] =3.9 [err] 4563.09 M"neoal oi | [err] = 6.2 [err] - 25 -
Exanpl e 3 Apparatus and net hg The f ol ng conponents
are m xed taeget her tc’)formaéf%2 g&wl%r%deo é&g% Additive 3 1
280.5 g DI package A 1 300.0 g Polyaolefrn[err] 4rm12/s) 407.2 .9

M neral oil [err]W°E-"54 err] 4 550.0 Mneral oi | [err] = 9[err] 4
699.5 g M neral B e | [er\’\wfsa“"sﬁ"rf g’ A%‘ﬁ' ratus and met ho R ”
n Ex I 1. 7T g@gte 9 SUb-
{/\#30 ?mrrFt ieglﬂ‘é.d e gl | - f O|7|6(2) ﬁz erzwergten Alkylrest is 20 K lfs(zlens atomen. wobele
. _ und unab nggvonemanderfur einen Alkylrest mit 1 bis 20, Kohlenstoffatomen stehen,
\\.1 o oderwormRaundRgunterEmbezrehung des Stickstoffatoms und gegebenenfalls eines wel- -

- teren Stickstoff- oder Sauerstoffatoms einen 5- oder 6-gfiedrigen Ring bilden, der gegebe-
, " nenfalls mit C,-Cg-Alkyl substituiert sein kann und worin Re’ die glelche Bedeutung wie Rg
25 T besitzt
und/oder vinylische heterocyclische Verbindungen der Formel (JIB)

H
] .
CH; = C - Bs . (IIB)
30
Y worin Bs einen finf- oder sechsgliedrigen Heterocyclus bedeutet copolymerisiert worden sind.

3. Dispergierwirksame Viskosititsindex-Verbesserer nach den Anspriichen 1A’ und 2A,, dadurch gekenn-
35 zeichnet, daR bei der Herstellung des Polyalkyl(meth)acrylat-copolymerisate, im Anschiuf an die Poly-
' merisation der Monomeren der Formeln I, i und 1il weitere 0,5 bis 15 Gew.-Teile Monomere der Formet
1A undfoder liB gegebenenfalls zusammen mit 1 bis 30 Gew.-Teilen Monomeren der Formel I und Il (be-

zogen auf das Gesamtpolymerisat) zugegeben und polymerisiert worden sind.

4. Verfahren zur Hersteilung voh konzentrierten Polymerisatemulsionen aus zur Verbesserung des Visko-

;o hd sitétsindex geeigneten Polyalkyl(meth)acrylaten und Olefincopolymerisaten in fiiissigen Tragermedien
o : dadurch gekennzelchnet daf als Monomere 80 bis 99,5 Gew.-Teile Alkyl(meth)acrylate der Formel |
. R O |
% { il : :
CHy = C ~ C ~ OR; (1)
50 zusammen mit 0,5 bis 20 Gew.-Teile funktionalisierten Alkyl(meth)acrylaten der Formet i
R’ ©
t i :
CHy = C - C ~ ORy (IX)
u .

und 0- 20 Gew.-Teile eines oder mehrerer Monomerer der Formel i

17
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1 280.5 g - DI: package A 1 300: O Pol y [err] "4’--_:-["_err']-'--'407"._2'.-'--g"-'
M neral oil [err] 5.4 [err] 4 550 0 Eﬁ%@?y&ml [err] = 3.9 [err] 4
699.5-g M neral oﬂ ferr] =6.2 [err] ‘Exanpl e 5 Apparatus and net hod as
in Exanple 1. The follow ng conponents are nixed together to forma 10
W30 multigrade oil: 688.5 g Actd-rtlo/e 4 1 447.5 g DI package A 5 250.0 g

Mneral oil [err] = 10.5 [ 5 0 M neral oil [er = 5.4 [err]
- 26 - Exanp%e 6 Appar at us and net h% aso(ﬁsn Exanple 1. Th (’%I&ih .OW ng.
conponents are mixed together to forma 15 W40 nultigrade oil: 688.5

Additive 5 1 477. 5,4 oDbo BACKAGHE; 4 a%?e %& mﬁeﬂ@ér‘ﬂ)mﬁinllm[lﬁ%'&lr woi,a W-
7 584.0 g M neral lQ' frﬂrBQ |ein'de$An§ﬁrE ﬁf Qea tvon
in Exanple 1, The ﬂ&n@uama &easahm&a Ahdaebrise pmsamaaeﬁur;h o etbh)
nul tigrade oil: 136131@1 oid & (OCP) v h;im&té;? Isopaf:l6ad utiich/St rg-dlpolMerﬁr( D) und-
oil [err] = 10.5 fo@ hyjdd 6550!5-ls6pred\8dw°@ BuBidien. Wﬁ&sxertweﬁlerﬂ [err] Exanple 8

Apparatus and nmethod as in Exanple 1. The follow ng conponents are mxed .
t oget her to f-or f avet§hrely 3ch Ansbru¢hgAadidurgh gekenhagichet, Jatidiel dymerdsaton &6 Zusaz vobD,1 bis-
pac kage B 975. 0 g 0 Gew.dellep Radiakipifigtor uad hebglechzeilige] AnwepaBit BondD,0IbisdiScGewoTsllen Mole- -
[err] 5.4 [err ] kuargeyightsragiain, BU&‘W}?F@Q&"% ewmmmudwwwtmanm e

1. The fo' | ow ng C\?”Bt?rgne é]et Bgénemggaréc% &o%%%ﬂeéadargh gmrpze?‘ neg d;/g |m9\nschluls a2\n7 die Poly-

merisation der Monomeren der Formeln |, 1, HA und lil weitere 0,5 bis 15 Gew.-Teile Monomere der For-
20 meln HA undfoder lIB (bezogen auf das Gesampolymerisat) zugegeben und polymerisiert werden.

\.( 7. Verfahren gemaR den Anspriichen 4A’, 6A’ und 8A, dadurch gekennzeichnet, daB die Gesamtheit derin
' dem fliissigen Tragermedium anwesenden Monomeren und Polymeren 40 bis 75 Gew -% bevorzugt 55
- - 70 Gew.-% bezogen auf das Gesamtsystem, betrigt. :

Verfahren geméR den Anspriichen 4A' bis 7A", dadurch gekennzeichnet, daR abschlieBen'd zu dem aus-
polymerisierien Polymerisationsansatz noch weiteres Olefincopolymerisat zugegeben wird, so daf sich
der Olefincopolymerisat-Anteil auf 31 - 80 Gew.-% bezogen auf das Gesamtpolymerisat erhdht.

25 8.

9. Verfahren gemaf Anspruch 8A!, dadurch gekennzeichnet, daf das Olefinoopolymensat in Form einer 10
% - 20 %-igen Losung i im fliissigen Trégermedsum zugeben wird.

U 10. Verfahren gemaR Anspruch 8A', dadurch gekennzeichnet, daR das Olefinoopolymerisat in unverdinnter
- Form zugesetzt und unter Anwendung von Scherkréften emulgiert wird.

35 11 Verwendung der dlspergxerwwksamen V’skosxtétsmdex—Verbesserer geméB den Ansprﬁchen 1A' bis
' 3A zur Additivierung von MineralSlen, die Di-Pakete enthalben '

Claims

40
b 1. Viscosity index |mprovers having a dispersing action, containing polyalkyl(meth)acrylate copolymers con-
. sisting of 80 to 98.5 parts by weight of alkyl(meth)acrylates of the formula
' : R O
d { i
CH, = C - C - OR, . ()
50 whereln R represents hydrogen or methylland Ry denotes a Cg_y-alkyl group, preferably a Cg op-alkyl
group,
together with 0.5 to 20 parts by weight of at least one functionalised alkylmethacrylate of formu!a i
55 R O
: i ]
CH2=C“C"OR2. (II)
- 18
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LY ’ Al

tlgrade 0|I 762 8 g Addltlve 6 12 package A 467.2° g Mneral

| “[err] = Lerr] 1 300.0 g Pol )prﬂ?g?%? [err] 4 [err] 4 550.0 ¢
Mneral oi | [err] 3.9 [err] 4 639.5 g- Mneral oil [err] = 6.2 [err]
Conpari son Ex anp|wheRin Rhiraetes hydrogen dr mattyhand Radenptas #calial grodp sulitituteti by atéeastaep OH
conponents are nigrwpl of Berlendtesa rolyalforylatedgrots \W 30 nul tigrade oil: 130.0 g '
Additive 7 539.5 g DI package B 975.0 g Mneral oil [err] = 10.5[err] 4
855.5 g Mheral oil [err] = 5.4 [err] Conparison Exanple 3 Apparatus and
met haod as in Exanple 1. The foll ow ngrconppnents are m xed together to form
a 15 W30 rrultlgrade oil: 130.0 g AdHitive 8 539.5 g DI package B 975.0 g
Mneral oil [err] = 10.5 [err] 4 856C% gy CHvn@dal~ &I [err] =54 [err]
In Table 1 ich follows, the follow ng conventional abbreviations are

{J/Z ?gl SQS 1_ é\éefﬁgﬁn% Lm% g&%gy@gﬁﬁ%th%Qen&éﬁ% @gﬁugghtfﬁ'ggn iﬂ%e%&onj
For the eval uati %HE-L, B s 6k el gE‘rs’LQ mﬁgeegﬁn (ﬂ%p&r&%@%ﬁﬂce VE Test

Resul t's (ASTM 31 ptl r@aﬁ\{otb h¥of on 'rﬁbﬁomerﬁﬁformula mRCS PSV -
AV [err] Lim .0 6.7 5.0
15.5 : 4 O 1 " 9.19 7.98 7. 14 - 5. 81 8. 90
3.30 2 2 0. 17R $.83 6.72 5.8  9.30 1.88 3
3 9.27 8. 39 76 2.89 4 5 8.52
7.63 6.78 5.85 ‘g’é éz 50 Ooébarlson . 6 g{b) 6.85 6.01
9.7 @032 7. 10 Exanpl e 1 TABLE 2 M'102-E Test Run Resul ts
wherein R” denotes hydrogen or methyl and
k\d RS denotes a Cy.g-alkyl group,

characterised in that the polyalkyl(meth)acrylates are present in combination with olefin copolymers
{OCP) andfor hydrogenated isoprene- or butadiene-styrene copolymers (HSD) andlor hydrogenatad poly-

25 , lsoprene or polybutadiene in the form of concentrated polymer emulsions. .

2. Vlscosrty index improvers having a dispersing effect according to claim 1, charactensed in that addifionally
0 to 20 parts by weight of functionalised alkyl{meth)acrylates of formuta HIA

- 35 :
wherein
X denotes oxygen or -NH or -NR’g
R " denotes hydrogen or methyl and R; denotes an optionally branched C,_p-alkyl group substi-
tuted by atleast one group -RNs-Ry, wherein Rg and Ry independently of each other represent
. 40 . a Cq_q-alkyl group, or wherein Rg and Ry including the nitrogen atom and optionally another
b . nitrogen or oxygen atom form a 5- or 6-membered ring which may optionally be substituted
C by C,_g-alkyl and wherein -NR’g has the same meaning as Rs,
and/or vinyl heterocyclic compounds of formula B

45
: H
i

CH, = C - Bs ' (IIB)

wherein Bs denotes a 5- or 6-membered heterocyclic group, have been copolymerised as monomers in
the polyalkyl{meth)acrylate copolymers.

3. Viscosity index improvers having a dispersing action, according to claims 1 and 2, characterised in that,
when prepating the polyalkyl(meth)acrylate copolymers, following the polymerisation of the monomers
55 of formulae I, 1l and N, a further 0.5 to 15 parts by weight of monomers of formula A and/or 1B have
been added, optionally together with 1 to 30 parts by weight of monomers of formula | and If (based on

the total polymer) and have been polymerised.

4. Process for preparing concentrated polymer emulsions from polyalkyl{meth)acrylates and olefin copoly-
19
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3

(CEC-L-41-T-88) Exanple Additive. Valve I . .Gl  Control

Head Cover Sunp distri- " Cover %f@g"%m or pipe 5. 4
9. 26 9.14 9.39 9.34 9.25 9.27 6 ‘5 7.33 - 8.45

6.31 8.42 8. megs, sultabfe fgrimproving the viscosity indexgin 'lquldmwhled@th%nasﬂ inghatth@monomers

Spéci al Eff ect s ppmerised arg 8Qto 9.5 parE Ry weight Ayl (BpiGRervieteeef fasmiidl additives with

CH groups (Exanple 1) and additives with ether groups (Exanples 2 and 3) -

| ead to an®i nproved sl udge and varnish evaluation in the Seq. VE test. A

conparison is made with the Pl orQart, represented by an additive with

vi nyl pyrrolidone (Conpari arrpl e . Example 4 shows that an additive.

according to the inventi cﬁ-f)m Hi% T #gsent as -a concentratga pol ymer

emul si on. apd has been produced in the presence of regulators (see claim is

sonmewhere 1 n bet a tek SGoHL@ yof t he

M 102- E bl ack sltu g%”é"@so:ﬂgzgégg%&%@P?/féﬁght%%%aﬁg%)%ﬁﬁgroups I(§I|Elxarrpl e 5)

has a significantly better mark than Additive 5 with vinyl pyrrolidone

(Exanple 6). Both additives E)'cc as concentrated polyner enul sions. In

Tabl e 3, t#e ether group: gont Li ni ng additive 2 (Exanple 7) and the OH

group-Addi tive 1 (Exanpl 8] Fs~cOnmpd™ed with Additives 7(Z%d -8.which are

not according to the invention (Conparison Exanples 2 and 3), the

di met hyl am no groups (Compari son Exanple 2) and pyrrolidone groups

(Conpari son ExarAsH @ ta?p panshyweiaht of eneotmorsmpRmersotieiiadl Mot or test there is

no mar kedl 3 different carbon evaluation, there are significant differences
khe VW El ast oner test. Additives 2 and 1 according to the invention have

the \pgtt er perfornmance, Addigwive 1 (C]—I groups) even being superl or to

Additive 2 (ether groups). ' -WU31 -

N CH, = C - C - OR, _ (III)

and 0 to 20% by weight of one or more monomers of formula lIA and/or liB, wherein R, R’, R, R™, X, R,

to Ry and Bs have the meanings given in claims 1, 2 and 3, in the presence of 1 to 30 parts by weight

(based on all the monomers and polymers present in the mixture) of olefin copolymers (OCP) and/or hy-

30 drogenated isoprene- or butadiene-styrene copolymers (HSD) andfor hydrogenated poly-|soprene or poly-
- butadiene.

5. -Process according to claim 4, characterised in that the polymerisation is carried out with the addition of
0.1 to 2.0 parts by welight of radical initiator and with the simultaneous presence of 0.05 to 0.5 parts by
35 weight of molecular weight regulators, in each case referring to the total monomers.

6. ' Process according to claims 4 and 5, characterised in that, following the polymerisation of the monomers
of formulae |, Il, llAand lll, a further 0.5 to 15 parts by weight of monomers of formula HA and/or 1B (based
on the total polymer) are added and polymerised.

; 7. Process according to claims 4, 5 and 6, characterised in that the total quantity of monomers and polymers
Nt : present in the liquid carrier medium is 40 to 75% by weight, preferably 55 to 70% by weight, based on
' the total system. '

8. Process according to claims 4 to 7, characterised in that, finally, further olefin copolymer is added to the
polymerisation mixture which has been fully polymerised, so that the content of olefin copolymer is in-
creased to 31 to 80% by weight, based on the total polymer.

9. Process according to claim 8, characterised in that the olefin copolymer is added in the form of a 10 fo
20% solution in the liquid carrier medium.

10. Process according to claim 8, characterised in that the olefin copolymer is added i in undiluted form and
’ is emulsified by the application of shearing forces.

11. Use of the viscosity index improvers having a dlspersmg action according to claims 1 to 3 for adding to
55 mineral oils which contain DI packages.
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A

Patent. C ai ns 1 Vi | SCOSi ty [ ndex 4 rrprovers havr ng a di spersr ng action,

cont ai ni ng poI yal kyl (et h) acryl ate ccﬁ?cﬂ?ﬂﬁ Blconsi sti ng of 80 to 99.5
parts by wei'ght &f alkyl (neth)acrylates of the fornula [err] wherein R
represents hﬁhveg!!wttwsrret hyI .and. R denotes .a [err] -al kyl group,
preferably a#err] al k %({) together with 0.5 to 20 parts by wei ght of. )
at | east one %ufgentoan l°§°éﬁ" i@y pifft isgersanp rqopipnant desr gqpply '“QMFeF‘eiP?IY_
R denot e hydr dgétpagiamad ﬁWe]'zfﬁ'HmF@ 81 89:%,9%%% gn paids dp (metiiaarvigjes s ikvie de formule
substituted by at | east one OH group, or [err] denotes a polyal koxyl at ed
group [err] wherein [err] and [err]odenote hydrogen or nethyl, [err]
denotes a [err]-alkyl group and|n iff an integer from1 to 60, and the sum
of the nonprers of fornul &y F) Cand® (H PR1i s 100 parts by \ﬁ\éi)ght - 32 -
and optionally O0.to 20 parts by weight.of one or nore nononers of fornmula
11 [err] wher eiginsfaquéle Rseim h ngerbrar.carrﬁétmé ot} Bst RPradhiBdl QkfSayint de 6 2 24 et de
[err]-al kyl gropssrénbddesd RididaRe dd drbbieat the pol yal kyl (meth)acrylates are
present in conbi nat kiagqiideb,s@b®daitias shppied deibins (nXeHacrae d'alkyld Tyriticogaiesde @fmule
| soprene- ©r butadi ene-styrene copol yners (HSD) and/or hydrogenated

pol yi soprene or pol ybutadi ene in the formof concentrated pol yner

emul si ons. 2. Vi scosity index,inprovers having a dispersing effect
according to claim 1, characteri sewg in that additionally O to 20 parts by
wei ght of functionalised gk cnret®).ag R\él ates of formula¢khh [err] wherein
X denot es 2xygen or -NH or Terr] and R'*“ denot es hydrogen or net hyl and
[erQ] denot es an optronal I% br anched err -a k substituted b

| eas{_sone group ?‘ge'lﬁ/r?e? F'H’yf"@ﬁ'érnax]‘gé % %'H? 'Sr/a‘B ol Aytepu ‘We‘f"“
represent a [er A MR GPE0H o ppnt ftpmes ﬁd’"f’%‘?"?"]"”r el PR

ni t rogen om and optionally another nitrogen or oxygen atom f.orma 5- or
6- menbered ring which nmay optionall Ry ' '

- [CH - CH - O], - Rg

30 oll Ry et R, représentent chacun un hydrogéne ou le radical méthyle, R5 est un radical alkyle ayant de 1
4 40 atomes de cdrbone et n est un nombre entier de 1 & 60,
i la somme des monoméres de formules (I) et (Il) représentant 100 parties en poids,
et éventuellement de 0 & 20 parties en poids d'un ou plusieurs monoméres de formule (lil)

35 .
R " o

CHy = C - C ~ ORg (III)

40 dans laquelle R” est un hydrogéne ou le radical méthyle, et
&a’ ' Rg est un radical alkyle ayant de 1 & 9 atomes de carbone,
caractérisés en ce que les poly[(méth)acrylates d'alkyle] se présentent en combrnaison avec des
copolyméres oléfiniques (OCP) et/ou des copolymares hydrogénés isopréne ou butadiéne-styréne
(HSD) et/ou un-polyisopréne ou polybutadiéne hydrogéné sous forme d’émuisions polymeéres concen- -
45 trées.

2, Agents améliorant I'indice de viscosité 3 effet dispersant selon la revendication 1, caractérisés en ce que,
en tant que monomare dans les copolyméres de poly[(méth)acrylates d'alkyle], on a encore copolymérisé
.en plus de 0 & 20 parties en poids de {méth)acrylates d’alkyle fonctionnalisés de formule (llA)

R"l 0

|

CHy = C - C - XRy (1IA)

dans laquelle X est un hydrogéne ou I'un des radicaux -NH ou -NR'g,

R™ est un hydrogéne ou le radical méthyle, et R; est un radical alkyle substitué par au moins un
groupe -NRg-R,, éventuellementramifié et ayant de 2 4 20 atomes de carbone, Rg et Ry, indépendamment
'un de I'autre, représentant chacun un radical alkyle ayant de 1 4 20 atomes de carbone, ou encore ol

21
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™

- 33 - be substituted by [err]-alkyl and wherein [err] has the same neaning:.
as Terr] and/or vinyl heterocyclic cofp8d B fornmula 11B [err]

(11B) whereih Bs denotes a 5-.or 6-nenbered -heterocyclic group, have been
copol yneri sed as Read Refonmest, avmltahmep'eioyeedtﬁyhtgdmw)muyémmd@mmywm,@1noyau
Viscosity index # 69*@F'sn3h'awmute¢vm@wstémgs@e'thnémar unay plusieliraTgdicanx dkviei ene-1
and 2, characterpss ayapt lesymfmes gipnificationaqyg Ian the pol yal kyl (nmeth)acryl ate -
copol yners? fol | owi nﬁ’°t’PFé"°B‘B'P°§’fW?é§’S)H"I’JPF‘W H'B‘%/rﬂtak of fornulae I, II

and 111, a further 0.5 to 15 parts by wei ght of nononers of fornula 'l A
and/or. |1 B have been added, optgonally.together with 1 to 30 parts by
wei ght of nononers of fornula Ijand Il (based on the total polyner) and

have been Falymari sed. 4. cH,Proces®sf or preparing concent(mtmd pol yner

enul si ons from pol yal kyl (rret h).acryl ates and ol efin copolyners, suitable for
i mproving the Vi gegsdstuh nBidQ¥e als'du b kitbitosk, Carrier media, characterised in
that the nononers polynerised are 80 to 99.5 parts by wei ght

al kyl (met h) acBy| agess anéliofaoti'imtibedelvistaaitd § effetdipbrsant salinieda rederications20st pabriacérays en
wei ght of s - 34¢edueiars dednmriacatich des topbiyrmiedsitle {méthlacryletes ddlkyleDomajdut et polymérise n-
and 0 to 20 part sord;pprogda ppfymédsiationdes raenomdressderfer maleel)s(iet (119, 8515 partiels kn pois d¢ mo-
and 0 to 20% by 0pndgiade fofmulen diAbgt/oniB): éventieliement aver 1 ¥t natiiegenippide dembhemergs|ds for-
wher ei n R R' Rmulesrdi) et (par fappary autpglypase fofldland Bs have the meani ngs gl ven in-

cl ai ns Qd § the res nce op 30 art
E he ?Dgggfzof ﬁ;g ? Z?r:qut;j%%i ng "‘g gndﬁ%fxcedétézg % g%i%g;:s
d/Qr. hydrogena E‘L?H& ét% m% rocess acgo ]

to claimd4, characterlse e p&lymarlsatlon is carried out with
the additign of 0.1 to 2. 0 parts by welght of radical initiator and wth
the simult #neous presence of 0.6¢5 t ? 5 parts by weight Lo

-CH2=C-C-0R1 : (1)
‘30 avec de 0,5 & 20 parties en poids de (méth)acrylates d'alkyle fonctionnalisés de formule (li)
N R' O

Y CHp =C -C - OR, - (II)

et 0 & 20 parties en poids d'un ou plusieurs monoméres de formule (i)

. Ru 0
% : R |
o ~ CHy = C - C - ORg © (1II)

et 0 4 20 % d'un ou plusieurs monomeéres de formules (llA) et/ou (IIB), les radicaux R, R’, R”, R, X, R¢-

& Ry et Bs ayant les significations données dans les revendications 1, 2 et 3, en présence de 1 & 30 parties
en poids (par rapport au total des monomeéres et polyméres utilisés dans la masse réactionnelle) de co-
polymeéres olsfiniques (OCP) et/ou de copolymeres hydrogénés isopréne- ou butadidne-styrdne (HSD)
et/ou de polyisopréne ou de polybutadiéne hydrogéné.

§. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce que la polymérisation est effectuée par addition de
0,1 &4 2,0 parties en poids d'un amorceur radicalaire, et aussi en présence de 0,05 3 0,5 partie en ponds
de régulateurs de masse moléculaire, dans tous fes cas par rapport & la totalité des monoméres.

6. Procédé selon les revendications 4 et 5, caractérisé en ce que, aprés fa polymérisation des monoméres
de formules (I), (I1), (1A) et (lil), on ajoute et on polymérise de 0,5 & 15 parties en poids de monoméres

55 de formules (lIA) et/ou (1IB) (par rapport au polymare total).

7. Procédé selon les revendications 4, 5 et 6, caractérisé en ce que Ja totalité des monomaéres et polyméres
présents dans le milieu support liquide compte pour 40 & 75 et de préférence 55 & 70 % en poids par rap-
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2 -
M v

of nmol ecul ar. wej ght. regul ators in each. case referri ng to the total .
nononers. 6. Process according to CIEP% 8810BY 5 characterised in that,
foll owi ng thé pol ynerisation of the nononers of fornulae I, I, IlA and
[11, a further O. ®rtta9syE®mpMS by wei ght of m)norrers of for mula I'1 A and/ or

| I B (based t he_total dded a
Pr chsgsgccgpd nerﬁf 2 ?}(Qﬁﬁg}g ;ugéah%%aa%:;u egﬁeq% %Bﬂ”eﬂmﬁ;%%{gﬁ%ewﬁ?a’:;s:
e g by ey SR PN SAGEAP Tt b3S ) PO PR
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