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(20" - Box sackartigen Gebinden den sogenannten Big Bags eine nicht ausreichende Standfestig-
keit und MaBhaltigkeit der Big Bags. Dadurch sind zusitzliche MaBnahmen bei der
Absackung, Verladung und Ladungssicherung erforderlich. Die geringe Mafhaltig-

15 keit erhdht dariiber hinaus das Risiko, dass die Big Bags durch innere Spannungen
oder durch "aneinander reiben” bei Verladung und Transport beschidigt werden
(Sicherheitsrisiko) und dass ungewéhnlich hohe Driicke bei druck- und/oder
reibungsempfindlichen Produkten bewirkt werden. Durch einen erhéhten Staubanteil
wird dabei das Staubexplosionsrisiko bei staubexplosionsgefihrlichen Stoffen deut-

20 lich erhoht bzw. entsteht erst bei Produktaustritt infolge Bersten oder Beschidigung
des Big Bags. Nicht ausreichende MaBhaltigkeit und Standfestigkeit der Big Bags
kan dariiber hinaus bei der Lagerung der Big Bags Risiken bergen. So kann beispiels-
weise durch Umfallen oder Herunterfallen ein Sicherheitsrisiko entstehen. AuBerdem

wird durch optimierte Packung der Big Bags die Wirtschaftlichkeit der Lagerung
25 erhdht.

Weiterhin ist bei der iiblichen Verladung der Big Bags auf einer Palette die Stapel-
méglichkeit eingeschriinkt. So kénnen beispielsweise fiir den Fall, dass Bisphenol-A-
Prills verpackt werden sollen, in einem {iblichen 20-Feet-Box-Container (20"-Box-
30 Containers) (ISO 22G0 und folgende) keine, den marktiiblichen Gewichtseinheiten
entsprechenden, z.B. herk6mmlichen 1000 kg-Big Bags inklusive Palette gestapelt
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Diese Aufgabe wird geldst durch die Anwendung von Gebinden gemiB Patent-
anspruch 1.
15 _ . .
Gegeﬁstand der Erﬁndung ist ein quaderformiges faltbares Gebinde aus hochfestem
Gewebe fiir feinteilige Schiittgiiter mit einer Einfiilltiille und gegebenenfalls einer
zusitzlichen Auslasstiille, bei dem das Gebinde eine Verstirkung der Seitenkanten
durch ein innenliegendes, seitlich der Kanten befestigtes Stiitzgewebe aufweist,
20 dadurch gekennzeichnet, dass der Boden des Gebindes eine zusitzliche hochfeste
Gleitfliche aufweist.

Bevorzugt besteht die Gleitfliche aus verstirktem Gewebematerial, insbesondere aus
Gewebe auf Basis Polypropylen, Polyethylen oder PVC.

25
Besonders bevorzugt steht auf mindestens einer Seite des Gebindes die Gleitfliche in
Form einer Griffkante iiber die Aulenseite des Gebindes iiber.

In einer weiteren bevorzugten Form des Gebindes steht die Griffkante in einem

30 Winkel zur Bodenfliche vom Boden ab, insbesondere mittels entspechend ange-



Formeiner Giffkante fiber die Aufenseite des Cebindes fiber. In einer
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15 Bevorzugt ist der Gebindestapel so aufgebaut, dass zwischen iibereinanderstehenden
Gebinden des Stapels zusétzlich je zwei insbesondere leicht gekriimmte Gleitplatten
aus Kunststoff, insbesondere Polyethylen oder Polyvinylchlorid angebracht sind.

Hierdurch wird das Anlegen und Abbauen des Stapels weiter vereinfacht.

20 Besonders bevorzugt weist hierbei die obere Gleitplatte zu der unteren Gleitplatte
eine gegenldufige Kriimmung auf Dadurch kénnen Gabeln von Gabelstaplern

vereinfacht in den Zwischenraum zwischen den Gleitplatten eingreifen.

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Container liickenlos ausgefiillt mit einem

25 erfindungsgeméBen Gebindestapel.

Weiterer Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Befiilng von
Containern mit rieselfihigen Feststoffen, dadurch gekennzeichnet, dass die
rieselfdhigen Feststoffe in dem vorgenannten erfindungsgemiBen Gebinden verpackt

30 werden und die Gebinde im Container aufgestapelt werden.



30 werden and di e Gebi nde i m Cont ai ner aufgestapelt werden. WO 01/ 27000
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Die erfindungsgemifen Gebinde (nachstehend auch Big Bags genannt) sind
sackartige Gebinde. Sie k&nnen aus beliebigem textilem Gewebe bestehen. - Sie

bestehen bevorzugt aus Kunstfasergewebe.

15 Das erfindungsgemiifie Verfahren und die Gebinde haben zahlreiche Vorteile. Sie
sind gekennzeichnet durch: eine hohe Sicherheit, beispielsweise eine gute.
Ladungssicherung und eine hohe Lagersicherheit. AuBerdem weisen sie eine hohe
Wirtschaftlichkeit auf, da eine schr dichte Packung der rieselfdhigen Feststoffe
mdéglich ist (sogenanntes Dense Pack System).

20
Die erfindungsgemil zun verpackenden rieselfdhigen Feststoffe kénnen bei-
spielsweise pulverformig (z.B. Mchl oder Produktstaub), grieBformig (z.B. GrieB,
Weizen), perlenformig (z.B. Prills aus z.B. Bisphenolen), schuppenférmig (z.B.
Schuppen aus z.B. Bisphenolen), oder granulatformig sein. Die Granulate kénnen

25 dabei beispielsweise wiirfelformig, linsenformig, kugelférmig oder zylindrisch sein.
Derartige Granulate sind beispielsweise Kunststoffgranulate wie z.B. Granulate aus
Polycarbonat, aus Acrylnitrilstyrolpolymeren, ABS, aus Polyamiden, aus Polyole-

finen und aus anderen Kunststoffen.

30 Erfindungsgem# bevorzugt einsetzbare rieselfdhige Feststoffe sind solche aus

Bis(4-hydroxyaryl)alkanen (Bisphenole). Besonders interessant ist hierbei das
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15 Es wurde nun weiterhin gefunden, dass durch integrierte Greif- und Handhabungs-
- cinrichtungen (Griffkante) am Big Bag der Vorteil des optimalen Ladevolumens
kombiniert werden kann mit der Vermeidung des Ver- oder Abrutschens der Big

Bags vom Transportuntersatz.

20 Insbesondere handelt es sich bei der integrierten Greif- und Handhabungseinrichtung
(Griffkante) um eine feste, bevorzugt gleitfihige Schicht die am Boden des Big Bags
mit dem Big Bag fest verbunden, beispiclsweise verniht ist, und die diesen Boden an
mindestens einer Kante so weit iiberragt, dass sie mit dafiir geeigneten Vorrichtungen
ergriffen-werden kann, so dass der Big Bag auf diese Weise beispielsweise auf bzw.

25 von einem Flurfahrzeug gezogen werden kann. Bei der integrierten Greif- und

Handhabungsvorrichtung kann es sich auch beispielsweise um eine Kunststoffplatte
handeln.

Die integrierte Greif- und Handhabungseinrichtung kann aus verschiedenen
30 Materialien gefertigt sein. Beispielsweise kann sie aus dem gleichen Material wie der

eigentliche Big Bag gefertigt sein. Darliber hinaus kénnen beschichtete Gewebe, z.B.



25 von ei nem Fl urfahrzeug gezogen werden kann. Bei der integrierten Geif-
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Wrtschafili
Gebinde ist nun eine optimale und biindige Befiillung des Containers méglich (Dense

15 Pack System), wodurch eine inhdrente Ladungssicherheit erreicht wird, und das.
Sicherheitsrisiko reduziert wird. Dariiber hinaus ist durch ein biindiges Abschlicfien
und der optimierten Packung des Containers die Kontamination des Produktes mit
Umwelteinfliissen, z.B. Sauerstoff und Feuchtigkeit, reduziert, da die spezifische
Oberfliche (iiber die Big Bag-Wandungen) gegenitber der Umgebung -deutlich

20 verringert wird. Die reduzierte Kontamination bewirkt dabei eine verbesserte Lager-
und Produktstabilitit. Weiterhin wird die Wirtschaftlichkeit des Transportes

verbessert durch die optimierte Ausnutzung des Ladevolumens.

Besonders bevorzugt ist somit insbesondere ein Verfahren zur Befiillung eines
25 herkémmlichen 20-Box-Containers (ISO22G0 und folgende) mit gefiillten.
Gebinden eines Gewichtes von insgesamt 20 t, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schiittgiiter in vorzugsweise den marktiiblichen Gewichtseinheiten entsprechenden,

z.B. 500- und 1000 kg erfindungsgem#Ben Big Bags abgefiillt und verladen werden.

30 An 1000 kg-Big Bags liegen beispielsweise folgende MaBe vor:



ver bessert durch die optimerte Ausnutzung des Ladevol unens. Besonders
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parall el zum Bi g Bag- 15 Boden. Die integrierte Geif- and

Handhabungsei nri chtung am Gebi nde kann durch spezielle Ausfdhrungen der

Fl ur f ahr zeugediedig Bagssifid thsBagadere adinpubrdekerineichret, alasy das2dsataliché @brf t i ch
genut zt _werden. Auch nicht int egrLert?,Gréif- and Hand 20 ) ]
habungst nri YHiFEeEsbea ik yoBugsweisep ellptiseher, (HHHBEEY ) VOrRSEN¢sBaginsind

geei gneter Gghikrsrifidn (RAGRS BIYRGSSITD R Wed ReIEDARPzNDE) afl WiedRmI ! | en

Aus-

vorzugsweise gleichmiBig verteilt sind, versehen ist. Diese Offnungen dienen

beispiclsweise zur schnellen und gleichméBigen Befiillung der Big Bags. Die

Lingsachse der elliptischen Offnungen ist vorzugsweise parallel zum Big Bag-
15 Boden.

Die integrierte Greif- und Handhabungseinrichtung am Gebinde kann durch spezielle
Ausfithrungen der Flurfahrzeuge, die die Big Bags transportieren, sicher und
wirtschaftlich genutzt werden. Auch nicht integrierte Greif- und Hand-

20 habungseinrichtungen am Big Bag, z.B. eine Kombination aus Big Bag und
geeigneter Greif- und Handhabungseinrichtungen kénnen durch die speziellen Aus-
fithrungen der Flurfahrzeuge genutzt werden.

Herkémmliche Flurfahrzeuge zeichnen sich durch einen Vorbau aus, der die groft-
25 mogliche Standfestigkeit fiir das Big Bag/Transportuntersatzsystem aufweist. Die

dadurch gedingte breite Ausfiihrungsform des Vorbaus hat den Nachteil, dass bei

dem Dense Pack System (DPS) Beschédigungen am benachbarten Big Bag aufireten

konnen, dariiber hinaus besteht das Risiko, dass insbesondere beim Entladen zwei

Big Bags gegriffen werden, was ein hohes Risiko der Beschiidigung eines oder beider
30 Big Bags, beispielsweise durch Um- oder Herunterfallen, bedeutet.



fiihrungen der Flurfahrzeuge genutzt werden. Herkonm iche Flurfahrzeuge

zei chnen sich durch einen Vorbau aus, der die gr6Lit- 25 nogli-che

St andf estigkeit fir das Bi g Bag/ Transportuntersatzsystem aufwei st. Die
dadurch g™ 0gr@obrei te Ausfiihrungsfonn des Vorbaus hat POBEPISBei | , dass
bei dem Dense Pack System ( DPS) Beschaglggungen am benachbarten Bi g Bag
auftreten kbnnen, darriiber hinaus besteht das Ri si ko, dass insbesondere
bei m Entl aden zwei Big Bags gegriffen werden, was ein hohes Ri siko der
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Fl ur f ahr # eugeBizgBaghmdteinsnc Fradspoghntensithe optimierte Geonetric aus, die eine
si chere Handhabung bei m Be- and Entl aden ennoglicht. Hierbei sind
Geonetric and MaBe so gewahlt, dass einerseits bei dem Dense pack 10 System
(DPS) BeschadDguggigmetnVoriohinhp diirt Plarfilirgeuga geichneti sichedurdle seine optittietta s

Ri si ko, dass insbesonderge bei m Entl adepn zwei Bi g_Bags, geqgrjffen_werden, was
cin hohes R SPRESIEAECLE [ HEHF BAMBEOUEshelepao RadsEg g crmoghiot
bei spi el swei sgjk; Ghd G%Wﬁndﬂﬂ@&@?é@&hﬁﬂass%&t@%ei 8w Dehédpack

verringert wnd, andererseits die Aufla ef fache fur den Bi g Bag auf dem

Flurf abd@eug Systeye PRS)Reschidigungranm @na@%m:srﬁag@mdm werdehariddasche Be
oo E7L) PG U5 bl Sl 5o B BB gDyl G 10
der neu ent w béteb RisiB» geBRegschiidigungi ebsas oder beidervBigsBagspbeigpielsweise dacki f - und
Handhabungsei prl cBtung 8l e e Hhaata SeunH vhiSedd Uil NRARUIRNO" fit Cht ung
Auflagefliche fiir den Big Bag auf dem Flurfahrzeug so gestaltet ist, dass eine '
15 sichere und wirtschaftliche Be- und Entladung moglich ist. Dariiber hinaus zeichnet
sich die Vorrichtung der Flurfahrzeuge durch einen niedrigen R_eibungswiderstand
aus, so dass der neu entwickelte Big Bag mit seiner vorzugsweise integrierten Greif-
und Handhabungseinrichtung sicher und schnell auf die Flurfahrzeugsvorrichtung
bzw. von der Flurfahrzeugsvorrichtung gezogen werden kann. Geringe Reibungs-
20 widerstinde werden beispielsweise durch polierte Flichen oder zusitzliche
Hilfsmittel, z.B. Poly(tetrafluorethylen)-Spray erzielt. Dariiber hinaus zeichnet sich
die geeignete Vorrichtung fiir Flurfahrzeuge durch eine bewegliche Greifvorrichtung
aus, die eine sichere und schnelle Ubernahme auf die Flurfahrzeugsvorrichtung bzw.
von der Flurfahrzeugsvorrichtung ermdglicht. Diese Greifvorrichtung kann

25 beispielsweise vom Bediener hydraulisch gesteuert werden.

Folgendes Vorgehen fiir das Ziehen des Big Bags mit vorzugsweise integrierter
Greif- und Handhabungsvorrichtung auf das erfindungsgemif ausgestattete Flurfahr-
zeug kann beispielsweise angewendet werden.

30



bzw. von der Flurfahrzeugsvorrichtung gezogen werden kann. Ceringe Rei bungs
20 wi der st annde wer den bei spi el swei se durch polierte Flachen oder
zusatzliche Hilfsmttel, z.B. Poly(tetrafluorethylen)-Spray erzielt.
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and HandhabuhygBadsflidheh tiesn Fharehratags epefabresy rnpogdeniKaates des tBigt Bags mhitr f ahr -
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Kante der Apdzbgele DieaGhifkeitis fiiltdid Ghiffkaity anghficlené wirdwden BileBag@itisemtles Bi g
Bags mt vorzugswei se integri erga[ G ei f- and_Handhabungsei nri chtung auf
die ﬁluﬁ agef fleg dRtsgriepenoaffkante auedi ARlagafldcheades: Flarf_éhre:qaswsa?&eé-, Zur f
anschl i eBen . r 4B 3 ; e au
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di e Auflageflach s Flurtahrzeugs gezogen. Zur erung des so auf
der Auf| agef beispielswei$d indtineth SionRingr Behjsbtvdienbeiveglichl rElwdzghrzdugverpclsinag\ei se i n

ei nen Cont ai per i.eht, di L.che. Fl.ur reicht ]t
Geiflcrall e den B g éigeg r]rﬁ gg%g?ﬁic}%a%hi %%éé?érg{eé%%ﬂ?@h‘é%f gé}g‘éﬁﬁn%'r
Auf | age- f| afliicheheruntei.er. 10 Sel bstverstandli ch kannen auch andere

G ol 3g§$i nde, vorzugswei se Container, mt dieser Technik gefullt werden,
bei spi e¥swei se 40' - Box- Contai ner (1SO 42QG0 and folgende). 15 D e

vorliegende Egrbitétstandlithnhél hRhOSASRNGARBE A BrauiSreiRPObMAHED Biit
dieser Technik gefiillt werden, beispiclsweise 40'-Box-Container (ISO 42G0 und
folgende).

15 Die vorliegende Erfindung wird im folgenden anhand von vier Abbildungen
beispielhaft erldutert ohne sich auf diese zu beschrinken.



bei spi el haft erl Autert ohne sich auf these zu beschranken. WO 01/ 27000

PCT/ EPOO/ 09638 | 7tJ1jiiti 1111111 1Beisniel L S Fig. 1 stellt :in Draufsicht
mt Blickrichtung zum Boden des Bi g Bags ei nen quaderfdnnigen Big Bag mt
guadr at i so¥eevBoenf | Ache dar. In den Big Bag 5 ei ngenal®CTgPpdmshnen aus
zusat zl i chem i nnerem St ut zgewebe (1). D gse Bahnen trennen sonmt einen
zentral en Hohl raum von vi er kleinen Hohlraumen, die sich caber —den-Kanten

des Big Bags befinden, ab. Fig. 2 stellt den Big Bam, mmn, :

per spekti vi scEe,r _&r stellung dar. Die Blick- 10 richd® ”Hmm"ler en
des Big Bag g et auf eine der vier Bahnen aus zusatztichem | ARnerem
St ut zgewebe and auf die dahinterliegende Kante des Big Bags. Zu erkennen

sind zwei Seitenwande des Bi?_Bags. (2), eine Bahn _aus zusatzlichem innerem
Sttitzgewebe Fip) 1 istelltvdr dPrapiisight Hnis Bligkriehtyng, 7yus Bodem des sBigddags tedndsf f nung

and el li psenaft, . Chn; 4. . : [ = AL d .St an der
Kant e des 15&‘§dg‘%§1é‘g§&ei3r%%%ﬁ§| ?éé@ﬂﬁ%?%e?gﬁgé ra?ﬁ{'. idgﬁ g%%%gt ei ne
Anor dnun§snmogeingdniibi sind Bahopt awsaiusitzlkhen inheray Stitrgewden(1di Déase Bahien i t
e Er DR o e e b o 5 oheREER 5L B0 B2 0
erfi ndungsgena&gqmg&&g@iﬁgggsb&gaeﬂgh@,r heit hal ber sind die verdeckten Big
Bags and di e verdeckten i nien der Big Bags nicht dargestellt. Fig. 4

zei gt die bevorzugte Ausfdhrungsform des erfindungsgena8en Big Bags (9)

mt Hal teschl ?% Qrgtzegm%entaﬁ% BhShudRENE M fltspekiiviadnet bfa&%ﬁuhtggarkm Blick-

Stiitzgewebe ( arin befi'ndlichen Lochem (3). ennzel chnende
Mer kmal 1@er buchtung st slompdedendny dey) Big Magogesicley agh ginei dar vier Bghusint 4ushi ge

i ne Kunst SLoLT bl o C20)c 04 Sueeb Gl il ASTRERIERIIRIGHE Bidgrer NN

ist. WO 01/ 27
Zu erkennen sind zwei Seitenwinde des Big Bags (2), eine Bahn aus zusitzlichem

innerem Stiitzgewebe (1), in welcher sich ein kreisrundes Loch als oberste Offnung
und ellipsenartige Locher (3, 4, 5, 5a) befinden. AuBlerdem ist oben an der Kante des
15 Big Bags eine Halteschlaufe (6) angebracht.

Fig. 3 zeigt eine Anordnungsméglichkeit zur optimalen Befiillung eines Containers
(7) mit den erfindungsgemifen Big Bags (8). Der Container ist oben offen darge-
stellt. Zu erkennen sind zwei iibereinander befindliche Lagen der erfindungsgemiiien

20 Big Bags. Der Klarheit halber sind die verdeckten Big Bags und die verdeckten
Linien der Big Bags nicht dargestellt.

Fig. 4 zeigt die bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemilen Big Bags (9)
mit Halteschlaufen (6) und vier Bahnen aus zusétzlichem innerem Stiitzgewebe (1)

25 mit darin befindlichen Ldchem (3). Das kennzeichnende Merkmal der bevorzugten
Ausfithrungsform des Big Bags ist die gleitfihige diinne Kunststoffplatte (20), die
fest mit dem Boden des Big Bags verniht ist.



-11 ~ttrerrr1aaaaarteer 1l ~~~o Patentansprfiche CL M$ 1.

Quader f Sri ni ges, faltbares Gebinde aus hochfestem Gewebe fair feinteilige
SchiittgQter mt einer Einfiilltulle and gegebenenfal|ls einer zusatzlichen
5 Ausl assWOPI2H00 bei dem das Gebinde eine Verstarkung depCBEP&6aENt en
durch ein innenliegendes, seitlich der Kanten befestigtes Stfitzgewebe

auf wei st, dadurch gekennzei chnet, dass der Boden des Gebi ndes ei ne
zusatzl i che hochfeste Jeitflache aufweist. 10 2. jﬂm ,ﬂﬂ luﬂﬁmmﬂrruch 1,
dadur ch gekerﬂ;&tggg%ch dass die Geitflache aus

Gewebemat er i ere aus CGewebe auf Basis Pol ypropy er,

Pol yet hyl en oder PVC besteht. 3. Gebi nde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzei chnet, s.a 15 m ndestens einer Seite des Gebi_nde_s di e
Geitflache i'n Foﬁﬁ‘?@#‘%‘éﬁ’“@ﬂ ot E%Fﬁ? Gebindg aps pghfesiemcHewsheetl dsintedligendes

fiberstent. 4. CobmilfuRaCRit SRa! BitRundl " ElhHEIRRE CLElNChanfigng Ji ©

Griffkante in einem nkel zur Bodenfl ache vom Boden absteht, 1 ns esondere
mttel s 20 entspAasiasstillen hejedsnn dast Gebindeeine é{'nrswékulrgddrfSckamaatencﬂerch

L b . dadurch S imsBitacilis, beih den e bOGIAE Bt R BT cel  von
45 +1-5 zu den Seidadmnviapdkennacigeiat, adiss de? Bodeh . de. Gemhdebdemaaﬁisa@haﬁm der
Anspruche 1 bis 5 adur nnzei, chnet dass das Stiitzgewebe nehrere

f f ber ei nander ang@B&EFFg‘fépeﬁg%W Y Ur das Schiittgut aufweist, wobei

di e Durchlasse imunteren Bereich einen oval en, |iegenden 30 QJerschni tt

aufweisen. 111111111111111111111111 11 101
10 2. Gebinde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitfliche aus

verstirktemm Gewebematerial, insbesondere aus Gewebe auf Basis

Polypropylen, Polyethylen oder PVC besteht.

3. Gebinde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass aunf
15 mindestens einer Seite des Gebindes die Gleitfliche in Form einer Griffkante

{iber die AuBenseite des Gebindes iibersteht.

4. Gebinde nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Griffkante in

einem Winkel zur Bodenfliche vom Boden absteht, insbesondere mittels

20 entsprechend angebrachter Nahte an der Griffkante oder Kunststoffeinleger in
der Griffkante.

S. Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das

Stiitzgewebe in einem Winkel von 45° +/-5° zu den Seitenwinden angebracht
25 ist.

6. Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Stiitzgewebe mehrere iibereinander angeordnete Durchlisse fiir das Schiittgut

aufweist, wobei die Durchldsse im unteren Bereich einen ovalen, liegenden
30 Querschnitt aufweisen.



M S WO 01/ 27000 PCT/ -12- 7. Cebi ndestapel aus Schtittgut

ent hal t enden Gebi ndimgi{j@ﬂiiﬁl"ﬂﬂwmtr Anspriiche 1 bis 6. 8:

Gebi ndest apel nach cuCh "1y h gekennzei chnet, dass zw schen 5

i i ber ei nanolerzm®henden Gebi nden des Stapel s zusatzlich jRETARIPOIBEbesonder e
| ei cht gekrumte Geitplatten aus Kunstgboff, insbesondere Polyethylen oder

Pol yvi nyl chl ori d angebracht sind. 9. Gebindestapel nach Anspruch 8, dadurch
gekennzei chnet, dass das die obere 10 Geitplatte zu der unteren

Geitplatte e ne gegenl aufjge nung fwei.st.~ 10, Contaj ner liickenl os
ausgefiillt ﬁit e?‘ﬁgwaiﬁgwk%&&“ é“g‘f’fagﬁtgﬁlreﬁg?ﬂ a%?bmdﬁﬂsﬁer’rﬁ%eemfnbi 9. 15
11. Verfahren. zumnBstitHeilsi®g. von Containern mt riesel fahi gen Feststoffen,
dadurch gekennzei chnet, dass die rieselfahigen Feststoffe in Gebi nden gemaB
ei nem der Anspruche | bis 7 verpackt werden and di e Gebi nde i m Cont ai ner

auf gest apel t gner d%bi“ags“’l%k g%,(% gﬁ@ﬁﬁ& R GIAAMIOR Rfelterthzdibhned aggg d%ischen

gekennzei chnet, dass zw auf el nander I'T egenden Cebi nden
zusat zI| iche d ei t pbercinenderstchendandpabinden des Stapglerusatzlich jor 2yvavinsgesondare| egt

Gokennzei chnet, - S gegune G AR iMicTr \iyRbGioed oL s

G eitpl atte unt er lpeRwinyWhlodidrangebracht sind.

9. Gebindestapel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das die obere
10 Gleitplatte zu der unteren Gleitplatte eine gegenldufige Kriimmung aufweist.

10.  Container lickenlos ausgefiillt mit einem Gewindestapel nach einem der

Anspriiche 7 bis 9.

15 11.  Verfahren zur Befiillung von Containern mit rieselfdhigen Feststoffen,
dadurch gekennzeichnet, dass die rieselfihigen Feststoffe in Gebinden gemiB

einem der Anspriiche 1 bis 7 verpackt werden und die Gebinde im Container

aufgestapelt werden.

20 12.  Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den
aufeinanderliegenden Gebinden zusitzliche Gleitplatten mit gegenldufiger,

leichter Kriitmmung eingelegt werden.

13.  Verfahren nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet,
25 dass die untersten Gebinde mit einer zusitzlichen Gleitplatte unterlegt

werden.



