
WO 01/27000 PCT/EP00/09638  -1 Verfahren zur Befiilluna von Containern Die
vorliegende Erfindung betriffi ein Verfahren zur optimierten Beladung von
5 Containers mit rieselfahigen Feststoffen. Fair den Transport von
Feststoffen sind hohe Anforderungen hinsichtlich Sicherheit  (z.B.
Ladungssicherung, Lagersicherheit), Qualitat and Wirtschaftlichkeit
erforder- lich. 10 Beispielsweise zeigt sich bei der Verpackung and dem
Transport in herkSmmlichen  sackartigen Gebinden den sogenannten Big Bags
eine nicht ausreichende Standfestig- keit and MaBhaltigkeit der Big Bags.
Dadurch sind zusatzliche Mal3nahmen bei der  Absackung, Verladung and
Ladungssicherung erforderlich. Die geringe Mal3haltig 15 keit erh6ht
daruber hinaus das Risiko, dass die Big Bags durch innere Spannungen  oder
durch "aneinander reiben" bei Verladung and Transport beschadigt werden
(Sicherheitsrisiko) and dass ungewohnlich hohe Driicke bei Bruck- und/oder
reibungsempfindlichen Produkten bewirkt werden. Durch einen erhohten
Staubanteil  wird dabei das Staubexplosionsrisiko bei
staubexplosionsgefahrlichen Stoffen deut 20 Lich erh6ht bzw. entsteht erst
bei Produktaustritt infolge Bersten oder Beschadigung  des Big Bags. Nicht
ausreichende Mal3haltigkeit and Standfestigkeit der Big Bags  kan darliber
hinaus bei der Lagerung der Big Bags Risiken bergen. So kann beispiels-
weise durch Umfallen oder Herunterfallen ein Sicherheitsrisiko entstehen.
Aul3erdem  wird durch optimierte Packung der Big Bags die
Wirtschaftlichkeit der Lagerung  25 erhSht. Weiterhin ist bei der tiblichen
Verladung der Big Bags auf einer Palette die Stapel- moglichkeit
eingeschrankt. So kdnnen beispielsweise fir den Fall, dass Bisphenol-A-
Prills verpackt werden sollen, in einem tiblichen 20-Feet-Box-Container
(20'-Box 



30 Containers) (ISO 22G0 and folgende) keine, den marktublichen
Gewichtseinheiten  entsprechenden, z.B. herkammlichen 1000 kg-Big Bags
inklusive Palette gestapelt WO 01/27000 PCT/EP00/09638  -2 werden and
erfordert einen hohen Aufwand an Ladungssicherung. Dariiber hinaus  wird
ein grol3er Teil des Ladevolumens nicht genutzt. Selbst bei einer Stapelung
eines, den markttlblichen Gewichtseinheiten entsprechenden, z.B.
herkommlichen  500 kg-Big Bags inklusive Palette and eines, den
marktfiblichen Gewichtseinheiten 5 entsprechenden, z.B. herkSmmlichen 1000
kg-Big Bags inklusive Palette therein- ander ist ein hoher Aufwand an
Ladungssicherung erforderlich, darUber hinaus wird  ebenfalls ein Teil des
Ladevolumens nicht genutzt. Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher
ein Verfahren zur optimierten  10 Befallung von Containern mit
rieselfahigen Feststoffen bereitzustellen, das die Nach- teile des Standes
der Technik nicht aufweist. Diese Aufgabe wird gelost durch die Anwendung
von Gebinden gemaB Patent- anspruch 1. 15 Gegenstand der Erfindung ist ein
quaderfdrmiges faltbares Gebinde aus hochfestem  Gewebe fdr feinteilige
SchtittgOter mit einer Einfiilltulle and gegebenenfalls einer  zusatzlichen
Auslasstiille, bei dem das Gebinde eine Verstirkung der Seitenkanten  durch
ein innenliegendes, seitlich der Kanten befestigtes Sttltzgewebe aufweist,
20 dadurch gekennzeichnet, dass der Boden des Gebindes eine zusatzliche
hochfeste  Gleitflache aufweist. Bevorzugt besteht die Gleitflache aus
verstarktem Gewebematerial, insbesondere aus  Gewebe auf Basis
Polypropylen, Polyethylen oder PVC. 25 Besonders bevorzugt steht auf
mindestens einer Seite des Gebindes die Gleitflache in  



Form einer Griffkante fiber die Aufenseite des Gebindes fiber. In einer
weiteren bevorzugten Form des Gebindes steht die Griffkante in einem  30
Winkel zur Bodenflache vom Boden ab, insbesondere mittels entspechend ange
WO 01/27000 PCT/EPOO/09638  -3 brachter Nahte an der Griffkante, die ein
Aufstellen der Griffkante bewirken oder  mittels Kunststoffeinleger in der
Griffkante. Weiter bevorzugt ist ein Gebinde, beim dem das Stutzgewebe in
einem Winkel von  5 45 +1-5 zu den Seitenwanden angebracht ist. Besonders
bevorzugt weist das Stutzgewebe mehrere iibereinander angeordnete
Durchlasse fur das Schuttgut auf, wobei die Durchlasse im unteren Bereich
einen  ovalen, liegenden Querschnitt aufweisen. Hier durch wird eine
gleichmaBige  10 Befiillung des dreieckigen Hohlraums hinter dem
Stiitzgewebe gewahrleistet. Gegenstand der Erfindung ist auch ein
Gebindestapel aus Schuttgut enthaltenden  erfindungsgemaBen Gebinden. 15
Bevorzugt ist der Gebindestapel so aufgebaut, dass zwischen
tibereinanderstehenden  Gebinden des Stapels zusatzlich je zwei
insbesondere leicht gekriimmte Gleitplatten  aus Kunststoff, insbesondere
Polyethylen oder Polyvinylchlorid angebracht sind.  Hierdurch wird das
Anlegen and Abbauen des Stapels weiter vereinfacht. 20 Besonders bevorzugt
weist hierbei die obere Gleitplatte zu der unteren Gleitplatte  eine
gegenlaufige Krdmmung auf. Dadurch kdnnen Gabeln von Gabelstaplem
vereinfacht in den Zwischenraum zwischen den Gleitplatten eingreifen.
Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Container liickenlos ausgefiillt
mit einem  25 erfindungsgemafen Gebindestapel. Weiterer Gegenstand der
Erfindung ist auch ein Verfahren zur Befiillung von  Containers mit
rieselfhhigen Feststoffen, dadurch gekennzeichnet, class die  rieselfdhigen
Feststoffe in dem vorgenannten erfindungsgemaBen Gebinden verpackt  



30 werden and die Gebinde im Container aufgestapelt werden. WO 01/27000
PCTIEP00/09638  -4 Bevorzugt werden zwischen den aufeinanderliegenden
Gebinden zusitzliche  Gleitplatten mit gegenlaufiger, leichter Krfmmung
eingelegt. Besonders bevorzugt werden die untersten Gebinde mit einer zusi
tzlichen Gleitplatte  5 unterlegt. Die erfindungsgemaB einzusetzenden
rieselfahigen Feststoffe haben Schuttdichten  von bevorzugt 300 bis 900
kg/m3, besonders bevorzugt 400 bis 800 kg/m3 and ganz  besonders bevorzugt
500 bis 700 kg/m3. 10 Die erfindungsgemaBen Gebinde (nachstehend auch Big
Bags genannt) sind  sackartige Gebinde. Sie konnen aus beliebigem textilem
Gewebe bestehen. Sie  bestehen bevorzugt aus Kunstfasergewebe. 15  Das erf
ndungsgemaBe Verfahren and die Gebinde haben zahheiche Vorteile. Sie  sind
gekennzeichnet durch eine hohe Sicherheit, beispielsweise eine gute.
Ladungssicherung and eine hohe Lagersicherheit. AuBerdem weisen sie eine
hohe  Wirtschaftlichkeit auf, da eine sehr dichte Packung der rieselfahigen
Feststoffe  moglich ist (sogenanntes Dense Pack System). 20 Die
erfindungsgemaB zu verpackenden rieselfahigen Feststoffe konnen bei-
spielsweise pulverfdrmig (z.B. Mehl oder Produktstaub), grieBfdrmig (z.B.
GrieI3,  Weizen), perlenfdrmig (z.B. Prills aus z.B. Bisphenolen),
schuppenfbrmig (z.B.  Schuppen aus z.B. Bisphenolen), oder granulatf6rmig
sein. Die Granulate konnen 25 dabei beispielsweise wiirfelfdrmig,
linsenfdrmig, kugelfdrmig oder zylindrisch sein.  Derartige Granulate sind
beispielsweise Kunststoffgranulate wie z.B. Granulate aus  Polycarbonat,
aus Acrylnitrilstyrolpolymeren, ABS, aus Polyamiden, aus Polyole- 



finen and aus anderen Kunststoffen. 30 ErfindungsgemaB bevorzugt
einsetzbare rieselfahige Feststoffe sind solche aus
Bis(4-hydroxyaryl)alkanen (Bisphenole). Besonders interessant ist hierbei
das WO 01/27000 PCT/EP00/09638  -5 grol3technisch wichtige Beispiel
Bisphenol A (BPA). Die bevorzugt zu verpackende  Form des BPA-Feststoffs
sind die BPA-Prills. Unter Prills werden kugelfdrmige oder  nahezu
kugelfdrmige ' Feststoffpartikel verstanden. Der Durchmesser der Kugeln
betragt dabei typischerweise 0,1 mm his 1 cm. 5 Zum Be- and Entladen sowie
zur Lagerung werden in der Regel kombinierte  Systeme aus Big Bags and
einem Transportuntersatz, z.B. einer Palette, eingesetzt.  Dies hat
allerdings den Nachteil, dass beim Einsatz von Paletten wertvolles
Ladevolumen verloren geht. DarUber hinaus besteht das Risiko des Ver- oder
Ab 10 rutschen der Big Bags vom Transportuntersatz. Setzt man
Transportuntersatze mit  geringer oder sehr geringer Hohe ein, so kann zwar
zunehmend mehr Ladevolumen  genutzt werden, weiterhin besteht allerdings
das Risiko des Ver- and Abrutschens  der Big Bags vom Transportuntersatz.
15 Es wurde nun weiterhin gefunden, dass durch integrierte Greif- and
Handhabungs- einrichtungen (Griffkante) am Big Bag der Vorteil des
optimalen Ladevolumens  kombiniert werden kann mit der Vermeidung des Ver-
oder Abrutschens der Big  Bags vom Transportuntersatz. 20 Insbesondere
handelt es sich bei der integrierten Greif- and Handhabungseinrichtung
(Griffkante) urn eine feste, bevorzugt gleitfdhige Schicht die am Boden des
Big Bags  mit dem Big Bag fest verbunden, beispielsweise vernithht ist, and
die diesen Boden an  mindestens einer Kante so weit uberragt, class sie mit
dafiir geeigneten Vorrichtungen  ergriffenwerden kann, so dass der Big Bag
auf these Weise beispielsweise auf bzw. 



25 von einem Flurfahrzeug gezogen werden kann. Bei der integrierten Greif-
and  Handhabungsvorrichtung kann es sich auch beispielsweise urn eine
Kunststoffplatte  handehi. Die integrierte Greif- and
Handhabungseinrichtung kann aus verschiedenen  30 Materialien gefertigt
sein. Beispielsweise kann sie aus dem gleichen Material wie der
eigentliche Big Bag gefertigt sein. DarUber hinaus kbnnen beschichtete
Gewebe, z.B. WO 01/27000 PCT/EP00/09638  -6 Glasfaser- oder
Kunststoffgewebe, die mit einem gleitfertigen Material, z.B. Teflon,
beschichtet sind eingesetzt werden. Ebenfalls geeignet sind Kunststoffe,
beispiels- weise verstarkte Kunststofffolien. 5 Die integrierte Griffkante
ist vorzugsweise mit dem Big Bag so . verbunden, dass  selbst bei
unsachgemaf3er Behandlung, z.B. Ab- oder Aufreif3en der Griffkante der
eigentliche Big Bag nicht beschadigt wird. Damit kann ein Unfall-. oder
Sicherheitsrisiko durch Produktaustritt deutlich verringert werden. Dies
wird  beispielsweise dadurch erreicht, daB die integrierte Griffkante nur
an den Kanten des  10 Big Bag-Bodens mit dem Big Bag verbunden, z.B.
vernaht, ist. Durch Kombination der erfindungsgemaBen Gebinde mit
ausgezeichneter Stand- festigkeit and Mal3haltigkeit and integrierten
Greif- and Handhabungseinrichtung am  Gebinde ist nun eine optimale and
biindige Beftillung des Containers mSglich (Dense 15 Pack System), wodurch
eine inharente Ladungssicherheit erreicht wird, and das.  Sicherheitsrisiko
reduziert wird. Dariiber hinaus ist durch ein biindiges Abschliel3en  and
der optimierten Packung des Containers die Kontamination des Produktes mit
Umwelteinflussen, z.B. Sauerstoff and Feuchtigkeit, reduziert, da die
spezifische  Oberflache (fiber die Big Bag-Wandungen) gegentiber der
Umgebung deutlich 20 verringert wird. Die reduzierte Kontamination bewirkt
dabei eine verbesserte Lager- and Produktstabilitat. Weiterhin wird die
Wirtschafilichkeit des Transportes  



verbessert durch die optimierte Ausnutzung des Ladevolumens. Besonders
bevorzugt ist somit insbesondere ein Verfahren zur Befiillung eines  25
herkdmmlichen 20'-Box-Containers (ISO 22G0 and folgende) mit gefdllten.
Gebinden eines Gewichtes von insgesamt 20 t, dadurch gekennzeichnet, dass
die  Schiittguter in vorzugsweise den marktiiblichen Gewichtseinheiten
entsprechenden,  z.B. 500- and 1000 kg erfindungsgemaBen Big Bags
abgefiillt and verladen werden.  30 An 1000 kg-Big Bags liegen
beispielsweise folgende Mane vor: WO 01/27000 PCT/EP00/09638  -7
Aul3enlange: 1060 mm (+/-10 mm)  Aul3enbreite: 1060 mm (+/-10 mm)
Aul3enh6he: 1170 mm (+/-20 mm). 5 Die erfindungsgema(3en Big Bags sind
dadurch gekennzeichnet, dass die Stand- festigkeit and MaBhaltigkeit der
Big Bags durch das zusatzliche innere Stutzgewebe  verbessert ist. Die Big
Bags sind insbesondere dadurch gekennzeichnet, class das zusatzliche innere
10 Statzgewebe mit vorzugsweise elliptischen Offnungen, vorzugsweise einer
kreisformigen Offnung als oberste Offnung des inneren Stiitzgewebes, die
wiederum  vorzugsweise gleichmABig verteilt sind, versehen ist. Diese
Offnungen dienen  beispielsweise zur schnellen and gleichmal3igen Befdllung
der Big Bags. Die  Langsachse der elliptischen Offnungen ist vorzugsweise
parallel zum Big Bag- 15 Boden. Die integrierte Greif- and
Handhabungseinrichtung am Gebinde kann durch spezielle  Ausfdhrungen der
Flurfahrzeuge, die die Big Bags transportieren, sicher and  wirtschaftlich
genutzt werden. Auch nicht integrierte Greif- and Hand 20
habungseinrichtungen am Big Bag, z.B. eine Kombination aus Big Bag and
geeigneter Greif- and Handhabungseinrichtungen kSnnen durch die speziellen
Aus- 



fiihrungen der Flurfahrzeuge genutzt werden. Herkommliche Flurfahrzeuge
zeichnen sich durch einen Vorbau aus, der die gr6Lit- 25 mogliche
Standfestigkeit fir das Big Bag/Transportuntersatzsystem aufweist. Die
dadurch gedingte breite Ausfiihrungsfonn des Vorbaus hat den Nachteil, dass
bei  dem Dense Pack System (DPS) Beschadigungen am benachbarten Big Bag
auftreten  kbnnen, darriiber hinaus besteht das Risiko, dass insbesondere
beim Entladen zwei  Big Bags gegriffen werden, was ein hohes Risiko der
Beschadigung eines oder beider  30 Big Bags, beispielsweise durch Urn- oder
Herunterfallen, bedeutet. WO 01/27000 PCT/EP00/09638  -8 Gefunden wurde
auch eine geeignete Vorrichtung fur Flurfahrzeuge fir die  Handhabung von
Big Bags mit vorzugsweise integrierter Grifflcante. Diese Vor- richtung ist
ebenfalls geeignet fdr entsprechende Greif- and Handhabungs- einrichtungen,
die nicht im Big Bag integriert sind, z.B. ein kombiniertes System aus  5
Big Bag and einem Transportuntersatz. Die geeignete Vorrichtung fiir
Flurfahrzeuge zeichnet sich durch seine optimierte  Geometric aus, die eine
sichere Handhabung beim Be- and Entladen ennoglicht.  Hierbei sind
Geometric and MaBe so gewahlt, dass einerseits bei dem Dense pack 10 System
(DPS) Beschadigungen am benachbarten Big Bag vermieden werden and das
Risiko, dass insbesondere beim Entladen zwei Big Bags gegriffen werden, was
ein  hohes Risiko der Beschadigung eines oder beider Big Bags,
beispielsweise durch  Um- oder Herunterfallen, bedeutet, deutlich
verringert wind, andererseits die  Auflageflache fur den Big Bag auf dem
Flurfabrzeug so gestaltet ist, dass eine 15 sichere and wirtschaftliche Be
and Entladung maglich ist. Dariiber hinaus zeichnet  sich die Vorrichtung
der Flurfahrzeuge durch einen niedrigen Reibungswiderstand  aus, so dass
der neu entwickelte Big Bag mit seiner vorzugsweise integrierten Greif- und
Handhabungseinrichtung sicher and Schnell auf die Flurfahrzeugsvorrichtung



bzw. von der Flurfahrzeugsvorrichtung gezogen werden kann. Geringe Reibungs
20 widerstannde werden beispielsweise durch polierte Flachen oder
zusatzliche  Hilfsmittel, z.B. Poly(tetrafluorethylen)-Spray erzielt.
Dariiber hinaus zeichnet sich  die geeignete Vorrichtung fir Flurfahrzeuge
durch eine bewegliche Greifvorrichtung  aus, die eine sichere and schnelle
Ubemahme auf die Flurfahrzeugsvorrichtung bzw.  von der
Flurfahrzeugsvorrichtung ermoglicht. Diese Greifvorrichtung kann  25
beispielsweise vom Bediener hydraulisch gesteuert werden. Folgendes
Vorgehen fdr das Ziehen des Big Bags mit vorzugsweise integrierter  Greif-
and Handhabungsvorrichtung auf das erfindungsgemAB ausgestattete Flurfahr-
zeug kann beispielsweise angewendet werden. 30 WO 01/27000 PCT/EP00/09638
-9 Eine bewegliche Flurfahrzeugvorrichtung mit Greifkralle wird bis an die
Kante der  Aufladeflache des Flurfahrzeugs gefabren, von der Kante des Big
Bags mit  vorzugsweise integrierter Greif- and Handhabungseinrichtung auf
die Auflageflache  gezogen. Die Greifkralle faf3t die Griffkante,
anschlieBend wird der Big Bag mit saint 5 der integrierten Griffkante auf
die Auflageflache des Flurfahrzeugs gezogen. Zur  Befdrderung des so auf
der Auflageflache befindlichen Big Bags vom Flurfabrzeug  beispielsweise in
einen Container schiebt die bewegliche Flurfahrzeugvorrichtung  mit
Greiflcralle den Big Bag mitsamt der integrierten Griffkante von der
Auflage- flache herunter. 10 Selbstverstandlich kannen auch andere
Grol3gebinde, vorzugsweise Container, mit  dieser Technik gefullt werden,
beispielsweise 40'-Box-Container (ISO 42G0 and  folgende). 15 Die
vorliegende Erfindung wird im folgenden anhand von vier Abbildungen  



beispielhaft erlAutert ohne sich auf these zu beschranken. WO 01/27000
PCT/EP00/09638 I7tJ1jiiti III1llll1Beisniel L S Fig. 1 stellt in Draufsicht
mit Blickrichtung zum Boden des Big Bags einen  quaderfdnnigen Big Bag mit
quadratischer BodenflAche dar. In den Big Bag  5 eingenaht sind Bahnen aus
zusatzlichem innerem Stutzgewebe (1). Diese Bahnen trennen somit einen
zentralen Hohlraum von vier kleinen Hohlraumen, die sich caber  den Kanten
des Big Bags befinden, ab. Fig. 2 stellt den Big Bag aus Fig. 1 in
perspektivischer Darstellung dar. Die Blick- 10 richtung ist vom Inneren
des Big Bag gerichtet auf eine der vier Bahnen aus  zusatzlichem innerem
Stutzgewebe and auf die dahinterliegende Kante des Big Bags.  Zu erkennen
sind zwei Seitenwande des Big Bags (2), eine Bahn aus zusatzlichem  innerem
Sttitzgewebe (1), in welcher sich ein kreisrundes Loch als oberste bffnung
and ellipsenartige Locher (3, 4, 5, 5a) befinden. Aul3erdem ist oben an der
Kante des  15 Big Bags eine Halteschlaufe (6) angebracht. Fig. 3 zeigt eine
Anordnungsmoglichkeit zur optimalen Beftillung eines Containers  (7) mit
den erfindungsgemalien Big Bags (8). Der Container ist oben offen darge-
stellt. Zu erkennen sind zwei fibereinander befindliche Lagen der
erfindungsgemaBen 20 Big Bags. Der Klarheit halber sind die verdeckten Big
Bags and die verdeckten  Linien der Big Bags nicht dargestellt. Fig. 4
zeigt die bevorzugte Ausfdhrungsform des erfindungsgema8en Big Bags (9)
mit Halteschlaufen (6) and vier Bahnen aus zusatzlichem innerem
Stiitzgewebe (1)  25 mit darin befindlichen Lochem (3). Das kennzeichnende
Merkmal der bevorzugten Ausfuhrungsfonn des Big Bags ist die gleitfahige
diinne Kunststoffplatte (20), die  fest mit dem Boden des Big Bags vernahht
ist. WO 01/27000 PCT/EPOO/09638  



-11 ~IIIIIII111111IIIII IIIII ~~~o Patentansprfiche C L M $ 1.
QuaderfSriniges, faltbares Gebinde aus hochfestem Gewebe fair feinteilige
SchiittgOter mit einer Einfiilltulle and gegebenenfalls einer zusatzlichen
5 Auslasstfille, bei dem das Gebinde eine Verstarkung der Seitenkanten
durch ein innenliegendes, seitlich der Kanten befestigtes Stfitzgewebe
aufweist,  dadurch gekennzeichnet, dass der Boden des Gebindes eine
zusatzliche  hochfeste Gleitflache aufweist. 10 2. Gebinde nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitflache aus  verstarktem
Gewebematerial, insbesondere aus Gewebe auf Basis  Polypropylen,
Polyethylen oder PVC besteht. 3. Gebinde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass auf  15 mindestens einer Seite des Gebindes die
Gleitflache in Form einer Griffkante  fiber die Aul3enseite des Gebindes
fibersteht. 4. Gebinde nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Griffkante in  einem Winkel zur Bodenflache vom Boden absteht, insbesondere
mittels  20 entsprechend angebrachter Nahte an der Griffkkante oder
Kunststoffeinleger in  der Griffkante. 5. Gebinde nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das  Sti tzgewebe in einem Winkel von
45 +1-5 zu den Seitenwanden angebracht  25 ist. 6. Gebinde nach einem der
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das  Stiitzgewebe mehrere
ffbereinander angeordnete Durchlasse fUr das Schiittgut  aufweist, wobei
die Durchlasse im unteren Bereich einen ovalen, liegenden  30 Querschnitt
aufweisen. 111111111111111111111111 II 101 



M S WO 01/27000 PCT/EP00/09638  -12- 7. Gebindestapel aus Schtittgut
enthaltenden Gebinden gemal3 einem der  Anspriiche 1 bis 6. 8.
Gebindestapel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen  5
iibereinanderstehenden Gebinden des Stapels zusatzlich je zwei insbesondere
leicht gekrummte Gleitplatten aus Kunststoff, insbesondere Polyethylen oder
Polyvinylchlorid angebracht sind. 9. Gebindestapel nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das die obere  10 Gleitplatte zu der unteren
Gleitplatte eine gegenlaufige Krdmmung aufweist.  10. Container liickenlos
ausgefiillt mit einem Gewindestapel nach einem der  Ansprache 7 bis 9. 15
11. Verfahren. zur Befiiilung von Containern mit rieselfahigen Feststoffen,
dadurch gekennzeichnet, dass die rieselfahigen Feststoffe in Gebinden gemaB
einem der Anspruche I bis 7 verpackt werden and die Gebinde im Container
aufgestapelt werden. 20 12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen den  aufeinanderliegenden Gebinden
zusatzliche Gleitplatten mit gegenlaufiger,  leichter Krummung eingelegt
werden. 13. Verfahren nach einem der AnsprUche 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet,  25 dass die untersten Gebinde mit einer zusatzlichen
Gleitplatte unterlegt  werden. 


