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a partir de la ligne d'affaiblissement (10) sur la étant ensuite démoulé.

" patte d'ouverture (9), caractérisé en ce que la 9. Procédé de fabrication du couvercle selon la
patte d'ouverture (9) est disposée, par lintermé- 50  revendication 1, dans lequel le couvercle (2) peut
diaire d'une chamidre (8), sur la paroi (3) du étre injectd sur une section d'un ruban flexible & -
couvercle et que la transition entre ia face exté- laide d'un dispositif comportant un noyau et
rieure (4) et le deuxiéme plan intérisur (5) se fait deux éléments extérieurs de moule, les deux
par des surfaces inclinées (6), de préférence par éiéments extérieurs du moule pouvant pivoter
deux surfaces inclinées (6) en opposition. 55  autour d'un axe de rotation, caractérisé en ce que

2. Couvercle selon la revendication 1, caracté- les éléments du moule ne possédent qu'un seul
risé en ce que vue en plan, la surface extérieure plan de séparation commun dans lequel il est
{4) entoure en forme de U les surfaces inclinées pratiqué une empreinte pour la patte d'ouverture
(6) et la patte d'ouverture (9), de telle sorte que (11) et qu'il est prévu un piston de compression
rextrémité en pointe du cdté verseur de la patte 60  (28) agencé séparément et .commandé en syn-
d’ouverture se trouve sur la périphérie du couver- chronisme pour rabattre la patte de prise (11)
cle et entre les branches libres du U (Fig. 2). - encore partiellement & I'état plastiyue vers linté-

3. Couvercle selon la revendication 1 ou 2, rieur de la périphérie extérieure et A l'intérieur de
caractérisé en ce que la patte d'ouverture (9) a la surface extérieure (4), dans le sens de travail,

une configuration allongée, vue en plan, et 65 en aval du groupe d'injection.
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