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(57) Abstract : The invention relates to a system for
controlling the quality of an object leaving a produc-
tion facility. According to the invention, the system
comprises: a chamber including an inlet port through
which the object to be inspected is inserted into the
chamber and at least one outlet port, said chamber
having an inspection zone (5); a transport device for
conveying the object to be inspected into the inspec-
tion zone (5) and for releasing same through the at
least one outlet port; a weighing apparatus (7) for
weighing the object in the inspection zone (5); an as-
sembly for the contact-free dimensional measuring of
the object in the inspection zone (5); and an assembly
for analysing the structure of the object in the inspec-
tion zone (5) by means of laser beams and/or X-rays.
The aforementioned chamber is made from a material
that is opaque for the wavelengths of the laser beams
during operation and the X-rays, in order to prevent
any radiation leakage.

(57) Abrégé : L'invention concerne un systéme de
contrble de la qualité d'un objet en sortie
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d'une installation de production. Selon I'invention, ce systéme comprend: - une enceinte comportant un port d'entrée par lequel le-
dit objet & inspecter est introduit dans ladite enceinte et au moins un port de sortie, ladite enceinte ayant une zone d'inspection (5),
- un dispositif de transport pour acheminer ledit objet a inspecter dans ladite zone d'inspection (5) et assurer son évacuation au tra -
vers dudit au moins un port de sortie, - un appareil de pesée (7) pour peser ledit objet dans ladite zone d'inspection (5), - un en-
semble de mesure dimensionnelle sans contact de 'objet dans ladite zone d'inspection (5), - un ensemble d'analyse de la structure
de l'objet dans ladite zone d'inspection (5) par faisceaux lasers, respectivement et/ou par rayons X, et - ladite enceinte est réalisée
dans un matériau opaque pour les longueurs d'onde desdits faisceaux lasers en fonctionnement, respectivement, pour les longueurs
d'onde desdits faisceaux lasers en fonctionnement et lesdits rayons X, pour prévenir toute fuite de rayonnement.



