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reportant aux

" agnétiques séparés par-un entrefer en matériau - la figure 1, un exemple ds réalisation d'une
*_nn‘bn magnéthue caractérisé en ce qu elle comporte téte magnétique selon Iinvention ;
..également.: = 40. - la figure 2, une variante de réalisation de la
~ - sur chaque p6|e magnéthue, une couche téte magnétique de la figure 1 ;
d'un matériau magnétique ayant un bon coef- - la figure 3, une téte magnétique planaire se-
ficient de collage sur les: ples magnétiques lon I'invention en vue de dessus ;
et sur laquelle une couche & base de carbo- - la figure 4, une vue en coupe d'une téte
ne a un bon cosfficient de collage, cette 45 . magnétique en couches minces,
couche ne recouvrant uniquement que les - les figures & a 7, différentes &tapes d'un
pBles magnétiques ; _ procédé de réalisation selon I'invention.
. - sur I'ensemble des couches de matériau ma- En se reportant & la figure 1, on va tout
gnétique et de l'entrefer, une couche anti- d'abord décrire un exemple de réalisation d'une
. abrasion d'un matériau & base de carbone. s0 tBte magnétique selon I'invention.
L'invention concerne également une téte ma- Cette t8te magnétique comporte deux pdles
" 'gnétique d’enregistrement-lecture comprenant deux magnétiques P1 et P2 en matériau magnétique 2
. -pbles magnétiques séparés par un entrefer en ma- - base de ferrite. Les deux pbles magnétiques P1,
. - tériau non magnétique, caractérisée en ce qu'elle P2 sont séparés par un entrefer E1 en matériau

-comporte " également des .couches  d'accrochage, . 65. non magnétique 3 base d'alumme (Al O3) ou de
'un ‘matériau-magnétique ayant un'bon’ coefflcuent; Co silice (S1 O2).
.de.collage sur les pSles magnétiques, ne recou- ' Une- telle t8te magnétique dont 8tre recouverte -

rant uniquement que les p6_le§__magnéhques, les . ~d'une co_uche en m_aténau dur résistant & I'abra-
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= On a constaté et vérifié expérimentalement que figure 3. Les couches d'accrochage S1, S2 ne
" ‘le- Sendust. accroche trés bien sur le ferrite ainsi 40  doivent recouvrir uniquement que les pbles magné-
que le carbone sur le Sendust. Aux compositions tiques et ne doivent pas déborder sur le substrat

- “indiquées ci-dessus, il posséde les propriétés ma- portant - les pdBles pour éviter que ces couches

- gnétiques de la ferrite. Mais toute composition in- d'accrochage S1, S2 qui sont en matériau magnéti-

.. .termédiaire est possible. Notamment, il est possi- que n'agrandissent la largeur L de I'entrefer E1 ou
" ble de rajouter un quatridme élément tel que du 4  ne court-circuitent I'entrefer E1.

. :___carbone. ce qui donne.une formule générale : Les zones non recouvertes_par les pdles ma-

_ gnétiques P1, P2, de part et d'autre des rétrécisse-

Fex Siy Al C, _ ments, sont donc occupées par un matériau V1, V2

- non magnétique tel qu'un matériau 2 base de silice

. danslaquelle:x +y + z + t = 100 60 (Si Oz) ou d'alumine (Alz Os). Ce matériau affleure

: + et dans lesquelles les compositions en fer, silicium la parlie supérieure des couches d'accrochage St,

. -et aluminium étant sensiblement les mémes que S2 de fagon & former une surface unie.

: _._.précédemment on a t compris entre 0 et 15. : L'ensemble des couches d'accrochage S1, S2

.. Les couches S1, 82 pourront également &tre ~ et matériau non magnétique (V1, V2) est recouvert

“'- en un autre matériau magnétique ayant les proprié- 55  de la’ couche anti-abrasion C1 (non représenté en
- tés de collage décrites précédemment. Par exem- figure 3) comme cela est représenté en figure 2.

- ple, ce matériau pourra 8tre un alliage de Nickel et . On obtient une surface de téte magnétique planaire
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~et"le pble magnétique P2 sont recouverts d'une lon la revendication 1, caractérisée en ce que
-couche E3 d'un matériau non magnétique. On ob- _ ladite couche de matériau magnétique est &
‘ant:ainsi une structure représentée en figure 5. base de Fey Siy Al,.

~* ' Au cours d'une troisidme étape, la couche E3 '

est recouverte d'une couche S2 en matériau identi- 40 4. Téte magnétique d'enregistrement-lecture se-

"~ 'que & celui de la couche S2 comme cela est “lon la revendication 1, caractérisée en ce que
Do représenté on figure 6. - : ~ ladite couche de matériau magnétique est a
" Au cours d'une quatridme étape, les couches base de Permalloy (N; F).

E3 et S2 sont usindes jusqu'a atteindre la couche
" 81. Il ne reste alors plus de matériau de la couche 45 . & Téte magnétique d'enregistrement-lecture se-

g -3-;-.-1-E3 sur le pdle magnétique S1. Par contre entre les ~lon la revendication 2 caractérisée en ce que
. couches 81 et $2 une partie de la couche E3 _le matériau magnétique est & base de Fe, Sy
. subsiste réalisant un entrefer E2 ontro los couches Al; C; comporte les proportions suivantes :

r8tetS2. - X = 70 & 85 pour cent de fer

= "Au cours-d'une cinquiéme étape, I'ensemble 50 ' - y = 52 15 pour cent de silicium
‘est recouvert d'une couche antj-abrasion C1. On - z = 524 15 pour cent d'aluminium
;obtient alors une.structure telle que représentée en - t = 02 15 pour cent de carbone
“figure 7. - ' _lasomme x + y + z + t étant égal & 100.
... Selon une. varlante de réalisatlon du prooédé e ' '
"'de l'invention, si on veut éviter que ne subsiste sur 86 6. Téte magnétique d'enregistrement-lecture de
‘lo pﬁle magnétique P2 du matériau de la couche’ forme planaire sslon la revendication 1 com-
-E3, on prévoit aprds la deuxidme étape de réalisa- . prenant deux pSles magnétiques (P1, P2) en
on. de: la_couche E3, une phase de gravure de la . couches minces déposés sur un substrat (1) et
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--between g and 15 (i.e™ P339 xanple) - z Ilges bet ween 5 and 15
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. 7 UNG Prawpidre Staps. de &4 aﬂanﬁ&" I#agnet i®alp8l es are covered with clinging -
1 ayers Slfaceggctuvq‘ﬁgggn dasy @paétepdf at ed by a gap E2 and both these Iayers
and the gayes APY dege déte nag &‘H’ d¥easi on- 1r'e§’|a%'l°5 % "%’f' P°ad 99 twoy
pl-anar - heB{GmﬁE?s°°t“i9° Hé‘b"@ é Di5 wi.dth L" nyﬁuﬁp

| oi-lng
I-:.-er tggmigre coucﬁi‘m accrochage ( '?) sl‘?‘agnet ! C nse%%a Lﬁ% aso’%g f%dﬁave nar roved -

" l'entrefer (E1) et sur le deuxidme pdle 35 ~ - on each magnetic pole (P1, P2), a layer
- . magnétique (P2), d'une couche d'un ma- - '(S1, S2) of a magnetic material having a
.. -tériau non magnétique (E3);. ' ! high coefficient of adhesive bonding to -

"“une troisiéme étape de réalisation, sur la the magnetic poles (P1, P2) and to which
~couche de matériau. non '."magnétique "a carbon-based layer has a high coeffi-
(E3), d'une deuxidme couche d'accro- 40 cient of adhesive bonding, this layer cov-

. chage (S2) ; - ering just the magnetic poles alone;

- une quatridme étape d'usinage de la - on both the layers (S1, S2) of magnetic
deuxidme couche d'accrochage (S2) et material and on the air gap (E1), an
de la couche de matériau non. magnéti- abrasion-resistant layer (C1) of a carbon-

-.que (E3) jusqu'a atteindre la premidre 45 based material.
couche d'accrochage (S1) ;

= .une.cinquidme étape de réalisation, sur 2. Magnetic read/write head according to Claim 1,
-les deux couches d'accrochage (S1, S2) characterised in that the magnetic poles are
et sur la partie (E2) de la couche de _ made from ferrite.
" matériau non magnétique restant entre’ 50
les deux couches d'accrochage (S1, S2), ' 8. Magnetic read/write head according to Claim 1,

. d'une couche (C1) d'un maténau antl- _ characterised in that the said layer of magnetic

cabrasion. o Lt -~ material is based on Fe,SiyAl,.

11 Procédé selon la revendlcatton 10, caracténsé 86 . 4, Magnetic read/write head according to Claim 1,
en ce qu'il comporte entre. la deuxléme ot la. .+ characterised in that the said layer of magnetic .
troisibme étape. une phase ‘de” gravure de la . material is based on.Permalloy (Ni-Fe).
oouche de _matérlau non: magnéthue E3 de : o
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.regions at the approaches of the gap, as represent ed in Figure 3. The
cl'ingi'ng layers S1, S2 must cover just the magnetic pol esalone and nust
not extend beyond the 20 substrate carrying the poles in

t hese clinging Iayers S1, S2, Ak nmade from magn trc“ Lmlm‘@ﬁ“‘
i ncreasing the w fdth L of the%@pﬁgf 8%% rom short-circuit gap .*
~The zones not covered by the magnetic poles P1, 25 P2 on either side of

the QRLEOREC. GRbRN 1), HafcthABE $hOT € 0CCURLGH abYe BorldeierBOBAs! Soub! fUdl al V1,
Ve, c%UELFQ 18 So@khd 'ah ﬁ-ﬁb’i‘aszoﬁr(é 1) recddire@l UM Na  [o8ikd partte BRSEHariiBést: iofkro lod @b

-prat 4gadentIa bih 168 Rondk [db stida@atPRh Part of cdudres@dcergenage (says?).s S1, S2 so as -
to f@édmyalesmqaéﬁpwr;ﬁigﬁa.quw1 P2 -Both the clinging layers S1, S2 and
t he qt@arrenmgeret) c material (V1, V2)s are. Céwermagndiiqub t dlenragistrarsérdiecture
resistant layer Cl (not shown in Fi gur e 8jmmenasthisux pblas Fagndtique® (P1AP2)
pl7antéte magmétiguecd breegistremeritdectare so-0bt ai ned sépkide Ipai un padrefee (1) pn sat¥dethnand has
“a hi lgin ler rewindicatine @, ¢amcBBsée earpp anear ' due t sagndlidsion garariitisées en tcﬁéxura&mrm ng

medi lesreouthes (Bhdied db malddadmagebtiqupgur es 1 89rle Soalement degp fcoyches o “EEQ?prr sing
met atecqu ere\aqm rRble ragnétiqueoP 1t PR g&h, of §1h&2hdian matariay magn The
i nve¥ent 'F"ése"? PRI Dateday '§’[]ch rragneP?"cc‘P‘Pgﬁtﬁ%t de collagp suflos 'Egr on is
aI so’“%ﬂﬂ 'H“E e to a magnetic head made 'F)& ﬂ‘fef’h'i‘ "’I‘:%\‘SYSEFEU"' mP?—f BBt ed by

|§F net Ic he d of Fi gure 4 e‘}:{(’ %

(E.IG @r ?ﬁ“ﬁi e i gn e cguv qs étan mal oo
are & ﬁ‘tlﬁ%‘ r;%ﬂpﬁqcr: mJ’raterr al Sf\,t m %!; eﬁﬁ, n?t)feeﬁ cﬁ%ﬁa are
1

Y g s| ctive part tﬁd&ﬂ&f%&

cI | ngr ng ayers 1 82 made from sendust,n |o HWRCHNayahteunSBdmar at ed -
" by, aTeiR thafrstiqdod bnr&&iﬁretnm&.rel& S1, S2 c&yﬁrérehm &Mgeliar B nfatAAY @dsaduni th an

abr agh @revenBicatioh 8 éardc®)is¥e dnl ce dusf €bd | Ng tiusiilagétochegd t0 7, a process will
- be degchithRd nbP magiliquaged) et wimaagi ng | ayers S1, S2 and t he

abr agti@ry vaes d'alLiging. | ayer Cl accor di ng 130 Téthandgndtignd idenregidtement-lecture se- The
process of the invention is applied, in tonda seandication i18rratakifriséé eh toaw, t o
ang. Brbcédé elerréasation o'uhe titismelgrétiquebed pr evjaowgiop. sultinlraurngluanaﬁrimsnomwé-

cl i ndjenmegistrapentieSire sdinn tupapavelcer-on 2of ~whiigue V3, ¥2) affipure lppRurfares supprisue

pr eviiug.siss yeverxtivations grépdgigntes saragtér-act i ve s ded euehon agerophededPl. S2hdedaeamtd ch

i ncl ornscet u! ‘FPHI;’H'& e difépaies fapesind P2 sePAPUMBYSHYUYap EI, and nore

part?”é’ﬁ'['t&*rl he act i ve face of the_ oI e P1. During a second st ep, the
~+ayer Sf“°aH E@des t s :Fol 20 P2°' M& covered with a layer E3 of a
non- ur s | Ny F|
Dur i ng q{zx unE3 i s Cév f%‘%o IwFte%eAdsco QJ@B
premr re ( ate r
-materi aI 399 09 suF Qe 30 ! ? gé’of }n otidl
During g i\@e cﬁ @'Qccr e.[: E3 and gséﬁrlﬁmgﬁpggoq dUgt 'ﬁ t he | ayer Sl
i S reaC forQE1Y Rk Gl e dda hé'polay 8 E3 tNUSonl QERMAGneRE pbl&@ 1R Idy6r POl €
Sl . Snthdie2 @i cohare\mmmt-he | ayers Slgfrad) sPa magrietd iatorial hivng3b
Iayer E&ria® Rk rﬁégnmlié (¥3)2 gap E2 between t henighaysRfisiedtlof dflesive . bohling Ry a
fifth stupPréisismassdd alisstion,veaed W t h the magnetic poles (P1, P2) and to which
couche de matériau non magnétique a carbon-based layer has a high coeffi-
(E3), d'une deuxidme couche d'accro- 40 cient of adhesive bonding, this layer cov-
chage (S2) ; ering just the magnetic poles alone;
- une quatridme étape d'usinage de la - on both the layers (S1, $2) of magnetic
deuxidme couche d'accrochage (S2) et material and on the air gap (E1), an
de la couche de matériau non magnéti- abrasion-resistant layer (C1) of a carbon-
gue (E3) jusqu'a atteindre la premidre 45 based material.
couche d'accrochage (S1) ;
- une cinquidme étape de réalisation, sur 2. Magnetic read/write head according to Claim 1,
les deux couches d'accrochage (S1, S2) characterised in that the magnetic poles are
et sur la partie (E2) de la couche de made from ferrite.
matériau non magnétique restant entre 50
les deux couches d'accrochage (S1, $2), 3. Magnetic read/write head according to Claim 1,
d'une couche (C1) d'un matériau anti- characterised in that the said layer of magnetic
abrasion. material is based on Fe,SiyAl;.

11. Procédé selon la revendication 10, caractérisé 56 4. Magnetic read/write head according to Claim 1,
en ce qu'il comporte entre la deuxiéme et la - characterised in that the said layer of magnetic
 troisiéme étape une phase de gravure de la material is based on Permalloy (Ni-Fe).
couche de matériau non magnétique E3 de




abrasi. Qn reSIstant Iayer Cl. A structure as shown in Fi gure 7 is thus

ained. - - 7- Accordl ng to an alternative enbodi nent of the 0 [I
nvention, i's:desir nt any materia ll
Fremai.ning or? the magnet I ggﬁo&g%gﬁpr ovision'is de m Himﬁ ﬁ

.step for 5 naking t he | ayer E3, for a phase for etching t he | ayer E3

-2l §.0Wiagfbtb HoaliwiD BodBESHdiRl o BEAPESAr V. 1O MaK G/l A a8l 35 N1aS [ S C]
1 SicharatibriSddnR Yhaiat mmm@%ﬂﬁgce wi th, for -exanple, Figures 2 and 4. By

he 1ihingpepbrtieias and that ~of the carbon- s inckdedStetibeh heissdoadindlthe/er al so
L0 nanamek 7o o £51580 cohtigiSion OIs). -5 8 - third step, a phase for etching A8 %96t {E3) bf

vegnet. oy ﬁesadhs\pertcmtbeatdorconprl Si ng two nongmaghetic nmabdviaiso &5 keepJYst spar at ed
by a gape ¢Bh) 15patesnbf suonielumagnet i ¢ nat essidapart EX)aof e layer Jvbidh isntotréradin i t al SO
5 i ncl udes 0 to 15ayer et df calagmet i ¢ pol e (-P1, bebigen the tivaglieging I&ers (SR)S2pf  a

TEgiet i the mum.eq +al +havi Wéeieg pdvgitocoef fi ci ent of adhesive bonding to the

- ragnd®@c pol es (P1, -P2) and to whi ¢h d2cHpdseic padiuite head eomaaing troimagh
~__coefficient of adhesive 10 bonding thi'%'c |pa f"‘cB%)e"PP o B en AR @aRagnet i ¢
L pof Q"aa'l'%?lé"ad’w"%rﬁ'e%?fwhf‘ﬂes“f' s ( rﬁ‘@’f magnedia Beterial. chard- on t he
ga p N9lep dpagpatic ayer iseB in 5'3 it 5o, ipclydas e‘i!f"imﬁ BYersy . 15

o °'° P%gﬁgisq%m%%r p fepogiied accordl * nt o?rﬂ" °tt? ﬁt @lY' :ed in

ngé (£1 char ense{Ia % %‘lll%?g afyras ;rigqs?gc{ i(rjlmsggmql n%g;%c}i‘| g‘g veri % ag) ;;‘3{_\;% ieC
_ ._"nfaterb,gg Q. 28 d o & : ﬁ ?aa %a jg y r"epcordl ng
o Cia e e e £Aa mb r;u at e cunaauﬂs;ar&(srrvéﬁiw E

____,__,_,_ba(se 12“ Perrra dagnet e n5 nlMc'rﬁ&er kgf @VSQﬁdjéoQg to
C aim char acterl sed in that the gBORCaN dbrdslBh-REistant ldysr (BRIRAnPN [err]

) T;Jac mg&etw Fbﬁdjlﬂﬂieﬁed‘dhecofdmglt@mfelﬂ@ proporti ®hgh coefficient ditadhéxive Dofifiig ©ars Of
1 70N charatterisedSint that 1the PeybrsCSNL S)fof Si | | CON matériakof the disgingJayeer cent of
-3l umimabnetic Haterial covering each-mdgnetic pllet 0 15 per cent of carbon the sum x +y + z
b (R |Pa)gareqe;alratdddroi:06ach ®ther by a MesgndB. Wagnetivdroad/write héedaatcarfing keaGlaim shape,
c_comdvmamgtwtmtdﬂhla(ﬁh 1, conprising two nyakeracteriged| iw thaf he upﬂiE)sunfﬁadef from
thin |layers deposited on a substrate (1) theinet- mnetic jal Y e M2)His/flugh (E1),
hiar Megrelic eoagfwiity head gecording aBlpig. on- r esi sthaypper e dingingr Ryeey I ly the

one chpraciepispdsingthat fhe saigpagmmagnetic 1) not cBR) &P 8kfe @ﬁ@%g‘ﬁ@?q c poles P1, P2
.and . w‘eﬂﬂée%aﬁ%"es'r=§?$'}‘=‘°"a' -9- 7.% netic read/wite head according

Patentaﬂspruch
1.0 __qmagnmhc tead/write head according to. Claim 6, : : _
~-characterised “in ‘that the said non-magnetic 1. '.Magnetlscher Aufzeichnungs/Lese-Kopf mit
"'i"'mgterial (E2) is an aluming:based material. zwei Magnetpolen (P1, P2), die durch einen

. P S _ L 35 - Spalt (E1) aus nichtmagnetischem Material
0. Process for making a magnetic read/write head - ‘ ‘voneinander getrennt sind, dadurch gekenn-
- according to any one of the preceding claims; ' zeichnet, daB er auch folgendes enthilt:

: " characterised in that it mcludes the followmg - auf jedem Magnetpol (P1, P2) eine
- various steps " Schicht .(S1, . S2) aus..einem. magneti-
. . - afirst step for making, on the active face 40 _ schen - Material, die einen guten Koeffi-

- of one of the magnetic poles (P1) of the . zienten einer Klebung auf den Magnetpo-
~ magnetic head, a first clinging layer (S1); len (P1, P2) besitzt und auf der eine
- a socond step for making, on the first Schicht auf der Basis von Kohlenstoff

- clinging layer (S1), on the air gap (E1) einen guten Klebekoeffizienten aufweist,

"and on the second magnetic pole (P2),a 45 . wobei diese Schicht nur die Magnetpole

- layer (E3) of a non-magnetic material; bedeckt, und
- a third step for making, on the layer (E3) - auf der Einheit von Schichten (S1, $2)

of non-magnetic material, a second clin- aus magnetischem Material und dem
ging layer (S2); Spalt (E1) eine abriebfeste Schicht (C1)
- a fourth step for machining the second &0 aus einem Material auf der Basis von
. -clinging layer (S2) and the layer (E3) of : Kohlenstoff.
" ‘non-magnetic material until the first clin- :
ging layer (S1) is reached; . 2. Magnetischer Aufzeichnungs/Lese-Kopf nach
- a fifth step for making, on: the two clin- ~ Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
- .ging layers (81, $2) and on that part (E2)° 66 - Magnetpole aus Ferrit bestehen.
" - -of the' layer. of  non-magnetic material. =~ . oo
" which remains between the two clinging = 3. . Magnetischer Aufzeichnungs/Lese-Kopf nach

- . layers _;..(s_1_,._ $2), a layer _"(_(.:_1_):_ of an: o A_quruch_ 1, dadurch gekennzeichnet, daB die

WAy Ghsel XARLSIAL T hiéH inGilides e of t he SePtedss adddrding 26 DREM Gb,i SRErRAGHisbAY €T can



'jc_har\act.,erlsed in. that the Iayers (Sl 82) of rragnetlc rraterl al covering

- magneti ¢ ‘pole. «P1, P2). are separ- ated from each

nagnet:l ¢.material. (E2). Magnetii ¢ read/vvrlt |I H
ai'm 6, char adferi sed |n ttﬁﬁo???eo'@:ﬂ’d non- magnetlc 2t m/ﬂﬁ"ﬂﬂmn g III

Ica-based.- material. 9. - Ivagnetlc read/ wite head according to CI ai m

) 'C_haécﬂ FChd Sr‘?\qu Qf@hf%nﬁ a%ﬁ'dgr non- megnet i o iRt Qhf abr. RN Befestigy

al um ngiR3, ht rocess for rgkimgen dIPGHRESMR ERoh _Wff'te

‘head- accor |ng t’o any -one of the pr ecedi ng C'&Hﬁext&n%@ 1{Pey, i sed in that

k uncﬂnabelaecﬁeh%tzemmsnese Qiéh Steps: - 2 dideh at.marsehmfdar HébliuRgeing?n the

~act i Vearspréh Rfdaddrch geREHAzeihndtdaB RONES I C POl eszwekdh)BeftktigufigsdhRaGY) &uf dwad, a
first %bmgadagmﬁg’ﬁyﬁﬁhe(nsil}nienal @f 9acond step f agchiomKE3) Gus KihtrhdgRetisthemtMa-

1.ngi Begis veryRIMAIGLIN, FPbestdhe gap '(EL) and on tteal,second magnetic pole (P2),

“tayer-(E3) of -a non-fragneti-e material; 20- einen vierten Sohrithder Beartieitetgeder f or

nak isnghagoetistiiee Aufzgiehnu(ds8psecoph mashmagnet | ¢ natawmekten| Bofostiguegssnhightd$2) mod dey | ayer

(.S2) ; Ansprudho2, dedyrehtgekennzeichmabclal dasng 70 he secorRehichti(FY) iangnichtagnetiécd®in Maad t he

'} ayer meamytiseie MataralutdeeBasis veafeeShal unti| t hetondl biggure Errﬂgﬂe or| ey Befes1) i s
eachebs Cmsteht, wabel die folgengen Verbéinist ep f or rraklﬁ*lg“"giﬁﬁh“tfﬁ@‘t clinging |ayers

S, S?Z)V°"z§?ﬂ9"on that part (E2) of the layer- dineR Jinftery |‘19" ﬂ‘f‘%lﬂ'vx/mch'

Teiail s b\é( P ngi ng | aye (Sl % chicl t abﬁ?bf
brasi-of-Yre ™. 30 -~ Pr jén
5_r__acterfseo 'f % 'ﬁ%ﬁ"t Ie'f' | udes, bet ween t H¥ g i |c aus mc eeﬂ e "3& tep, a

Tt EZ,{S_eSf o obet Slte (’%ﬂggg ré +Et %}éj}%h Cﬁpcﬂagge: Itgrla 99n el J ust

eld ngi. ng ayers (S, 35 82) 20 - Magnet |uc rea vvr| te heera corrprl sing

1 WOs%&tsa\epoh.ﬁﬁacﬁt’uagsne@ux@epas,at ed b, Jeion (hiich) AMSEYGE ol QuailioR aekemagnet ic
TBL €T | e, feekbAFGHAL RiWeRE hadtNARsBEn 11 @l SO | RGEHAGSatChs B@bdNen G Hwsiteh Sihd S2) .
Arade. Ofobdi dEPROI W6l MEghdidledP1, P2) ak0- havi Ngem datehhschme b Phasaleirnd sacarsi ve
‘bondi nginien . Schichtsrbghtiait,i dis #UObIR Substaiver | NY | ABagbiscdemESgiicht (E3) aad siehtrhidgheti- P2)

‘al one, (1)t digebraohtCuidedush EitsneSpdieENg @ECUpi dchethyMaterialcanthéiyaigsedni dipseresichicht al
VI, \idhginahder hgetrérat sind.ndadgh [gakean-s ( S1, 5 nur dép Yeibrd) drheitembleibtreeyrzaiscion

At er i zaichret/Ups diRbribbfestySabishtdEBdudhy an abr den deidere Hefsstignngsschighten (@&n)Savi ng
‘a “hi ghdie Substratedng j adan die fSubstiazanen d1bondi ng bebehnitenwerden mub: of t he cI i ngi ng

J ayersb@‘“@!!t die nic @an; Magnetee¥nPilt ¢ head according to Claim12,

har ac@prden derp Sp AF‘)PPR?C'ﬂﬁtﬂér sur. P8 celZMagnetischern A 'Pﬂé'f'qs(f-ﬁf’df@fl ot (

- e
?X‘(;glsu%lﬂﬂw t hz%t hnE u see[Kogfurnt;ca'ce of : th g!"I’Y:E?Q?‘PRé" (A: Igﬁ‘?en %o as

nspruch 1 dadurc ge ennzeichnet daB die voneinander getrennt sind, dadurch gekenn-

- - Schichten (S1, 82) aus magnetischem Materi- o _zeichnet da8. er auch Befestigungsschichten

. al, diejeden’ Magnetpol (P1, P2) bedecken, . 85.. = - -(S1, S2) aus einem magnetischen Material ent-

.+ .. durch_ein. nichtmagnetisches. Matenal (E2) un- .. hél, die einen guten Koeffizienten einer Kle-

. teremander getrennt sind. o ~ " bung auf den Magnetpolen besitzen, wobei sie

_ - _ nur die Magnetpole (P1, P2) bedecken, wobei

=« 8. Magnetischer Aufzei_chnungs/Lese-Kopf' nach. die nichtbedeckten Zonen durch ein nichtma-

- Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das 40 gnetisches Material -(V1, V2) belegt sind, und

 nichtmagnetische Material (E2) ein Material auf wobei die Einheit von Befestigungsschichten

- der-Basis von Siliziumdioxid ist (S1, $2) und des nichtmagnetischen Materials

(V1, V2) von einer abriebfesten Schicht (C1)

~-9.. Magnetischer Aufzeichnungs/Lese-Kopf nach bedeckt sind, die einen guten Koseffizienten

... Anspruch. 8, dadurch gekennzeichnet, daB das 45 einer Klebung auf dem Material der Befesti-

nichtmagnetische Material (E2) ein Material auf gungsschichten besitzt.

~ der Basis von Aluminiumoxid ist. _
' 13. Magnetischer Aufzeichnungs/Lese-Kopf nach

10, Verfahren zur Herstellung eines magnetischen Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die
.-~ Aufzeichnungs/Lese-Kopfes nach: einem der 50 obere Fliche des nichtmagnetischen Materials
- vorhergehenden Ansprlche, dadurch gekenn- (V1, V2) mit der oberen Fliche der Befesti-

: .zeichnet daB es die folgenden Schritte enthiit: gungsschichten (81, §2) fluchtet, um eine ebe-

~ = einen .ersten Schritt der Herstellung einer : ne Oberfifiche zu bilden.
'+ : ‘ersten Befestigungsschicht. (1) auf der . ' S
.. aktiven Seite des- einen’ der: ‘Magnetpole 55
o (P1) des Magnetkopfes, o
... - ..einen. zweiten Schritt der Herstellung ei-
.= ..)ner Schicht (E3) aus nichtrnagnetischem



