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einem solchen Tank- oder Beh&lterverfahren nur teuer und die Arbeitsergebnisse waren nicht gleich-
eine ausgew#hlte Oberfliche zu plattieren, muB méBig. insbesondere bei langgestreckten, im allge-
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versehen oder auf andere Weise vor der im Tank Woerkstlicken Aus diesem Grunde wurde flir die
befindlichen Badldsung geschlitzt werden. Bei der 55 Reparatur und das Wiederaufbauen von Ubergro-
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res Konzept verfolgt. Hierbei erhélt eine Anode entweder die Tankplattierung oder Blrstenplattie-
eine solche Gestalt und Oberfléche, die der Gestalt rung ausgefiihrt. Die Tankplattierung geht extrem



surface is not to be plated. In order to prevent the 3 remai nder of the
wor kpi ece from being plated, the_electroplating solution is not brought
into contact with tﬁat surface ofF S RH f?blece which is%not to be pl at ed.
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I ncreased current density. Even if tank plating of chrom umon surfaces of
a conpl’ex wor kpi ece was used to_repair. salvage or finely size surfaces,
this process is neverthel ess n qg%ﬁﬁ?@ ly satisfactord/. In sone cases, it
cannot actually be carried out efficiently. Tank plating 5 enploying
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destlickes wieder herzustellen. Bei der Durchflih- der Stromdichte wichst, ochne wesentlichen Abfall
rung der Erfindung ist die selektiv plattierte Ober- des Wirkungsgrades, wie dies bei der Chromplat-
fliche S im allgemeinen zylindrisch, wie dies bei tierung im Tank beobachtet wurde. Das Werkstiick
dem Woerkstiick W dargestelit ist, weiches viele W ist eines von vielen komplexen Schmiedestiik-
Fldchenbereiche aufweist, die nicht plattiert werden s0  ken, bei denen oft innenliegende Bohrungen nach
sollen, wie beispielsweise die gesamte AuBenfid- ihrem VerschleiB, oder wenn sie auf Uberma8 gear-
che, zu der, als Beispiele flir unplattierte Formen, beitet sind, wieder aufgebaut werden missen. In
ein Zahnradteil 20, eine ldngliche Buchse 22, nach der Tat werden in vielen Féllen Innenbohrungen in
auBen vorspringende Bereiche, wie eine Schulter solchen Schmiedestlicken anfinglich mit Ubermas
24, ein unterer Flansch 26, ein nach auBen vor- 55 hergestellt, so daB eine Metallplattierungsschicht
springender Stlitzvorsprung 28 und viele andere auf die Oberfliche aufgebracht werden kann, um
duBere und innere Fléichenbereiche gehdren, die einen guten Korrosionswiderstand, eine bessere
nicht plattiort werden sollen. Man erkennt, das8, Verschleififestigkeit und eine feinere Oberfldche zu
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sol ution can be k t at a umf%ﬁrﬂ% ﬁvely Iowtenpé?ature over the
entire length of the gap in order to ensure a uniformplating over the
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t haplattigrielie @drelollt, die von der Oberfliche S und Um den ultragroBen Volumenstrom oder den
dor Anode 40 begrenzt wird. Eine obere oder zwei- ultrahohen Fluiddurchfiug durch den geschlossenen
te Endkappe 32 verschlieBt das andere Ende der Umlauf P zu drlicken, férdert die Pumpe 60 die
Plattierzelle an dem zurlickwsichenden Teil 14 der ¢5  Nickelsulfamat- oder eine &hnliche Plattierldsung in
Oberfldche §. Die Endkappen sind zusammmenge- eine Hochdruck-Kunststoff-Férderleitung 62, wel-
klemmt und sitzen dicht auf den einander gegen- che sich in dem Rohr 52 aufwérts bis in die untere
Uberliegenden Enden der Oberfliche S, wobei die Endkappe erstreckt. Der FlUssigkeitsstrom bewegt
Anode 40 von der Oberfliche S konzentrisch um- sich dann aufwirts durch die Plattierzelle, die von
geben wird und sich parallel zu der Zylinderfliche 50  der Oberfiiche S und der Anode 40 begrenzt wird
10 axial durch die Plattierzelle erstreckt. Um das und tritt durch die obere Endkappe 32 in zwei
Werkstlick W und die beiden aufgekiemmten End- AusfluBlsitungen 64 und 66 aus, welche in eine
kappen 30 und 32 in einer unverrlickbaren Lage zu gréBere RuckfluBleitung 68 miinden. Durch die
halten, ist eine geeignete Befestigungsvorrichtung Verwendung von zwei diametral im Abstand von-
vorgesehen, die als StUtzfuB 50 dargestellt ist. Die- 55 einander angeordneten AusfluBleitungen 64 und 66
ser StltzfuB trigt ein aufwiirts gerichtetes, starres wird der Ausflud durch die obere Endkappe 32
Motallrohr 52, welches den StlitzfuB 50 mit der gleichméBiger verteilt, um eine Cavitation zu ver-
Kappe 32 verbindet, wie dies in Fig. 1 und 2 hindern und einen glatten DurchfluB der Plattieris-



forged piece Wwere to be plated in a plating tank as cathode, the entire
surface of the forged piece woul be plated to certain extent.

In order to plate ﬂly t he surfat%e&g,%c%hsi derabl e exﬂgnditure on fixing
and maski ng woul d be necessary if a tank plating process were used. In
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bilden. Diese Schultern sind mit der Oberfliche S Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
konzentrisch und bestimmen die uBere Umfangs- ist eine neuartige Dlisenanordnung vorgesehen, um
fliche der Nase 100, die fiir die dargestelite Boh- die Lésung aus der unteren Plenumkammer 150 in
rung geformt ist. Ein zweiter Teil, ndmlich eine 50  den oberen Verteilerraum zu bringen. Durch diese
untere Grundplatte 110 ist an parallelen, sich zur Diisenanordnung werden mehrere, voneinander ge-
Seite hin erstreckenden Stirnflichen 112 und 114 trennte und verschiedene, spiralfSrmige Stréme
mit mehreren im Abstand voneinander angeordne- von Plattierlésung 170 erzeugt, die in Fig. 2 als
ten Bolzen 116 angeklemmt, welche die Nase 100 spiralfdrmige Pfeile 170 schematisch dargestellt
und die Grundplatte 110 zusammenzishen. Ein O- 55 sind. Die Diseneinrichtung zum Erzeugen dieses
Ring 118 dichtet die inneren DurchfluBbffnungen spiralfSrmig gestalteten DurchfluBes durch den
der Kappe 30 ab. Diese DurchfluB&finungen neh- Ringspalt g wird von mehreren, in Umfangsrichtung
men die Hochdruckplattierlésung auf, welche mit im Abstand voneinander angeordneten L&chern
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is provided with a thread and serves to connect said high-pressure pipe to
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132, provided with'a thread, R A B support tube %> whi ch supports

the device A and the workpiece Win its vertical position. The nose 100 is
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daB der an isch aktive Oberfiich- quer durch den Spalt (g) von der Anode (40)

enteil (300) der sich nicht verbrauchenden zum Werkstlick (W) flieBen 1388, dadurch ge-

Anode (40) dadurch an die zu plattierende kennzeichnet, daB die Anode (40) eine nicht

Oberflache (S) des Werkstlicks (W) angepaBt 50 verbrauchbare Anode ist, die einen anodisch

wird daB ein ZuBerer, anodisch aktiver Uberzug aktiven Oberfldchenteil (300) aufweist, der an

von der Anode an Flichenbereichen entfernt die zu plattierende, ausgewihite Oberfliche

wird, die nicht der zu plattierenden Oberfliche (S} des Werkstlicks (W) angepa8t ist und da8

(S) entsprechen. die Pumpe (60) eine so hohe Leistung hat, daB

65 die von ihr durch den Spalt (g) gedriickte

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch Elektroplattieridsung mindestens 25 mal/Min.

gekennzeichnet, daB als Basismetall flir die ausgetauscht wird.

Anode Titan verwendet wird.
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(1.50") antedl (300) der sich nicht verbrauchenden zum Werkstiick (W) flieBen |4Bt, dadurch ge-

Anode (40) dadurch an die zu plattierende kennzeichnet, daB die Anode (40) eine nicht

Oberfliche (S) des Werkstlicks (W) angepaBt 50 verbrauchbare Anode ist, die einen anodisch

wird daB ein uBerer, anodisch aktiver Uberzug aktiven Oberflachenteil (300) aufweist, der an

von der Anode an Flichenbereichen entfernt die zu plattierende, ausgew#hite Oberfidche

wird, die nicht der zu plattierenden Oberfléiche (S) des Werkstlicks (W) angepaBt ist und daB

(S) entsprechen. die Pumpe (60) eine so hohe Leistung hat, daB

&5 die von ihr durch den Spalt (g) gedrlickte

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch Elektroplattierldsung mindestens 25 mal/Min.
gekennzeichnet, daB als Basismetall flir die ausgetauscht wird.

Anode Titan verwendet wird.
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the current is approximately 30 A 1135 litres (300 gallons II N I H“l
sul phamat e pl ating_sol ution ar ough the gap Jerr ﬂ H“
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or nore as the repl acerrent rate increases (®)&f 29orpiece W) /'h‘l’*}'f’h a"N!&F‘[PPB I
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sol utikken.s a ni ckel solution and przef er aldtiyo the Glutdce () Wk he awvekpiece (W)ao
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F) . 1Bc¥amiotifung)nach emenedenArfspiicherid bisf t he i ndiem(17@rer the telectlytd spution] & pagsed

cyl i ndt5 siapurgh dyekennzelphnet nda8rvondpral sur f adwouglyGhepgap: (9d ahaesiica high jvalume so

cyl i nderstemEndisapge (30ham EinlaBepdardee §palunabl e althiange Tithg the Solytiondsexgbangad in s any

of the‘%@@&’ﬁs”' P’a'f r é‘épm"pmeﬂmuaeh ar. éhetﬂé%@) P‘H“éteqf’é'&lefw "M“?tl ng

pr ocesi&le diefo 9’%1 i gefEndicap is not nor | n t | S
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I

used nvention is primarily app i cabl o qﬁism,'( , ce

PUT ROSESABhS RacH CaddRhcn®lt las@Pén HEe Use Of %:lﬁat
di ffi cﬁ"c égi\ac e iggzgig\e?ﬁn i nven éthlchS aa L ddg,lhasto

h
be cargj nja gXor@AePd?cy e advanteaeéefa&gf eﬂ d Xottofﬁ'esﬁtﬁalt
ar e Noginzbid d@Nﬁﬂmbrﬂss& ngCsch@ge Of Chr QiHatinsPlodbipldd. Chrom um deposits
ake/ brbgnﬁd.eqfaﬁmgldi.rbmd‘n%éau @) 6ieRI r t higgkness, which det racts fromthe
useful ness of the present invention. I naalplocéssSdeardifgto0tihithm WP @hdpdcesent
di f fiB.cvdriichiaRg hdch Wmekl dérMAnsprBchp 1@ DBNt | NVeNnterisa iamet titaniins isN@bd ps Bdse mistatl f Or
t hi s r&adadurchSgekenizeizhnet,adas @i Diked | nvent | @nthwagodehowever, entail a certain
advant @8 zemeBrzéugen aec hinzeimenlrAlyssigrt | ng system Nickel is regarded as the
pr ef erkeitsstrémel i dlgtfangsrictingwbinashkreiern [3& Uk e irocess cageardingnty daitm 1 tee 2pckasasnt
i nvent ingf§rmigen Gpaktes dgimh Abstandivenaingerd, t he stsrigadiiothal plainumn ds sedifar de anodig he
sur f acder engegrdnepdingd. ed and t he anode sur f acgurfaqerertd300).

19. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 11 bis 5. Process according to one of claims 1 to 4,
18, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite 50 characterised in that a nickel-plating solution is
Endkappe (32) am AuslaBende des Spaites (g) used as the solution.
eine EinlaBbffnung, eine Gassammelkammer
(220) und einen PlattierlésungsauslaB (D) auf- 6. Process according to one of claims 1 to 4,
weist, die mit dem Spalt (g) in Verbindung characterised in that a nickel sulphamate solu-
stehen. 65 tion is used as the solution.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 7. Process according to one of claims 1 to 6,
kennzeichnet, daB der PlattierlésungsausiaB characterised in that the temperature of the
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24 is no necessity for lacquering or any other insulating co m ,”",
to prevent an undesired plating Lece W may hav ﬂ' '":H%
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sur f ace witl cénsidérebig@ fick @®, thioigh the gdp icontrast to the tank plating process, in
whi ch t ki@ Icngididali direcion araithednd apreleatvialy $sr 0119.t Device wcdoading t ®@ndef phimsad tartd, has
no real piirgnatrent Gadrcer enpected s khepvois-t h 1t . Teheracterselk insthat flrecswcondtend aart €2 t h
t he sur bace(VB anddo fhe anaiet(# whialm aliolvs ough whi fal ae Inist ppeging.c dab gellectign chamber

ul t r a- hiaglelectdd cuentyhavifitha surfest dansityrefisual pl a@20 @ A driatings selytign quilet O)dvhigher ent
f r om anynoreathin @ Aoy &0 AfitofowittiaRey. As a rase pannecird 1o d1ei9ge (o) SHthe outist eum
chanber varsgly through dhecegp (aD from Hee prodeii d%f | owi ‘ﬁéj‘elgﬂpi% uni for my distri but ed
bef or e (40 to|tegworkpige, hc'taﬁéterl'fﬁ‘l‘ @éhaiSO at hi gh ve OC| t i3

vel oci t Y ?P°‘E’?1é4°hdsz %t t he #n jding .9_' '@ ! %ﬁe hoa

ich, a*hé‘i‘ & f F?B °“
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the sur {:é‘e surf ap
gener at g ial SO%IOHSBI'i@ e l i qui C@g;e?ar%'lg X‘lot rbga Sthan_'dBubhe] thed 2P
because gg ? xEl?a\{EJdS&SIeét geat er digbahedt \Biﬁmbto‘i tr%aéoﬁteﬁtruﬁl&‘ Fher

| ower Ca@Resiindtsd e upper cap 3 a resuhd firiifent B @He of the cap

selution, repeatability is achi eved f Om one wor kpl ece to another. Each
V\Drkpiae@ew@d)a&bddm@i‘o oM i £ RharkbBviSodiih S OWN Reyedaicalidng desi gned fi xi ng devi ce.
For t hi shapthe A6, (46)adofisistd i dgand@ivdilge, together with the punp for the

pl at i ng nemictie kase Mmadl dnbl@n prdiedlly actppl y, are Rrosstid b edépdthgahaadplastioos st enser ses
a cl osedoaiyg ttieaTstmpel asddintdesigne rof edlicical | y 1 ef susaesdleaigaée (S) diuae pigce (W), dans

pr edet e v adapediie tHecdrfaos (S} efrthd wakpiethie #nventlpawel ariditopasser @ yre @nda pleasei ng
in the éNtobepiglap and there are no regi ons @dcogersayhaing Spiutiopfde; gaivapqplngte
tenperature or of |ow flow rates. This advafohdgentprantdes eafigns métalliques. Hiug h
sol vel® Devgsl accerdippo flaimel! ahi%ighastce | i mi ted’"ﬁrsP'Htﬁ’F' iélegtraiduend raNgEFHBR fRItSs and

desi gn darisqdjm that the coating is platinum. allongée (g) qui est ‘délimitée par une anode
: 60 (40) et la surface & plaquer (S) de la pidce (W)

14. Device according to one of claims 11 to 13, et parcourue transversalement par un courant
characterised in that the base metal of the électrique circulant de I'anode (40) & la surface

anode is titanium. (S) de la piéce avec une densité de courant

supérieure 2 0,3 Alcm? (2 A/in?), caractérisé

15. Device according to one of claims 11 to 14, &5 en ce qu'on utilise une anode non consomma-
characterised in that the gap (g) is connected ble (40) qui comporte une partie (218) sans

at one end (12) by a second end cap (32), and action anodique et une partie superficielle

in that the two end caps (30 and 32) support (300) & action anodique, laquelle est adaptée &
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(40) pepdiguede \ilatagh rios carsommabies (APkd and whivVent (R8s AY) Artsdire 4 lfaptenfgh-deact i ve
part @St1ag9spiéend] laasyuriagecdi pleater (B) detla ve sur f d@eodp 440} @i) P Wivspraptériss endgpt ed to
t hat gie?er &ede( taffe panidre gu'iHFRPPERE (VW  whi WA "F@d? best nwpde NGMEPNEAN-t hat

the eP¥e lel"o I%ﬁ'?%éﬁ%d&‘ﬁtqsbﬁ“' ‘f? or t he 4% @pige @”% yne, pariig, squrf Q‘gs ed

t hr ou greedigielies vl nqyy o unj"% P‘é"& 'F“‘?' 'é""?

sol ut Ef SPqfanrede B Rced at é?)

Proce§% 88%"8? ng to daim1l, characteri zpé i £h %;12? 338'8'?9 IM{'"&ct i ve

sur ag,% Eo \)ecﬁ i F o OcQ?acMO) whi ¢ T 2d to

tha ﬁ)‘ﬁs' o ﬂ.niﬁ s (WY Wmfsﬁf asgpc g}%d‘@a dllpkat an
a,deadg A ydeactlve coat| ng i s repRk anoQe at strface

reg| ons whi ¢ do not correspond to the surface (S to be pl ated. 3.

Pr of e procédd GoIok 1aBvendicdibril BB 21caRic- 2. Chas, andpBsitt 616h laevohtiidatidn! 1128drbdtsn-S used
as bassissRhae quoh Uil dANMElRe pour 1R8 4.  RISOSHEES QRCIGASIS! (A sbLokbdtb Bub OF 2,
char apérty superficiene (300)ale rgroad.i NUM i s used f anétdl lve HaBOENE Bl f M6dqueast td'up300) .

5. Process according to one of C ains kevéamént dcdetichaanbdidqub Zdaat la fordétt a

Ni Ck e Propddé tselom I'he lde¢ regendicationss €l 4as t he Sdésudimansions sont adyptieedda aataos &i ng t O
one ofar@ttisésenice qu'oh, utiissaromotesoluzed | n t Indaguar (Side laliecs Wphamat e sol ution is
used tien unp goligion de gadvanoplastie auPickebess according to one of Claims 1 to 6,
characterized in that the terrperat uﬁoe &3 Digpesitd splon lagevendicatione 1geupt2; ga-

mei Gat BopReld splan h“’\emgée\'?ﬂd@ﬁqweﬂ J Prraetédsé e corqyp g re\stengel ot o0l ains 1
to 7, °€H§Péﬁ?t%‘r?°z@tP“ﬂﬁ"’§°kP&f“"lekf€“turrent d’@ﬂ@ﬂty |s in the 2 2
range"‘?"r‘lﬂﬂf@‘t'sn fsulergrtedetitkelo- 10 A/ i nch chss accor di n g one of

?e% chadr act erJ zed 5%1 ;u?t t i %%5%§@g%}@§%r%°%é g%éas&c ace

??ft the solution in the

CI al u?';‘:i of ?Egﬁé%s@f ?e '3 MPR3t hat the dPI"
pl d 25 / :
for e ect ropﬁatl ng a seFecl)eg sﬁffGace Z%gb.:. ﬁ:wgel&l' Eﬁ? dé}, %%ﬁ"ca he 11EV! C€

SURHD O pfocdh® \sbibre Punb A8s revenbiicoh1a FUPRGrt t hﬁ HVYRIntoPigf ot rmé %ﬁde (40)
I N SUG&raddsrisé en ce qus la densité du courant second chapeau terminal (32) et en ce que les
est comprise entre 0,3 et 1,6 Alcm2 (2 et 10 deux chapeaux terminaux (30 et 32) portent
A/in2). I'anode (40) et comportent des orifices d'écou-
lement (180, 64, 66) qui forment une partie du
9. Procédé selon I'une. des revendications 128, 45 passage pour e circuit fermé de solvant.
caractérisé oen ce que le changement de la
solution dans la fente s'effectue de 200 3 1000 16. Dispositif selon 'une des revendications 11 2
fois par minute. 15, caractdrisé on ce qu'une chambre (150)
est disposée devant le premier chapeau termi-
10. Procédé selon I'une des revendications 1 3 8, 50 nal (30) & lextrémité d'entrée de la fente (g) et
caractérisé en ce que le débit d'écoulement communique avec la fente (g) par plusieurs
de la solution dans la fente est assez grand orifices d'écoulement disposés dans le cha-
pour que la solution soit changée de 25 & 2500 peau et agencés en buses (180).

fois par minute.
56 17. Dispositif selon la revendication 16, caractéri-

11. Dispositif de dépdt galvanoplastique sur une 86 en co que les buses (180) sont agencées et
surface sélectionnée (S) d'une pidcs (W), com- disposées de telle fagon qu'elles dirigent les
portant des organes de support (30, 32) qui courants respectifs de solution suivant des fra-
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way that an el ongated gap (g) is forned between anode (40) and that surface

of the workpiece (W_which is to_be plated, having a pu ( |

el ectropl ati ng sol uffon at hi gh VB % staf’tq%ough t he gagg? nTﬂ"m,IHnmﬂl,[ﬁﬂll
| ongi tudi nal direction and having an electric plating current® sburke" s =
connect §gldirs heic iRt K RavafSa foMth (). 29 and to the anode (40) which allows an
electric current having a current density of nore than 0.3 Alcn2 (2.0 [err]
t o f1 g8V BidpBdiR \e81bF Pl do& r¥btitatiocls 108P (9) fromthe anode (40) to the

wer'kpi ecig, cathetshdBabmcé Qué IR0busés 1b@t t he anode (40) is a non-consunabl e
anode WhibsthiispesBesod) distandilgsanbsyded Glitteée surface part (300) which is adapted to
t hat seldasd Rddisttioh ak@nShtiodd dufeefendr kpi ece (W which is to be plated, and

i n that dréueirgUgippot Plodikadess coubanta res-gh capacity that the el ectroplating

sol ut i orpeétifs asediutidnr ough the gap (g) by it is replaced at |east 25
times/mnute. 12. Device according to Caim1l, characterized in that the
anode 19 JWspositih 5eiprs tune sibs savendicaliohe 41 By fon- acti ve base netal and an

anodi callBycaseqtirisé ep saavenlg seqopbchepgde and di nensi ons of which are adapted to
that sureBing @ placska teienyi§dr seriede IV which is to be plated. 13. Device
accor di rfgfta @) cpapasie1un gifice do spieyWBt erj zed in that the coating is platinum
14. Devi€ ﬂ“b&?;ﬁ‘ly YA geoe BRU ebyneodifg 11 to 13, characterized in that the
base netdgSoBion (RuLFpgniausnt (8¢ i 1%5. Device according to one of d ains
11 to 1482 %haracterized in that the gap (g) is connected at one end (12) by

a secgnd, endl:can & sebndicais ig,n llddy. t he two end caps (30 and 32) support the
DS il el

anode” (

180 or 64, 66) which formone part of
t he pat Qeg(:q‘g chddgalC gs&ﬁ%&ﬁﬁ@ﬁﬁf&:écuy. 16. Device according to one of
ChaV s phsshad Q?est sl &Rhi 68Blumd abhat a pl enum chanber (150), which is

connect @asshgd den@RFY @ la\sbidtion didsup al ity of fl ow openi ngs designed as

nNozzl es ptehidd )chapash @Oy, AA@aAs istpstisieau 30 end cap, is arranged in front of
the fir sfbubindu eaiyme( @Opassige db@erittd @) end of the gap (g). 17. Device

accor di rig ld splufidnadans 18 Bremibh ehapeain €80).zed 2sn t hat the nozzl es (180) are designed
and arranged in such a way that they conduct the individual streans of the
pl ati ng solution helically through the gap (g). 18. Device according to one
of Clainms 11 to 17, characterized in that the nozzles (180) for producing
the individual liquid streans in the circunferential direction of an

annul ar gap (g) are arranged at a di s¥ance from one another. 19. Device
according to one of Clains 11 to 18, characterized in that the second end
cap (32) has an inlet opening, a gas collection chanber (220) and a pl ating
solution outlet (D), which are connected to the gap (g), at the outlet end
of the gap (g). 20. Device according Lo Claim 19, characterized in that the
pl ati ng solution outlet (D) of the seCond end cap (32) has an adm ssion
volunme which is at |east equal to the throughput volunme of the sol vent
inlet (F) of the first end cap (30) and is not greater than double the
trnghput vol une of the solvent inlet (F) of the first end cap (30).
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