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tourner autour de son axe, |'appareil conprenant dianbtre interieur du tube
et en ce que des encore un jeu de couteaux paralleles (17) qu
noyens de serrage (20, 201) sont prevué pour 15 peuvent htre

depl acdsvers | e mandrin (10, 101) et serrer un tube (26, 34) en polynere
cristallisable, regus Al'interieur desdites rainures (22), pour oriente
bi axi al ement en partie au noins, pour decouper un tube en polynere
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mendrin. en .ce qu' un noyen d' anenee de fluids sous 21.
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