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REVENDICATIONS

1. Connexion filetée tubulaire male ou femelle (1) pour une
conduite eu acier comprenant au moins un filetage extérieur (10) ou
intérieur (11}, une leévre d’extrémité (12), une portion réalisée par
fabrication additive {3) agencée pour loger au moins un capteur {4) 3
une distance prédéterminée d’une surface fonctionnelle (S, 6, 7) de
ladite conunexion, le capteur {(4) étant agencé pour mesurer une
grandeur physigque li¢e & ladite surface fonctionnelle (5, 6, 7) ot tadite
surface fonctionnelle (5, 6, 7) <¢&tant choisic parmi une surface
d’¢tanchéité, un filctage, une butée, un diaméire intéricur ou un
diamétre extérieur.

2. Connexion filetée (1) selon la revendication 1 dans laguelle
ic au moins un capteur {4) comprend un transductcur choisi parmi une
jauge de  déformation, une  jauge de  cissillement, unc  jauge de
déformation de type rosette, un capteur de force, une jaunge de
température, un capteur de pression, ou un détecteur 3 seuil.

3. Connexion filetée (1) selon Pune des revendications 1 & 2
comprenant une plague de protection thermique (8) 4 proximité dudit
an moins un capteur (4} et située entre le au moins un capteur {4) et la
portion ajoutée par fabrication additive {3).

4. Connexion filetée (1) secloen PPune des revendications
précédentes dans laguelle le capteur {(4) est & upe distance D

supérieure ou égale 4 une profondeur minimale Pmin telle que :

)
) f‘lﬁﬁxexint;“xRx(l — 2
Pmin = 5,031 x | 5

\j 7xD

5. Connexion filetée (1} selon [Tunc des revendications
précédentes dans laquelle la surface fonctionnelle est une surface
d’étanchéité (53 et le capteur {4} est situé au droit de la surface
d’étanchéité (5) a une distance radiale d’au moins 0,6 mm de la

surface d " étanchéité (5).
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6. Connexion filetée (1) selon 'une des revendicatious
précédentes dauvs laquelle ledit capteur (4) est choisi parmi une jauge
de déformation, une jauge de cisaillement, une jauge de déformation
de type rosette, un capteur de force, et ledit capteur {(4) est situé au
droit d’une surface d'étanchéité (5) et a unc distance radiale d’au
moins 2 x Pmin de la surface d"étanchéité {5},

7. Connexion filetée (1) selon [une des revendications
précédentes dans laquelle la surface fonctionnelle est un filetage
extéricur (10) ou intéricur (11} ¢t le captour (4) est situé au droit dudit
filetage extéricur (10) ou intéricur (11} 4 une distance supéricure ou
¢gale a8 Pmin par rapport 4 une ligne de fond de filetage.

¥. Connexion filetée (1} sclon ["une des revendications
précédentes dans laquelle la surface fonctionnelic est un filetage
extéricur (10) ou intéricur {(11) et le capteur {(4) est situé au droit dudit
filetage extérieur {10} ou intérieur {11) & une distance supérieure ou
égale & 0,6 mm par rapport 8 une ligne de fond de filetage.

9. Conunexion filetée (1) selon 'uve des revendicatious
précédentes dans laquelle la surface fonctionnelle est un diamétre
intérieur (D) et le capteur {4} est situé au droit du diamétre intérieur
(Di)y et a une distance radiale d’au moins 0.6 mm de la surface
intérieure (§).

10. Connexion filetée (13 selon Pune des revendications
précédentes dans laquelle ia surface fonctionnelle est une surface de
butée (6) ¢t le capteur est situ¢ & une distance B d’an moins | mm de
la surface de butée.

11, Connexion filetée (1) selon PPune des revendications
précédentes caractérisé en ce que la partie ajoutée (11} est réalisée par
un procédé choisi parmi les procédés de rechargement, les procédés de
fusion par faisccaun d'¢lectrons, les procédés de fusion laser sur lit de
poudre métallique ou « selective laser melting », les procédés de
frittage sélectif par laser, les procédés de dépdt métallique direct ou

« Direct Encrgy Deposition », les procédés de Dépdt par Projection de
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Liant ou Dépdt par Projection Laser, les procédés de dépdt par
fabrication additive arc-fil.

12. Procédé de réslisation d’une connexion filetée (1)
pour une conduite en acier comprenant les étapes de ¢

Premier usinage d’un corps de connexion ménageant un
logement,

— Montage d’au moins un capteur dans ledit logement, avec
optionnellement au woins une plague de protection therwique,

— Dépdét de matiére par fabrication additive de maniére &
compléter ledit logement par-dessus le au moins un capteur (4) et
optionnellement par-dessus la plague de protection thermique (8) ot
ainsi réaliser une portioun par fabrication additive,

- Usinage complémentaire de la connexion comprenant
"usinage d’une surface fonctionnelle dans ladite portion réalisée par

fabrication additive.



