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Schleifscheibe und Verwendung einer derartigen Schleifscheibe

Die Erfindung betrifft eine Schleifscheibe gemi dem Oberbegriff des An-
spruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung die Verwendung einer derartigen

Schleifscheibe zum Schruppen und/oder Trennen.

Aus der EP 1 543 923 Al ist eine Schleifscheibe bekannt, die mittels einer
handgefiihrten Winkel-Schleifmaschine zum Schruppen eingesetzt wird.
Die Schleifscheibe umfasst eine Schleifschicht, die aus mittels eines Binde-
mittels gebundenen Schleifkérnern ausgebildet und mittels inneren und du-

Beren Armierungsgeweben verstirkt ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schleifscheibe zu schaffen,
die beim Schruppen und/oder Trennen verbesserte Eigenschaften aufweist.
Die Schleifscheibe soll insbesondere bei hheren Drehzahlen und einer ho-
heren Schnittgeschwindigkeit einsetzbar sein und eine hohere Schleifleis-
tung und/oder Trennleistung erzielen. Ferner soll die Schleifscheibe zum

Schruppen und zum Trennen einsetzbar sein.

Diese Aufgabe wird durch eine Schleifscheibe mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 geldst. Die Schleifscheibe umfasst eine zentrale Offnung zum
Befestigen an einer Schleifmaschine. Dadurch, dass an mindestens einem
der Armierungsgewebe mindestens ein zusitzliches Gewebe bzw. mindes-
tens ein Versteifungsgewebe angeordnet ist, das jeweils einen kleineren
Durchmesser D; hat als die Armierungsgewebe, wird die Schleifscheibe im
Bereich um die zentrale Offnung versteift und stabilisiert. Durch das min-
destens eine zusitzliche Gewebe kann die Anzahl und/oder das Gewicht,

insbesondere das Glasgewicht, in der Schleifschicht liegender bzw. innerer
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Armierungsgewebe reduziert werden, ohne dass die Steifigkeit und Stabili-
tdt der Schleifscheibe beeintrichtigt wird. Das mindestens eine Gewebe ist
an einer der Schleifschicht zugewandten und/oder an einer der Schleif-
schicht abgewandten Seite des mindestens einen Armierungsgewebes ange-
ordnet. Sind an einem der Armierungsgewebe bzw. einem jeweiligen Ar-
mierungsgewebe mehrere Gewebe angeordnet, so sind diese Gewebe somit
an einer der Schleifschicht zugewandten und/oder an einer der Schleif-
schicht abgewandten Seite des Armierungsgewebes bzw. des jeweiligen
Armierungsgewebes angeordnet. Die einem Armierungsgewebe zugeord-
neten Gewebe sind dementsprechend an der zugewandten und/oder der ab-
gewandten Seite angeordnet. Das mindestens eine Gewebe ist insbesondere
konzentrisch zu einer Drehachse der Schleifscheibe und/oder zu der zentra-
len Offaung angeordnet. Das mindestens eine Gewebe ist insbesondere un-
mittelbar benachbart zu dem mindestens einen Armierungsgewebe ange-
ordnet. Vorzugsweise liegt das mindestens eine Gewebe an dem mindes-
tens einen Armierungsgewebe an. Dadurch, dass die Anzahl und/oder das
Gewicht, insbesondere das Glasgewicht, der Armierungsgewebe in der
Schleifschicht und/oder im Arbeitsbereich der Schleifscheibe reduziert ist,
wird die Schleifleistung und/oder Trennleistung beim Schruppen und/oder
Trennen verbessert. Dariiber hinaus ist ein Einsatz der Schleifscheibe bei
vergleichsweise hheren Drehzahlen moglich, so dass die Schleifleistung
und/oder Trennleistung beim Schruppen und/oder Trennen zusétzlich ver-

bessert wird. Die Schleifscheibe ist gerade oder gekropft ausgebildet.

Durch das mindestens eine zusétzliche Gewebe wird der Zentrumsbereich
um die zentrale Offnung verstirkt, so dass die Anzahl der Armierungsge-
webe, die einen im Wesentlichen dem Schleifschicht-Durchmesser Ds ent-

sprechenden Gewebe-Durchmesser haben, reduziert wird. Durch den redu-
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zierten Anteil bzw. die reduzierte Anzahl von Armierungsgeweben im Ar-
beitsbereich der Schleifscheibe werden die Eigenschaften, insbesondere die
Schleifleistung und/oder die Trennleistung, der Schleifscheibe beim

Schruppen und/oder Trennen verbessert.

Das erste Armierungsgewebe und/oder das zweite Armierungsgewebe ist
insbesondere als Glasfasergewebe ausgebildet. Vorzugsweise gilt fiir den
ersten Gewebe-Durchmesser Dai: Da1 > 0,9 - Ds, insbesondere Da; > 0,95

- Ds, und insbesondere Da1 > 0,99 - Ds. Weiterhin gilt vorzugsweise fiir
den zweiten Gewebe-Durchmesser Daz: Daz > 0,9 - Dg, insbesondere Daz >
0,95 - Ds, und insbesondere Da2 > 0,99 - Ds. Insbesondere gilt: Dai = Da2
= Ds.

Das mindestens eine Gewebe ist identisch und/oder unterschiedlich zu dem
ersten Armierungsgewebe und/oder dem zweiten Armierungsgewebe aus-
gebildet. Das mindestens eine Gewebe weist eine kleinere Maschenweite,
eine groflere Maschenweite und/oder eine gleiche Maschenweite als das
erste Armierungsgewebe und/oder das zweite Armierungsgewebe auf.
Mehrere Gewebe sind gleich und/oder unterschiedlich ausgebildet. Das
mindestens eine Gewebe ist insbesondere als Glasfasergewebe ausgebildet.
Der Index i bezeichnet das jeweilige Gewebe und D; den Durchmesser des
jeweiligen Gewebes. Die Anzahl der an dem ersten Armierungsgewebe an-
geordneten Gewebe ist gleich oder unterschiedlich zu der Anzahl der an

dem zweiten Armierungsgewebe angeordneten Gewebe.

Durch die reduzierte Anzahl an und/oder das reduzierte Gewicht, insbeson-
dere Glasgewicht, in der Schleifschicht liegender Armierungsgewebe, kann

insbesondere eine zum Schruppen vorgesehene Schleifscheibe mit einer
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vergleichsweise geringeren Dicke ausgebildet werden, so dass diese auch

zum Trennen geeignet ist und eine gute Trennleistung aufweist.

Durch das mindestens eine zusétzliche Gewebe und die hohere Steifigkeit
wird insbesondere bei einer zum Trennen vorgesehenen Schleifscheibe ein
Vibrieren bzw. Flattern der Schleifscheibe und somit eine ungerade
Schnittfithrung vermieden. Hierdurch und durch den Einsatz bei ver-
gleichsweise hoheren Drehzahlen wird die Trennleistung erheblich verbes-
sert. Die Schleifscheibe ermdglicht dariiber hinaus Kurvenschnitte, da das
mindestens eine zusitzliche Gewebe mindestens eines der Armierungsge-
webe vor einer zu starken Verformung im Bereich der zentralen Offnung
aufgrund einer Biegung an Befestigungsmitteln, beispielsweise einer Mut-

ter, einer Winkel-Schleifmaschine schiitzt.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 2 gewihrleistet verbesserte Eigenschat-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Dadurch, dass die Schleifschicht
zwischen den an den AuBenseiten angeordneten Armierungsgeweben kein
innerhalb der Schleifschicht liegendes Armierungsgewebe, also kein Mit-
ten-Armierungsgewebe aufweist, ist der Anteil der Armierungsgewebe im
Arbeitsbereich der Schleifscheibe gering. Als innenliegendes Armierungs-
gewebe ist ein Armierungsgewebe zu verstehen, das zwischen dem ersten
Armierungsgewebe und dem zweiten Armierungsgewebe angeordnet ist
und das einen Gewebe-Durchmesser von mindestens 0,8 - Ds hat. In der
mindestens einen Schleifschicht kann mindestens ein Gewebe mit dem
Durchmesser D; angeordnet sein, das beabstandet von den Armierungsge-
weben, insbesondere mittig zu diesen angeordnet ist. Vorzugsweise ist die
Schleifschicht zwischen den Armierungsgeweben gewebefrei, so dass we-

der ein Armierungsgewebe noch ein zusétzliches Gewebe zwischen dem
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ersten Armierungsgewebe und dem zweiten Armierungsgewebe angeord-

net ist.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 3 gewihrleistet verbesserte Eigenschat-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Dadurch, dass das mindestens eine
Gewebe an einer zu der Schleifschicht abgewandten Seite des mindestens
einen Armierungsgewebes angeordnet ist, wird die Schleifscheibe einer-
seits versteift und das mindestens eine Armierungsgewebe andererseits

durch das mindestens eine Gewebe geschiitzt.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 4 gewihrleistet verbesserte Eigenschat-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Dadurch, dass mindestens ein Ge-
webe an dem ersten Armierungsgewebe und an dem zweiten Armierungs-
gewebe angeordnet ist, wird die Schleifscheibe an beiden AuBlenseiten ver-
stirkt und versteift. Das mindestens eine Gewebe ist an einer der Schleif-
schicht abgewandten Seite und/oder an einer der Schleifschicht zugewand-
ten Seite des ersten Armierungsgewebes bzw. des zweiten Armierungsge-

webes angeordnet.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 5 gewédhrleistet verbesserte Eigenschaf-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Vorzugsweise sind mehrere Ge-
webe an dem ersten Armierungsgewebe und mehrere Gewebe an dem
zweiten Armierungsgewebe angeordnet. Vorzugsweise sind die mehreren
Gewebe ausschlieBlich an einer der Schleifschicht abgewandten Seite des
ersten Armierungsgewebes und/oder des zweiten Armierungsgewebes an-

geordnet.
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Eine Schleifscheibe nach Anspruch 6 gewdhrleistet verbesserte Eigenschaf-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Der jeweilige Durchmesser D; ge-
wihrleistet, dass das jeweilige Gewebe einen Einspannbereich bzw. den
Zentrumsbereich um die zentrale Offnung versteift und sich im Wesentli-
chen nicht in einen dueren Arbeitsbereich erstreckt. Vorzugsweise weisen

alle Gewebe gleiche Durchmesser D; auf.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 7 gewihrleistet verbesserte Eigenschaf-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Das mindestens eine Gewebe ist in
dem Einspannbereich angeordnet und verstirkt diesen um die zentrale Off-
nung. Das mindestens eine Gewebe ist insbesondere nicht in einem zum
Trennen verwendbaren duferen Arbeitsbereich angeordnet. Das mindestens
eine Gewebe ist insbesondere in einem zum Schruppen verwendbaren inne-
ren Arbeitsbereich angeordnet. Vorzugsweise umfasst die Schleifscheibe
einen Einspannbereich, einen inneren Arbeitsbereich und einen dulleren
Arbeitsbereich. Der innere Arbeitsbereich ist in radialer Richtung zwischen
dem Einspannbereich und dem duBeren Arbeitsbereich angeordnet. Das
mindestens eine Gewebe erstreckt sich vorzugsweise in dem Einspannbe-
reich und zumindest teilweise in dem inneren Arbeitsbereich, wohingegen
sich das mindestens eine Gewebe nicht in dem &uferen Arbeitsbereich er-
streckt. Hierdurch ist der Einspannbereich versteift. Das Schruppen erfolgt
mit dem inneren Arbeitsbereich und/oder dem dufleren Arbeitsbereich mit
einer hohen Schleifleistung. Das Trennen erfolgt mit dem dufleren Arbeits-
bereich mit einer hohen Trennleistung. Der innere Arbeitsbereich und der
duere Arbeitsbereich sind beispielsweise durch einen Winkelkopf einer
Winkel-Schleifmaschine vorgegeben, der einen Einsatz der Schleifscheibe

zum Trennen in dem inneren Arbeitsbereich verhindert.
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Eine Schleifscheibe nach Anspruch 8 gewidhrleistet verbesserte Eigenschaf-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Dadurch, dass die Schleifscheibe
iiber den gesamten Schleifschicht-Durchmesser Ds im Wesentlichen eine
gleichbleibende Dicke d hat, wird der Arbeitsbereich der Schleifscheibe
nicht beeintrdchtigt. Vorzugsweise gilt: di = d2 = d, wobei d die einheitli-

che Dicke der Schleifschicht in dem Arbeitsbereich bezeichnet.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 9 gewihrleistet verbesserte Eigenschaf-
ten beim Schruppen und/oder Trennen. Durch die Dicke d der Schleif-
scheibe in dem Arbeitsbereich eignet sich die zum Schruppen vorgesehene
Schleifscheibe auch zum Trennen. Die Schleifscheibe weist somit beim
Schruppen eine hohe Schleifleistung und beim Trennen eine hohe Trenn-
leistung auf. Die Schrupp-Schleifscheibe ist somit auch zum Trennen ein-

setzbar.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 10 gewihrleistet verbesserte Eigen-
schaften beim Trennen. Die zum Trennen vorgesehene Schleifscheibe ist
bei einer vergleichsweise hohen Drehzahl und somit einer hohen Schnittge-
schwindigkeit einsetzbar, so dass die Trennleistung verbessert wird. Die
Schleifscheibe kommt somit insbesondere als Trenn-Schleifscheibe zum

Einsatz. Die Schleifscheibe ist auch zum Schruppen einsetzbar.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 11 gewéhrleistet verbesserte Eigen-
schaften beim Schruppen und/oder Trennen. Durch ein hdheres Fldchenge-
wicht Gj des mindestens einen Gewebes wird die Stabilitidt und Steifigkeit
der Schleifscheibe erhdht. Das Flichengewicht G;j ist jedoch ausreichend
niedrig, um eine Verschlechterung der Schleifleistung bzw. Trennleistung

aufgrund des Gewebeanteils zu vermeiden. Das Flachengewicht G; wird
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pro Seite, also pro Armierungsgewebe, und fiir die an dem jeweiligen Ar-
mierungsgewebe angeordneten Gewebe bestimmt. [st an einem der Armie-
rungsgewebe bzw. an einer Seite lediglich ein Gewebe angeordnet, so
stimmt das Flichengewicht G; mit dem Flichengewicht dieses Gewebes
tiberein. Sind demgegentiber an einem der Armierungsgewebe mehrere Ge-
webe angeordnet, so ist das Flachengewicht G;j die Summe der Flachenge-
wichte dieser Gewebe. Sind beispielsweise an dem ersten Armierungsge-
webe zwei Gewebe angeordnet und an dem zweiten Armierungsgewebe
zweil Gewebe angeordnet, so wird ein erstes Flachengewicht als Summe
der Flachengewichte der an dem ersten Armierungsgewebe angeordneten
Gewebe bestimmt und ein zweites Fldchengewicht als Summe der Fldchen-
gewichte der an dem zweiten Armierungsgewebe angeordneten Gewebe
bestimmt. Das jeweils aufsummierte Flachengewicht liegt in dem bean-
spruchten Bereich. Fiir das jeweilige aufsummierte Flichengewicht Gj des
mindestens einen Gewebes, das dem ersten Armierungsgewebe bzw. dem
zweiten Armierungsgewebe zugeordnet ist, gilt beispielsweise: 150 g/m? <
Gj <350 g/m?, insbesondere 250 g/m? < Gj < 300 g/m*> mm. Der Index j be-
zeichnet das jeweilige Armierungsgewebe, dem das mindestens eine Ge-

webe zugeordnet ist.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 12 gewihrleistet verbesserte Eigen-
schaften beim Schruppen und/oder Trennen. Durch eine héhere Faden-
breite b; des mindestens einen Gewebes wird die Stabilitdt und Steifigkeit
der Schleifscheibe erhoht. Die Fadenbreite ist jedoch ausreichend niedrig,
um das jeweilige Gewebe an dem zugehdrigen Armierungsgewebe in die
Schleifschicht bzw. in die Schleifscheibe einbetten zu kdnnen. Der Index i

bezeichnet das jeweilige Gewebe.
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Eine Schleifscheibe nach Anspruch 13 gewihrleistet verbesserte Eigen-
schaften beim Schruppen und/oder Trennen. Der Wert R; ist ein MaB fiir
die Offenheit des jeweiligen Gewebes. Der Index i bezeichnet das jeweilige
Gewebe. Durch einen hoheren Wert R; wird die Stabilitdt und Steifigkeit
der Schleifscheibe erhoht. Der Wert R; ist jedoch ausreichend niedrig, um
das jeweilige Gewebe in die Schleifscheibe einbetten zu kénnen. Die
Schleifleistung bzw. Trennleistung wird durch den Gewebeanteil im At-

beitsbereich der Schleifscheibe nicht beeintrachtigt. Fiir R; gilt:

Ri=Ry+ Ryi,
mit

Ryi = bxi * nxi/ lxi,

Ryj = byi ° Ilyi/lyi,
wobei

bxi, byi eine Fadenbreite bzw. eine Stegbreite der Fiden in x-Richtung und
y-Richtung ist,

nxi, Ny; €ine Fadenanzahl bzw. Steganzahl in der x-Richtung und der y-
Richtung ist,

lxi, lyi eine Lange in der x-Richtung und der y-Richtung ist.

Eine Schleifscheibe nach Anspruch 14 gewihrleistet verbesserte Eigen-
schaften beim Schruppen und/oder Trennen. Der Einspannring bildet die
zentrale Offnung aus. Der Einspannring bzw. die zugehdrige Bohrung wird
durch einen Bolzen eines Brennstéinders wihrend dem Fluss des Bindemit-

tels, insbesondere des Harzes, erzeugt. Durch den Einspannring werden der
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Einspannbereich und/oder die zentrale Offnung zusitzlich verstirkt und

versteift. Der Einspannring ist insbesondere als Stahlring ausgebildet.

Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde, eine Verwendung einer
Schleifscheibe mit verbesserten Eigenschaften beim Schruppen und/oder

Trennen zu ermoglichen.

Diese Aufgabe wird durch eine Verwendung der Schleifscheibe gemif3 An-
spruch 15 gelost. Vorzugsweise wird die Schleifscheibe zum Schruppen
und zum Trennen verwendet. Durch die verbesserte Stabilitét ist die
Schleifscheibe bei hoheren Drehzahlen und héheren Schnittgeschwindig-
keiten verwendbar. Hierdurch wird die Schleifleistung bzw. Trennleistung
erhoht. Hinsichtlich der weiteren Vorteile bei der Verwendung der Schleif-
scheibe wird auf die bereits beschriebenen Vorteile der erfindungsgemifBen

Schleifscheibe verwiesen.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich

aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfithrungsbeispiels. Es zei-

gen:
Fig. 1 eine Schnittdarstellung einer erfindungsgeméaBen Schleif-
scheibe mit Armierungsgeweben und zusitzlichen Geweben,
Fig.2 eine Explosionsdarstellung der Schleifscheibe in Fig. 1, und
Fig. 3 eine vergroBerte Draufsicht auf ein zusitzliches Gewebe.

Die in Fig. 1 dargestellte Schleifscheibe 1 dient zum Einsatz an einer hand-

gefiihrten Winkel-Schleifmaschine. Die Schleifscheibe 1 umfasst eine



WO 2020/147922 PCT/EP2019/050836

10

15

20

25

-11 -

Schleifschicht 2, die aus mittels eines Bindemittels 3 gebundenen Schleif-
kornern 4 ausgebildet ist. Das Bindemittel 3 ist beispielsweise ein Phenol-
harz. Die Schleifschicht 2 weist einen Schleifschicht-Durchmesser Dg auf,

der einem Nenn-Durchmesser der Schleifscheibe 1 entspricht.

An einer ersten AuBenseite 5 ist ein erstes Armierungsgewebe 6 in die
Schleifschicht 2 eingebettet. Entsprechend ist an einer zweiten AuBenseite
7 ein zweites Armierungsgewebe 8 in die Schleifschicht 2 eingebettet. Das
erste Armierungsgewebe 6 weist einen ersten Gewebe-Durchmesser Dai
auf, der dem Schleifschicht-Durchmesser Ds entspricht. Entsprechend
weist das zweite Armierungsgewebe 8§ einen zweiten Gewebe-Durchmesser
Daz auf, der dem Schleifschicht-Durchmesser Ds entspricht. Die Armie-

rungsgewebe 6, 8 sind beispielsweise als Glasfasergewebe ausgebildet.

Die Schleifscheibe 1 umfasst zusétzliche Gewebe Wi, W2, Wiz und W4. Die
Gewebe W1 und W2 sind an einer der Schleifschicht 2 abgewandten Seite
des ersten Armierungsgewebes 6 angeordnet und in die Schleifschicht 2
eingebettet, wohingegen die Gewebe W3 und W4 an einer der Schleif-
schicht 2 abgewandten Seite des zweiten Armierungsgeweses 8 angeordnet

und in die Schleifschicht 2 eingebettet sind.

Die Schleifscheibe 1 umfasst zum Befestigen an einer Winkel-Schleifma-
schine eine zentrale Offnung 9. Die zentrale Offnung 9 definiert eine Dreh-
achse M der Schleifscheibe 1. Zum Spannen an einer Winkel-Schleifma-
schine weist die Schleifscheibe 1 einen Einspannring 10 auf, der in der
zentralen Offnung 9 angeordnet ist. Der Einspannring 10 ist beispielsweise
als Stahlring ausgebildet. Der Einspannring 10 liegt an der ersten AuBen-
seite 5 gegen das Gewebe W an und ist mit der Schleifschicht 2 verbun-

den.
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Die Schleifscheibe 1 ist kreisformig ausgebildet. Die Armierungsgewebe 0,
8 und/oder die Gewebe W1 bis W4 sind konzentrisch zu der Drehachse M
angeordnet. Die Armierungsgewebe 6, 8 und/oder die Gewebe W bis W4

sind ringférmig ausgebildet.

Die Gewebe W bis W4 haben einen jeweiligen Durchmesser Dy bis Da.
Die Gewebe werden allgemein mit W und der zugehorige Durchmesser
mit Dimiti= 1, 2, 3, 4 bezeichnet. Der Index i spezifiziert das jeweilige
Gewebe Wi. Fiir den jeweiligen Durchmesser D; gilt: Di < Dar und D; <
Daz. Fiir den jeweiligen Durchmesser D; gilt insbesondere: 0,25 - Ds < D; <
0,75 - Ds, 0,3 - Ds < D; <0,7 - Dg, und insbesondere 0,35 - Ds < D; < 0,65 -
Ds. Vorzugsweise gilt: D1 = D2 = D3 = Da.

Die Schleifschicht 2 ist zwischen den Armierungsgeweben 6, 8 frei von
weiteren Armierungsgeweben, so dass die Schleifschicht 2 insbesondere
frei von einem mittig in der Schleifschicht 2 angeordneten Armierungsge-
webe ist. Vorzugsweise ist die Schleifschicht 2 zwischen den Armierungs-

geweben 6, § auch frei von weiteren zusitzlichen Geweben.

Die Schleifscheibe 1 bildet in radialer Richtung zu der Drehachse M einen
Einspannbereich 11 und einen den Einspannbereich 11 umgebenden Ar-
beitsbereich 12 aus. Der Arbeitsbereich 12 ist in radialer Richtung zu der
Drehachse M unterteilt in einen inneren Arbeitsbereich 13 und einen diesen
umgebenden duBeren Arbeitsbereich 14. Der Arbeitsbereich 12, also der in-
nere Arbeitsbereich 13 und der duflere Arbeitsbereich 14, sind ringférmig
ausgebildet. Der innere Arbeitsbereich 13 erstreckt sich in radialer Rich-
tung soweit, wie sich die Gewebe W1 bis W4 erstrecken. Der Einspannbe-

reich 11 und der innere Arbeitsbereich 13 bilden somit einen verstiarkten
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Bereich 15 aus, in dem die Gewebe Wi bis W4 angeordnet sind. Der duBere
Arbeitsbereich 14 bildet demgegeniiber einen unverstirkten Bereich 16
aus, der frei von zusitzlichen Geweben W, bis W4 ist. Der dullere Arbeits-
bereich 14 dient vorzugsweise zum Trennen eines Werkstiicks, wohinge-
gen der innere Arbeitsbereich 13 und der &duere Arbeitsbereich 14 zum

Schruppen eines Werkstiicks dient.

Der verstirkte Bereich 15 hat eine Dicke di, wohingegen der unverstirkte
Bereich 16 eine Dicke d» hat. Die Schleifscheibe 1 hat in radialer Richtung
zu der Drehachse M im Wesentlichen eine gleichbleibende Dicke, wobei
gilt: 0,95 < di/d2 < 1,05, insbesondere 0,99 <di/d> < 1,01, und insbeson-
dere 0,995 < di/d2> < 1,005. Eine Dicke d der Schleifscheibe 1 ergibt sich

aus dem Maximum der Dicken d; und d>. Vorzugsweise gilt: d = di = d>.

Bei einer bevorzugten Verwendung der Schleifscheibe 1 zum Schruppen
eines Werkstiicks gilt fiir die Dicke d vorzugsweise: 2 mm <d <7 mm,
insbesondere 3 mm < d < 6 mm, und insbesondere 4 mm < d < 5 mm. Bei
einer bevorzugten Verwendung der Schleifscheibe 1 zum Trennen eines
Werkstiicks gilt fiir die Dicke d vorzugsweise: 0,8 mm < d <4 mm, insbe-

sondere 1,2 mm <d < 3,2 mm, und insbesondere 1,6 mm <d <2,5 mm.

Fig. 3 veranschaulicht allgemein den Aufbau eines Gewebes Wi. Das Ge-
webe Wi weist mehrere in einer y-Richtung verlaufende Schussfiden 17
und mehrere quer dazu in einer x-Richtung verlaufende Kettfdden 18 auf.
Das jeweilige Gewebe Wi ist beispielsweise als Glasfasergewebe ausgebil-

det.

Die Schussfaden 17 haben eine Fadenbreite byi, wohingegen die Kettfdden

18 eine Fadenbreite by; haben. Die Fadenbreite bxi bzw. by; wird auch als
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Stegbreite bezeichnet. Fiir die Fadenbreite bx; gilt vorzugsweise: 0,1 mm <
bxi < 1,8 mm, insbesondere 0,3 mm < by < 1,5 mm, und insbesondere 1
mm < by < 1,2 mm. Fiir die Fadenbreite by; gilt vorzugsweise: 0,1 mm < by;
< 1,8 mm, insbesondere 0,3 mm < by; < 1,5 mm, und insbesondere 1 mm <
byi < 1,2 mm. Die Fadenbreiten by und by; werden allgemein als Faden-
breite b; bezeichnet. Die Fadenbreiten by und by; des jeweiligen Gewebes
Wi kénnen gleich und/oder unterschiedlich sein. Weiterhin konnen die Fa-
denbreiten bx; und byi der Gewebe W; untereinander gleich und/oder unter-

schiedlich sein.

Das jeweilige Gewebe W; weist einen Wert R; auf, der die Offenheit des

Gewebes Wi charakterisiert. Fiir den jeweiligen Wert R; gilt:

Ri=Rxi + Ryi (M
mit

Rxi = bxi * nxi/lxi ()
und

Ryi = byi - nyi/lyi (3).

In den Gleichungen (2) und (3) bezeichnen:

bxi die Fadenbreite der Schussfiaden 17,

nxi/lxi die Anzahl der Schussfdden 17 bezogen auf eine Lénge lx; in der x-

Richtung,
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byi die Fadenbreite der Kettfdden 18,

nyi/ly; eine Anzahl der Kettfdden 18 bezogen auf eine Linge ly; in der y-

Richtung.

Die Werte Ry und Ry; des jeweiligen Gewebes Wi konnen gleich oder un-
terschiedlich sein. Die Werte Ry und Ry; der Gewebe W; untereinander
kdnnen gleich und/oder unterschiedlich sein. Die Werte R; der Gewebe Wi
konnen gleich und/oder unterschiedlich sein. Fiir die Werte R; gilt vorzugs-

weise: 0,2 <R; < 1,2, insbesondere 0,3 <R; < 1.

Die Gewebe Wi und W2 sind dem ersten Armierungsgewebe 6 zugeordnet
und haben in Summe ein erstes Flachengewicht Gi. Entsprechend sind die
Gewebe W3 und W4 dem zweiten Armierungsgewebe 8 zugeordnet und ha-
ben in Summe ein zweites Fldchengewicht G2. Das jeweilige Fldchenge-
wicht wird allgemein mit G; bezeichnet, wobei der Index j das jeweilige
Armierungsgewebe 6, 8 bzw. die jeweilige Auenseite der Schleifschicht 2
bezeichnet, denen die Gewebe Wi, W2 bzw. W3, W4 zugeordnet sind. Fiir
den Index j gilt: j = 1, 2. Fiir das jeweilige aufsummierte Flaichengewicht
G;j gilt vorzugsweise: 50 g/m* < Gj < 500 g/m?, insbesondere 75 g/m? < G;
<450 g/m* mm, und insbesondere 100 g/m?* < Gj < 400 g/m>. Die Flichen-
gewichte Gj kénnen gleich und/oder unterschiedlich sein. Die Fldchenge-
wichte der einzelnen Gewebe W; konnen gleich und/oder unterschiedlich

sein.

Die Funktionsweise und Verwendung der Schleifscheibe 1 ist wie folgt:
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Durch die zusétzlichen Gewebe W bis W4 wird die Schleifscheibe 1 ver-
stirkt und versteift, so dass die Schleifscheibe 1 beim Schruppen und/oder
beim Trennen mit einer vergleichsweise hoheren Drehzahl und einer hdhe-
ren Schnittgeschwindigkeit v betreibbar ist. Die Schnittgeschwindigkeit v
betrdgt an dem AuBenumfang der Schleifscheibe 1 bzw. an dem Schleif-
schicht-Durchmesser Ds mindestens 80 m/s, insbesondere mindestens 90
m/s, und insbesondere mindestens 100 m/s. Hierdurch wird die Schleifleis-

tung und/oder Trennleistung erhéht.

Bei einer Ausbildung der Schleifscheibe 1 als Trenn-Schleifscheibe verhin-
dern die zusétzlichen Gewebe W) bis Wy ein Vibrieren bzw. ein Flattern
bei hohen Drehzahlen bzw. hohen Schnittgeschwindigkeiten v. Die
Schleifscheibe 1 ermoglicht bei einer Ausbildung als Trenn-Schleifscheibe
insbesondere auch einen Kurvenschnitt, da bei einer Biegung an Befesti-
gungsmitteln einer Winkel-Schleifmaschine das Armierungsgewebe 6

durch die Gewebe W1 und W2 geschiitzt wird.

Bei einer Ausbildung der Schleifscheibe 1 als Schrupp-Schleifscheibe er-
moglichen die zusitzlichen Gewebe W bis W4, dass zwischen den Armie-
rungsgeweben 0, 8 die Anzahl an weiteren Armierungsgeweben innerhalb
der Schleifschicht 2 reduziert wird. Hierdurch wird bei vergleichbarer Sta-
bilitdt und Steifigkeit die Schleifleistung erhdht, da sich zusétzliche Armie-
rungsgewebe im Arbeitsbereich 12 nachteilig auf die Schleifeigenschaften
bzw. Schleifleistung auswirken. Weiterhin ist es moglich, die Schrupp-
Schleifscheibe vergleichsweise diinn auszubilden, so dass diese auch zum
Trennen verwendbar bzw. einsetzbar ist. Der duBere Arbeitsbereich 14
kann beispielsweise zum Trennen eingesetzt werden, wohingegen der in-
nere Arbeitsbereich 13 und zusitzlich der dullere Arbeitsbereich 14 zum

Schruppen einsetzbar ist.
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Allgemein gilt:

Der bevorzugte Aufbau der Schleifscheibe 1 ist Etikett/N - Gewebe Wi/Ar-
mierungsgewebe 6/Schleifschicht 2/Armierungsgewebe 8/N - Gewebe
Wi/Etikett/Einspannring 10. Die Schleifscheibe 1 kann im Einspannbereich
11 gekropft ausgebildet sein. Die zusétzlichen Gewebe Wi kdnnen feinma-
schiger und/oder grobmaschiger und/oder von der gleichen Maschenweite
wie das erste Armierungsgewebe 6 und/oder das zweite Armierungsge-

webe 8 sein.
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Patentanspriiche

1. Schleifscheibe umfassend

eine Schleifschicht (2),

-- die aus mittels eines Bindemittels (3) gebundenen Schleifkor-
nern (4) ausgebildet ist,

-- die einen Schleifschicht-Durchmesser Ds hat,

-- die eine erste AuBenseite (5) und eine zweite AuBlenseite (7)
ausbildet,

ein erstes Armierungsgewebe (6),

-- das an der ersten AuBenseite (5) in die Schleifschicht (2) einge-
bettet ist,

-- das einen ersten Gewebe-Durchmesser Dai hat, wobei gilt: Dai
>0,8 - Ds,

ein zweites Armierungsgewebe (8),

-- das an der zweiten AuBlenseite (7) in die Schleifschicht (2) ein-
gebettet ist,

-- das einen zweiten Gewebe-Durchmesser Da» hat, wobei gilt:

Da2>0,8 - Dsg,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens ein Gewebe (W1 bis W4) an mindestens einem der Ar-

mierungsgewebe (6, 8) angeordnet ist, und

dass das mindestens eine Gewebe (W bis W) einen jeweiligen Durch-

messer Dj hat, wobei gilt: Di < Dai und Di < Dao.

2. Schleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Schleifschicht (2) zwischen den Armierungsgeweben (6, 8) ar-

mierungsgewebefrei ist.
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Schleifscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das mindestens eine Gewebe (W1 bis W4) relativ zu dem mindes-
tens einen Armierungsgewebe (6, 8) an einer zu der Schleifschicht (2)

abgewandten Seite angeordnet ist.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet,

dass mindestens ein Gewebe (W, W2) an dem ersten Armierungsge-
webe (6) und mindestens ein Gewebe (W3, W4) an dem zweiten Armie-

rungsgewebe (8) angeordnet sind.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet,
dass mehrere Gewebe (W1 bis W4) an mindestens einem der Armie-

rungsgewebe (6, 8) angeordnet sind.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet,

dass fiir den jeweiligen Durchmesser D; gilt: 0,25 - Ds <D; < 0,75 - Ds,
0,3 - Ds < D;<0,7 - Ds, und insbesondere 0,35 - Ds < D; < 0,65 - Ds.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet,

dass das mindestens eine Gewebe (W bis W4) in einem Einspannbe-
reich (11) und/oder auBerhalb eines zum Trennen verwendbaren dule-
ren Arbeitsbereichs (14) und/oder in einem zum Schruppen verwend-
baren inneren Arbeitsbereich (13) der Schleifscheibe (2) angeordnet

ist.
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Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet,

dass das mindestens eine Gewebe (W1 bis W4) einen verstirkten Be-
reich (15) der Schleifscheibe (2) mit einer Dicke di und einen unver-
stiarkten Bereich (16) der Schleifscheibe (2) mit einer Dicke d» ab-
grenzt, wobei gilt: 0,95 < di/d2 < 1,05, insbesondere 0,99 < di/d> <
1,01, und insbesondere 0,995 < di/d> < 1,005.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, gekenn-
zeichnet
durch eine Dicke d, wobei gilt: 2 mm < d <7 mm, insbesondere 3 mm

<d <6 mm, und insbesondere 4 mm < d <5 mm.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, gekenn-
zeichnet
durch eine Dicke d, wobei gilt: 0,8 mm < d <4 mm, insbesondere 1,2

mm < d < 3,2 mm, und insbesondere 1,6 mm < d < 2,5 mm.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,

dass das mindestens eine Gewebe (W1, W2 und W3,W,), das einem der
Armierungsgewebe (0, 8) zugeordnet ist, in Summe ein jeweiliges Fla-
chengewicht Gj hat, wobei gilt: 50 g/m? < G; < 500 g/m?, insbesondere
75 g/m? < Gj <450 g/m*> mm, und insbesondere 100 g/m? < G; < 400
g/m?,

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,



WO 2020/147922 PCT/EP2019/050836

10

15

13.

14.

15.

=21 -

dass das mindestens eine Gewebe (W1 bis W) eine jeweilige Faden-
breite b; hat, wobei gilt: 0,1 mm < b; < 1,8 mm, insbesondere 0,3 mm <

bi < 1,5 mm, und insbesondere 1 mm < b; < 1,2 mm.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass das mindestens eine Gewebe (W bis W) einen jeweiligen Wert

Ri hat, wobei gilt: 0,2 <R; < 1,2, insbesondere 0,3 <R; < 1.

Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 13, ge-
kennzeichnet,
durch einen Einspannring (10) zum Spannen der Schleifscheibe (2) an

einer Schleifmaschine.

Verwendung der Schleifscheibe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 14
zum Schruppen und/oder zum Trennen, wobei eine Schnittgeschwin-
digkeit (v) mindestens 80 m/s, insbesondere mindestens 90 m/s, und

insbesondere mindestens 100 m/s betrigt.



