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".das Messer aus der angestrebten, senkrecht zur
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&_ﬁnene auslenken wilrde und sogar das Messer 40
ber die Elastizititsgrenze verbiegen kinnte, was
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ungsgradverluste insbesondere infolge . Rei-
bung geht keine Energie verloren, da die von der -
Pumpe goeleistete Arbeit zeitweise unmitielbar .in.
Vorschubarbeit und zeitweise zur Ladung des Spei-
chers herangezogen wird und dadurch, wenn auch
nur mittelbar, jedenfalls ebenso fiir dis Vorschubar-

. vzudem zur Folge hétte, daf Scheiben mit einer
* .- "sehr-ungenauen Geometrie anfallen wiirden.

Der takiweise Vorschub des Stranges ist auf-

- - grund der vorstehend beschriebenen Verh&litnisse.
" insbesondere bei relativ starren oder spréden Pro-

‘dukten, wie beispielsweise bei einem in gefrore-

" 'nem Zustand zu verarbsitenden Koteletistrang, un-
‘.. yerzichtbar. Deshalb arbeiten die bekannten Ver-
. . fahren ausnahmslos mit takiweise betriebenen Vor-

~_schubeinrichtungen flr den Strang, die sehr auf-

wendige Steuerungen erfordern, mit denen sich

SRR beisplelswelse oin. hydraulischer Vorschubzylinder
- mit O1 beaufschlagen 148t, wobei das Fdrdervolu-
_+ --men pro Zsiteinheit und der Oldruck im stéindigen

" . Wechsel verindert werden muB. Eine solche

" . "Steuerung ist aber nicht nur konstruktiv aufwendig

--und- wartungsempfindiich, sondem fihrt auch nach
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beit zur Verfligung bleibt.
Obschon zur Durchflhrung des erfindungsge-

méBen Verfahrens unterschiediiche Vorschubein- . -

richtungen geeignet erscheinen, wobei auch Spei-
cher, beispielsweise in Form von’ .Federn u. dgl.
spannbarer Bauteile, donkbar sind, empfiehit sich
besonders eine hydrauliche Vorschubeinrichtung
mit einer Zylinder-Kolben-Einheit, die {iber eine
Leitung, worin ein Ruckschlagventil angeordnet ist, -
durch eine Pumpe beaufschlagt wird.

Um mit einer derartigen Vorschubeinrichtung
das Schneldverfahren durchilihren zu kdnnen, wird.
erfindungsgemés vorgeschlagen, daB zwischen der
Zylinder-Kolben-Einheit und dem Riickschlagventil
ein Hydrospeicher an die Leitung angeschlossen -
ist.



gf ~a.control which is elaborate in its structure and operation can be
. di spensed with whilst still ensuring an exactly defined pul sed feed of the

“extrusion product. The object isgpajdesesdBly means of a device of the type

'described in the concept of claim 1,
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2u kbinen, die beispielswsise aus einer mehr oder 14 mit einem Rlckschlagventil 15 Of"aus dem T
“weniger groBen Verformbarkeit des Stranges oder des Zylinders 10, der auf der Rickseite des Kol-
aus den bei der Verschisbung zu Uberwindenden bens 11 liegt, in die Ausgleichsleitung 12 zurlick-
" Reibungskr3ften u. dgl. resultieran kdnnen, sieht geflhrt werden.
.. eine Ausgestaltung der Erfindung schlieplich noch 35 Uber eine Leitung 18, die zwischen der Pumpe .
o vor, daB die Trennwand des Hydrospeichers mit 2 und den Magnetventil 7 an die Leitung 6 ange-
. Einrichtungen ausgestattet ist, durch weiche sich schlossen Ist, kann ein unter auBergewShniichen
die Ruckstellkraft veréindern {48t. Als solche Ein- Bedingungen ansprechendes Sicherheitsventil 17
nchtungen bisten sich beispielsweise Stellorgane gedtinet werden, um einen Kurzschlugkreislauf fur
. {san, durch welche die Verformbarkeit der Trenn- 40 das eventuell weiterhin von der Pumpe 2 geférder-
wand des Hydrospeichers tiber mehr oder weniger te O zu ermdglichen und dadurch das System im
groBe Flachentelle eingeschrinkt oder unterbunden tibrigen nicht Uberzubelasten.
wird, Weiterhin flihrt vom Mengenregler 8 eine Ab-
* In der Zeichnung ist ein Hydraulikplan flr ein zweigleitung 18 Uber ein Filter 19 zum Tank 4,
Ausfiihrungsbeispiel einer Vorschubseinrichtung zur 45 wodurch sténdig ein Oholistrom einer Reinigung
Durchftihrung des erfindungsgemaBen Verfahrens unterzogen werden kann.
dargestelit: Woesentlicher Bestandteil des Systems ist ein
Die Vorschubsinheit besteht im wesentlichen aus Hydraulikspeicher 20, der zwischen dem RUck-
einer Zylinder-Kolben-Einheit 1, womit eine nicht schlagventil 9 und dem Zylinder 10 an die Leitung
.- dargestellte Druckplatte verschiebbar ist, die auf 50 6 angeschlossen ist. Der Hydraulikspeicher 20 er-
das Ende eines in Scheiben zu. schneidenden méglicht die Férderung eines konstanten Volumen-
Stranges driickt und diesen taktweise in LEngsrich- stroms O1 unabhingig davon, ob der Kolben 11 zur
““tung ‘'um eine Scheibenstérke vorschiebt, sobald Bewerkstelligung eines Vorschubtakts in Bewegung
ein Schneidorgan sinen Drehbereich durchfihrt, bei ist oder stilistent. Wird n3mlich der Kolben 11
"dem'das Schneidorgan sich insgesamt auBerhalb 55 infolge des durch ein Schneidorgan an einsm wei-
- der Strangprojektion befindet. toron Vorschub gehinderten Stranges gleichfalls
. Die Zylinder-Kolben-Einheit 1 wird durch eine blockiert, steigt zwar der Druck in der Leitung & an.
- Pumpe 2, die von einem Motor 3 angetrieben ist, Dieser Druckanstieg ist aber dadurch begrenzt, daB
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. abdeckt, dadurch gekennzsichnet, daB auf den ~ 35 2. Hydraulic feed device, comprising a cylmder-

. Gutsstrang kontinuierlich ein- Vorschubdruck piston unit which is charged by a pump via a
.- ausgellbt wird, der auf sinen oberen und-einen pipe which is fitted with a non-return. vaive, for
" _unteren Druckwert begrenzt wird, die beide carrying out the process according to claim 1,
- -einstelibar sind, indem beim Uberschreiten des characterised In that a hydraulic accumula-
. -ginstellbaren oberen Druckwertes ein Speicher 40 tor (20) is connected fo the pipe (6) between
~ gespannt wird, wodurch ein weiterer Druckan- the cylinder-piston unit (1) and the non-retum
- stieg verhindert wird, und indem beim Unter- valve (9).
schreiten des einstellbaren unteren Druckwer-
" tes der Speicher entspannt wird, wodurch ein 3. Device according to claim 2, characterised in
weiterer Druckabfall verhindert wird. 45 that the hydraulic accumulator (29) is divided:
: _ by an elastically deformable separating wall
. .. Hydraulische Vorschubeinrichtung mit einer into two chambers, one of which is connected
Zylmder-KoIben-Emhelt die {iber eine Leitung, to the pipe (B) connecting to the cylinder-
worin. ein Rickschlagventil angeordnet ist, piston unit (1).
"durch eine Pumpe beaufschlagt wird, zur 50 :
Durchflihrung des Verfahrens nach Anspruch 4. Device according to claim 3, characterised In
-1, .dadurch -gekennzeichnet, daB zwischen der that the separating wall in the hydraulic accu-
Zylinder-Kolben-Einheit (1) und dem Rulck- mulator (29) is equipped with means for
schlagventil (8) ein Hydrospeicher (20) an die changing its return force.

- - Leitung (6) angeschiossen ist. ' 55

. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
. ..-zeichnet, daB der Hydrospeicher (20) durch
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de Stirnfliche des Guisstranges weitgehend _
abdeckt, dadurch gekennzeichnet, dag auf den 35 2. Hydraulic feed device, comprising a cylinder-

Gutsstrang kontinuietlich ein Vorschubdruck piston unit which is charged by a pump via a

ausgelibt wird, der auf einen oberen und einen : pipe which is fitted with a non-return valve, for

unteren Druckwert begrenzt wird, die beide carrying out the process according to claim 1,

einstelibar sind, indem beim Uberschreiten des characterised In that a hydraulic accumula-

einstellbaren oberen Druckwertes ein Speicher 40 - tor (29) is connected to the pipe (6) between

gespannt wird, wodurch ein weiterer Druckan- the cylinder-piston unit (1) and the non-return

stieg verhindert wird, und indem beim Unter- valve (9).

schreiten des einstelibaren unteren Druckwer- _

tes der Speicher entspannt wird, wodurch ein 3. Device according to claim 2, characterised in

weiterer Druckabfall verhindert wird. 45 that the hydraulic accumulator (20) is divided

by an elastically deformable separating wail

2. Hydraulische Vorschubginrichtung mit einer into two chambers, one of which is connected

Zylinder-Kolben-Einheit, die Uber eine Leitung, to the pipe (6) connecting to the cylinder-

worin ein Rlckschlagventil angeordnet ist, piston unit {1).

durch eine Pumpe beaufschiagt wird, zur 50

Durchflihrung des Verfahrens nach Anspruch 4. Device according to claim 3, characterised in

1, dadurch gekennzeichnet, da zwischen der that the separating wall in the hydraulic accu-

Zylinder-Kolben-Einheit (1) und dem Riick- mulator {20) is equipped with means for

schlagventil (2) ein Hydrospeicher (20) an die changing its return force.

Leitung (6) angeschlossen ist. 55

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zoichnet, da8 der Hydrospeicher (20) durch
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o d'accumulation diminue, empéchant ainsi une

.. chute de pression supplémentaire.

2. Dispositif hydraulique d'avancement pour la 30
_mise en oeuvre du procédé selon la revendica-
~ tion 1 et incorporant une unité cylindre-piston
. dont I'alimentation se fait sous l'action d'une
" _pompe, en suivant une conduite dans laquelle
est placée un clapet anti-retour, ce dispositif 35
_étant caractérisé par le fait qu'un dispositif
d'accumulation hydraulique (20) est relié 2 la
conduite (6) en un point situé entre I'unité
cylmdre-plston (1) et le clapet anti-retour (9).

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que le dispositif d'accumulation hy-
drauligue (20) est divisé en deux chambres au
. moyen d'une cloison de séparation déformable
' élastiguement, une des deux chambres étant 45
reliée 2 la conduite (6) qui méne jusqu'a F'unité
cylindre-piston (1).

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé
par le fait que la cloison de séparation défor- 50
mable située dans le dispositif d'accumulation
hydraulique est pourvue d'éléments adoptés
pour modifier sa force de rappel.
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