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' outersaﬂthn(iﬂé merpladr (B) baszasubstpkialy nenber (3) has a substantially

cili ndri calylinddeat iportion( &) hévingi apgrosipatelpxi prt HyA c@tbeter Jagcordingctat 4mi tob claisnc t &r B ng
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,? ngoseg % ﬁaé&ié o af'ci %,nrl]q}g?i’:é’lrg%gb er av\ﬁel\aaﬁeter%bc rding Pclal 14 w {%: Elsal:ld
agcordi ng ’co I' é Pcraé li ! ¥6)| rt e from the proximal
paTypr opyI ne-ﬁﬂ Iacetate nparting rre §Q@$rﬁ"n fabe RPé! pbriion cor-
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tube (1) awhéreirapn ogert sxrfadeudfesaidquier wbe menber (25) attached to
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21. A catheter according to claim19, wherein said outer tube (2) and
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2. Katheter nach Anspruch 1, bei dem das aus- 12. Kat heter nach einem
bel i ebi gen von Ansprugdh dehnbare Eepg®ad gf@piaus Pol yol efigp, Pol yvi -

1'bis 6, beo dem das Aul enrohr (2) das Steifig- nylchlorid,

Pol yam del ast omer oder Pol yester keit vermtteinde El enent (13)
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Aul enf | i | adageniviva: rohrs angebraches i st und nicht das Steifigkeit rend
der Benutzung mit Blut in Kontakt ge- 17. Katietaninadhesineuicbeliibigame man Anspruch
ayf wei s®8. KathehbachiAngpruch 7, bei dem die hydro- 1 bis 6, bei @i dgs. Steifigkpib vesmitteladen

ei mém bel i philé Benandhmg divals Phaizishe® mitigimeet er nacHlement §13) i Inperem des ioamolis oder
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sern, Polyesterfasem und Pol ypropyl enfasern 27. Verfahren nach ei nem
bel i ebi gen von An- igt. EP 0 349 640 B1 42
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