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tam s (6%) un dispoaitit der fosiage rou dagoonage Hu 616Ment ®odkentdemErbod unel adgp Gitendaht |heri-
traj et dc@uanti (82nB3)tasshgiécio lentrért (36) pAW. Appar edohtalemeny (®). | a r evendi cat | on 15,
.t ravers chfééspa%@u moins une partie du courant caracterise en ce

' ehenmentdansd esrag A titpeung forme autre uee f o gl %R&are'b%wvaﬁﬂa 'é‘?[‘d'%ﬂtlmr Hu ?e nt 11.
Appare| | sigpplgiermp gyiedrigee-verre f ondu corrprenarﬁa’a"té"séc?ﬁﬁ e"i?ﬁ’ede retenue ou

m.l|tlp|ICIt6 d'orlflces 63 un reC|p|ent ‘?2°’ un
vol une'®* &R "' ﬁ é‘b "g Qé%?s grﬁf |?°ds'
revendi cdE " % %9 q& 'évec un e%'ﬁa %'%I apeLR ondkg peuy & °°"°r °
caract er I'8 eeﬁje sp Pj‘ré nflge ou recipi ent (12) au-dessus du
vol ure dg, f{%.,.d sl de R WGa ARl 1 10) T onclue
(51), unel’on w6 GalacBHIBRAT deull P4IrRGIP Bo Rgonnage
present erl'adt'lﬁs%loﬁLH naE&lrdH?@e Aﬂd‘tlé §' On ( Unouﬁﬂa“ﬁa@@tdud& faRt dsPkébports par un
poss~dantyygdptemtRritAsA pads hdit RIIpdE hey i - famnau@ﬁdr@mmhtr@mdans | a
partie f Qb du récipiont PBY, 84 BisgdatkIsd) pouk I @) Ot du cour ant. espace de tote du
reci pi entimgodet)une PprosslorSi@adutd 4 1o Srégsiopour | mOAT@Erellﬂﬂlaqﬂﬂﬁ%\%‘dndiﬁhtubrﬂﬁ&j’ul 1aure A
la 15 Zfhosphe@dusedans Fudpucdntie ltdle leevendi cat i OcaratBrisépanes e NéldmanDeDS NG
dans | ' esispesitif de relein® du cours@r(800f @1)Se en Codegfagpnhdgd o6 fopmdge dle coudne sl éabdtu et
un di spoybtridugrdentel dr daépedeoséiduadermniiesge el qué proripalementeo pjstinerak anradiage dye

's' et endamecehdmtétec tpgued diisp¢sBip de @B9nuadsoci e a | Pldineree (36) pour

zont al enepyrant est yppoeé)ﬂﬁhsi'@ﬁ'aoada@tw ns une partie du courant _, dans
' espace dgeoys dedoyygdure gpmige B8k re qu' une P2 “‘aEEPrumpareil sul vant | a
rev\s-prdl cation 11 ou 12, si Ie forms cyli ndr

car actéq'lA?Ba’ 'rf“'(‘,’@t dﬂ’e pi "@ de ret #hud W sH 'gﬁat u
cour ant @8’ s”gf‘" gg de ver r%e'g] ?]?f gnez{%?; roem:réeger_ une
mul tiplicht ?ﬁ"iﬁ%é&%&m °§"'ﬁ' un rec Csmngl;bﬁ‘ f il [ 3]%6,

contenir “Uh t'régxra i ere fondue pgiim Vol 1%93 sc\g,q LHFEn ASte] @
mati er gy fQ HPSU‘I;‘I]‘}a r&Bn 11, 29 1" 4 emenfqs, f den'din REBICRNGS UHigraRRPARE de
tete dang, &errs@%h b Q¥ te ok%gsu@ue ffmses du vol Haﬁerﬁmemtra Qinf minddstenf\PRAY Bdd
sui vant |qg ticaNRps e edutrieA %0, F5pBédap-(51) , UNGosHmbRbrcr IMutehale BB () uRDUT
car act er ij5Rs QBnsCrRspied do BlebaRMbbsole dbagoNNageHihduAmhiRitSieSudmes daren tenBavthe
mat i bre frofdiRe dentrée (36PU f Or mage du cour ant @ateinsugndensh @lspar zylindrischen Form
‘suppl enentaire dans la partie formant ki espatt®r mindEstenlsromen Jéilodes Wiges durch
hor i zoms. adppareinduivér @)reveddicatiot 18, du reci pi ent (deh) Rawm uwhi dpushtdad AugRizerpdes

| nposer uaectisé $6icoqus InfdBpesititidefagonha pr essi oftron@ dempintardsick und) desaialiabieren
revendi caiei @rfortibge du touranh coremseridohini éhie dans | desssheumeg ¢50) dn daseifolymgn (51) des
car act f r imeft &pertotatiepa dp2} 637 6nment de ret enue ogeselmIrgagNMaferigla 24 vorgsefge- du

courant (100, 110) de fagonnage &u forma e du courant es abr| pour
augrrent"érAPPﬁe'b%'r"é'é'adé"eg‘ézaﬁ‘ﬂ‘rmdans | oes- | ' ine
ou en al |PEge" 69" “Eeé"i'éﬁfa‘?‘é‘ | di spos ér rSt " °'"er i ne.
cour ant &yt rg\a%%ctograﬁéﬂrgprpndelgﬁ 38 %Ye tete eFx'lschmelze n rmgen emes tromes oS
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dessous de |'ouverture .d' entree (36). Pat ent anspr Uc

sui vant | a revendi cation 11, 40 1. Verfahron zum Schrel Bmmmﬁ E“ﬁl "l
gl asi- caractéri 3625en ce quo | eerlp2gpsogBf de fornmage 26 ge

durch Herstellen einer Matedi- ou fagonnage du courant (62, 63) corrprend

~al.sehnei ze, Einbri ngen ei nes Strones des ge- une partie de |'ouverture
d' Bnt r schmpia@ipn Materials in einehRalmeliben Mat er i apgchinplzasph eMatptialsm 1) 2ufathyEm,

Vol unesingrb¥glurhad5 1y descdepabmeleeren Vit e- 14, Pé\’f Im'ts%ﬁ‘%lll‘f’pf'la'émr E 5t°5at i on
11,.  rialin dem ein qugteishenper UsterArsk aufyusr ei chd l(}?f’gb d e t:fo er i se
- 'en ce I?G'Gefh@mﬁ wirgh o mindegtensy Eﬁ"?r&?% rec H\f.‘ﬂaéef"ﬁ'ﬁ ﬂe' gvi'" nWLI:"; R
i | e @esshrenlzopen ﬁ?f& é“HEPct%'G‘P%{ (6%, o norng gﬁ enen

et or i g i g‘ﬂ b dans I &Péﬁ"hen 'F?eerrig" atl8 Eiﬁr?b%ﬁge

Hi ndur EHF‘&?'\‘”@ 8‘55 ere ;t":n 'e Lden Raum, Hene o 34) den
mt ei g lschen FQfo und stri &'Fnen‘iﬂen iﬁlﬁh@ﬁﬁeneonen

T ' | eécn eﬂ ln SUJ vant = ghy V&MH&%&Q&n Eihlas (36), zum
en um a éﬁu ag?]\% é%aét gs Cariﬁ%ﬁﬁ' ﬁﬁd&fén&l&né&lfl’ed:@ ded spesitif
de fag%%ames (5 %%S/o ﬁ&ﬂ Hﬁ‘)t EJsddeUCk und dass iKOképHRine nftNeit® afderdnodisTage du

- cour ant G RRMNeR MiteHdls Qdunterstitzen.  d€S  SChaun®findfisefen Foim.das Vol umen (51) des
nment a perforations (62, 63). geschnol zenen Materials zu

ver g8 5Q6fkdaren alchI@sprfBRar ei | sui vant 1sa n2wenithiogg zuwnLi@®m geschmolzegdn Gla-

Ver f ahigadurénigerdaiserhagn und LAut ern gl asi -ses anitosirtesy Bebiitep (12); dercpifo Velunte®nent

de f agaeanage Vielzahl gam Sikrbear duedhamioder Ch Her st gsisthewizerion e Matgrigier (51) qwinplfpeRage du

cour antsteasiEndeitidasrRaurges delasgtou al schnisnm: edas Fnify Binem JORTrM 8 Bty p g

~des ge- 13 25 EP O 297 403 @fr dem Volumen des geschmolze

| 110J.1 Merfahteh hachlAhsprachB1111 11 1!\ 2%chrro¥'it%'ﬁ@r{5w/§f"é&" I”%d |"Ht °é'?° m

‘Qber  dadurch gekenpzelgbRglp| zenen Material s ?9 °m°sn (51)

‘des gegiehnplneeiess Spamgn den Raum einffilt das "8" | i "e" gl ter
rials, Y%itgeam Sepm iy eipe Viekah g terdruck z?:r:‘te' ter n des

: geschrrrS‘l'e’Z‘é‘HE‘i"’F"'rt E’E‘ht erhalten wird, umi nde E‘ﬁne kha,tende E,ml}@gjﬁ_rl al s

)

(51) &g§eH£h?gn i L einer Ei nl aB® gesc ﬂ%ﬁu%ﬁe%#&ﬁwﬁtsf&{ fird Kshaunen
und nz I nét:,%) zum Ei nbri Ngen etiau rfé > whi&l d@%ﬂﬁﬁﬂ]a@ﬂ Strom
Z¢el tWEI ;ni mc dhe Fo dem st I i chenygngiasEitR r@@ﬁ"ﬂﬁ' Kupftaaii whke® den den

“Hi ndur ¢ erdi Uk KT aum Z UEinlaB3finung (36pgetaganrsingl | des
Behi | te sSHoMB gﬂem"qder Bund fOr eine langere Zeit in dem Be-
nt er

(52) zum n egen el nes ruckes an omnverachtung Rach Adsprachet,i ngst en Druck
zur | gk 2pghadren nach Ansprudi@Rfilbast®y und st r onf or dadueh gekemnzelcbnatgen ten, um

- dadur chaddafenyerennkeichinetles Stromes to i S®Inforrgedén frietishtungen (6359

CEi nl aB' da8@)r, Stibiadie dem EmtritriddencRaumnd das  KenéraTsil dercinlagiiipung (36) bilden.

- Ver sehedurdiBadibGibgmi eibem dester @il (83 7Bles 35t r o- Schaumes (50) in das Vol umen
(51) demogm@e)im Raum umgeformgwirdn Kopf r aum ni #4- é’P"ﬂ@!ﬁ““&ﬁ%r’@?P”&f‘é‘ nur schnol zenen
‘Materials zu unterstktzen. zyl FF\Q}F?’S%?\‘E?PZPG b3 Ver fahyen
nach 7An¥gghiesinath Anspruch 6, s 12, Ve fommen H fgblagq?",,gﬁnm
geschnofadersbgelgnazelohnel e gekennzel ehnet 75) im Kopira 95
Mt ei néhdmelep Telk 67 79)den Jegm dffityo| fhen d4 ErAE™"d zahl von Str 6nen

durch m nd - schnol zenen Mat e{g %ﬁ wing hichAERGRTRN Stens einen
Tei ade 4 rguzel iﬁ ,gfgﬁggpe hnRichRs Kopfraumim
.'Behal te ﬂe efe,, "\ by BE Eis- geSChrmldﬁ@ﬁ‘@Qtro\f%rﬁ&ﬂ’é@ﬁmi‘b’h&hgeﬁ%prewch 3,
20 - h olt @ ésSStn() zﬂﬁhﬁﬂt ert’ wirg, m imiAiseRin @2 BeRddweRadur ch
"gekennzeﬁ 6f f nung (36) zum Ei nbringen

ei negy Sy, §n£ﬁanwh ] nzel ner Strom i N16] fdrric@unE rach Anspridh 13,

zusat zl j gmetenen Materials in dejaduroh gekenozsiohRebim i n ei ne

Vi-el zahljapvdad f%fer'lgﬂ (67, 75, 100, 116p@i6 DRusTt €i | desiaBehaist@rigmedde) Toil Bim Gitteh odaigen
‘men- auf gad stoinbs Wringert. 50 Sieb (65) auf¢@) zum Anl egen ei nes
Unt erdruckes an den 25 - Kopfraum und stronzur Uckhal tende Ei nrichtun- 5.
Ver f afor gevahms hacAmsgpruch 8, 1, 17. Vorrichtung naghefpspregd(!5. 110), um di e

Auf ent habdwaregekennzekibpst. dadur ch gekennzel cddwich gekennzeichnet,

raum zu defedas fastgelin]l (10D 1149) den BlieBwegsRE ur i ckhal 428 d’aBS'@"ﬁ%mwdeh (ggl Behdler The
For m deStr@ngscitnch den Raumgverizpgeft: E| nri cht#ngen ‘?"}‘ﬁ Wizt von AfCe & auferl egt
wird, wenn er in den Raum durc

36f f nu ,agen sind.
i fie H NpESHme ruRJEuAd R 8?:5%{6'363) ei HF CL“’ %Eﬁc,ﬁh% ng nach
h'e,

l‘ch

Anspr uc §es1it ejgem \FEgiter (12,08, MeBr 1 chen 1 s dadur ch
gekennzel chnet, dadurch gekennzel chnet, daR die
stronfornenden Ei nrichtungen (62, 63)14daB der Stromnach demEintritt in |
den Raum einen Teil der EinlaBoffnung (36) bilden. durch BerUhrung

mt. einemfesten Teil (67, 75, 35 100, 110) im Raum ungefornt w rd.
14: Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzel chnet,
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7. Verfahren nach Anspruch 6,

stronfornenden Einrichtungen (67, 70, dadurch gekennzel ehnet l"!'!um“u"“,y,mm
75) im'Kopfraum unt erzhal b der Ei rer®26f so5@1 daO das fest QBTeI "%

Strom aufteilt. 40 (36) getragen sind. 8. Verfahren nach Anspruch

15 Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzel chnet,

dadi¥ch ¢pskdsn sirernfermends, odgn Rurdgibaliondst ¢ Tel | (100, 110) die FlieRge-

daB di e &l {t9f UPhMFﬂeEl'%rd%?ﬁ‘ﬁ‘ﬁﬁ% ein Tell schw ndigkeit des Strones

zur Ockhafies Stromes ojup Oberfidche it eipgim@eyy (62, 63) aufwei sen. 9.- Verfahren nach

Anspr uchs"G""chen horizentalen Komponent acsblidpk. Vorri chtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennlé_e chn dadurch gekennzel chnet; daB das

feste m“ho) di e D cke daB das stronfornmende TeI | ein

'gu;tmgsg o aame,vds o Lo 0 _Sieb (69)
h t l fé?}?e%( .

Vorri cht uor?g naac nspruc adurch gekennzei chnet,

dadur el g&}f&{mgﬁa{cgmhm&lﬁﬁiog@azfeste Tel | (100, 110) den Flieflweg des
‘daB das gddurdi gukémasienntei | ein Behalter mt Stronmes durch den Raum

“verl angeads. das stromformiehde oder -zufickk@lfendd €l zahl von O f nungen (63) ist. 11.

Vor r i cht wdiigpirsWBIdaRilor Riurgsdsoiweel, aecen G a- 18. Vorrichtung nach
Anspr uc hdid Hao geschridizens Msteridl tauetene MeiBehal t er (12), der ein Vol unen
dadur ch fjefleekarmel ehnet, 14 27 EP 0 297 405 B1

28 * C M | daB das stronfornmende oder -zurlckhaltende Tell

(100, 2i-1¥gricstyngpach Agpruch 34, daB es im \Weg des Strones eine Oberflache mit
ei ner i nftdgarchsgakennzelsnethor i zont al en Konponent e ausbildet. 5 19.
Vorxi-cht #fgoas tmmismmepde, deil 1@ sineausitth PYekennzel chnet, daBl das -
stronzurT"?"E?(’l‘?élet'%’ﬁ?j‘é"dPél’frmelgﬂb 9&38f" hori zontal erstreckende Ri nne (110)
auf wei st 0 20. Vorrichtung nach AnsprUchen 11 oder 12, dadurch

geken chn I st.ro mende. oder -zurUckhal tende Tell eine
Vi sI.z_a 1 °"'°hl%a°ﬁml§afh°"“°ggr Br oh dig das geschnol zene Material aus dem
Tel | ag

-MQJI;, Ha,gemyng nach Anspruch 14, dadurch
gekennze Gl ple erS irle? P{,ﬁ,ﬁeggnde Tell von einemsich 20 horizontal

er st r eCkrigl Rdtgedtelidt 0 getragen wird. 22. Vorrichtung nach AnsprUchen 11
~oder 12, dadur ch gekennzel chnet, 25 daB das
-stronf or mende oder -zur Cckhal tende Teidp prinzipiell aus Platin oder einer
.Platinlegie- rung hergestellt ist. 30 35 40 45 50 55 15
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