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Speci al precautions nust be taken when maintaining a
conponent under fluidic pressure, if the conponent
consists of hard and brittle material and can be
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(54) Title: DEVICE FOR HOLDING A FLUIDIC COMPONENT
(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM HALTERN EINES FLUIDISCHEN BAUTEILS

(57) Abstract: Special precautions

63 % 10 61 64b must be taken when maintaining a
component under fluidic pressure, if

65 the component consists of hard and

! brittle material and can be destroyed
by locally increased stresses.
! According to the invention, one such
fluidic component, e.g. consisting
I 2 L9 of silicon or glass, is arranged in
an elastomer mould, e.g. consisting
of silicon rubber, having a contour
i, that is adapted to the outer contour
/ ) . N/ of the component and to the inner
/ N\ 4 contour of a support. Said elastomer

\ mould is bevelled on the pressure

side thereof towards the fluidic
component. During the assembly
1 of the support, the elastomer

64 / N mould is deformed by means of
a ’ ey a projection on the counterpart,
62 and subjected to homogeneously

distributed inner stress, whereafter

% the elastomer mould surrounds the
fluidic component over the entire

5 height thereof. Said floating support

prevents any unacceptable local

stress peaks and any deformation of

the component. The support is sealed from the fluid, even if the fluidic pressure fluctuates repeatedly from a very small value
to several hundred bar. The support is especially suitable for a fluidic component consisting of glass or silicon in a miniature
embodiment. Said support is used in the field of medical technology, for example, for a nozzle in a miniature atomiser for producing

an aerosol or a mist without a propellant, and for the needleless subcutaneous injection of a liquid containing a medically active
substance.
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i nner stress, whereafter the elastonmer noul d surrounds
the fluidic conponent over the entire height thereof
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(57) Zusammenfassung: Die Halterung eines unter dem Druck eines Fluids stehenden Bauteils verlangt besondere Vorkehrungen,
falls des Bauteil aus hartem und sprédem Material besteht und durch lokal erhShte Spannungen zerstdrt werden kann. Ein derarti-
ges fluidisches Bauteil z.B. aus Silizium/Glas, wird in einem elastomeren Formteil, z.B. aus Silikon-Kautschuk, angeordnet, dessen
Kontur an die Aussenkontur des Bauteils und an die Innenkontur eines Halters angepasst ist. Das elastomere Formteil ist auf seiner
Druckseite zum fluidischen Bauteil hin abgeschrigt. Beim Zusammenbau der Halterung wird das elastomere Formteil durch einen
am Gegenstlick vorhandenen Vorsprung verformt und unter gleichmissig verteilte innere Spannung gesetzt, wonach das elastomere
Formteil das fluidische Bauteil auf seiner ganzen Hohe umgibt. Durch diese “schwimmende Halterung™ entstehen keine nicht an-
nehmbaren lokalen Spannungsspitzen und keine Verformung des Bauteils. Die Halterung ist gegen das Fluid dicht, auch wenn der
Fluiddruck von einem sehr kleinen Wert bis zu mehreren 100 bar wiederholt schwankt. Die Halterung ist besonders geeignet fiir
ein fluidisches Bauteil aus Glas oder Silizium in Miniaturausfithrung. Die Halterung wird z.B. in der Medizintechnik verwendet fiir
eine Diise in einem miniaturisierten Zerstduber zum treibgasfreien Erzeugen eines Aerosols oder eines Nebels und zum nadellosen
subkutanen Injizieren einer Fliissigkeit, die eine medizinisch wirksame Substanz enthélt.



