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(54) Title: METHOD FOR PRODUCING HIGHLY POROUS METALLIC MOULDED BODIES CLOSE TO THE DESIRED
FINAL CONTOURS

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR ENDKONTURNAHEN HERSTELLUNG VON HOCHPOROSEN METALLISCHEN
FORMKORPERN

| (57) Abstract: The invention relates to a method for producing highly porous, metallic moulded bodies. The inventive method
| consists of the following steps: a metallic powder used as a starting material is mixed with a dummy; a green body is pressed out of
* the mixture; the green body is subjected to conventional mechanical machining, the dummy advantageously increasing the stability
of the green body; the dummy material is thermally separated from the green body by means of air, a vacuum or an inert gas; and
the green body is sintered to form the moulded body and is then advantageously finished. Suitable materials for the dummy are, for
€7 example, ammonium bicarbonate or carbamide. The mechanical machining carried out before the sintering advantageously enables
a simple production close to the desired final contours, even for complicated geometries of the moulded body to be produced, without
impairing the porosity, and without high wear of the tools. The workpiece is advantageously sufficiently stable in terms of pressure
l; for the green machining as the dummy material is still present in the pores of the green body during the machining.

v={ (57) Zusammenfassung: Das Verfahren zur Herstellung von hochpordsen, metallischen Formkorpem umfasst die folgenden Ver-
& fahrensschritte: ein als Ansgangsmaterial verwendetes Metallpulver wird mit einem Platzhalter vermischt, aus der Mischung wird
: ein Griink&rper gepresst, der Griinkdrper wird einer konventionellen mechanischen Bearbeitung unterzogen, wobei der Platzhal-
€% ter vorteilhaft die Stabilitit des Griinkérpers erhdht, das Platzhaltermaterial wird an Luft oder unter Vakuum oder unter Schutzgas
thermisch dem Griinkorper entfernt, der Griinkdrper wird zum Formkérper gesintert und anschlieBend vorteilhaft trovalisiert oder
~ gleilgeschliffen. Geeignele Materialien als Platzhalter sind beispielsweise Ammoniumbikarbonal oder auch Carbamid. Die mechani-
sche Bearbeitung vor dem Sintern ermdglicht vorteilhaft eine einfache, endkonturnahe Herstellung auch fiir komplizierte Geometrien
des herzustellenden Formkdrpers, ohne die Porositét zu beeintrichtigen, und ohne hohen WerkzeugverschleiB. Das Werkstiick ist

vorteilhaft fiir die Griinbearbeitung ausreichend druckstabil, da das Platzhaltermaterial withrend der Bearbeitung noch in den Poren

des Grilnkorpers vorhanden ist. \\
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