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. ‘Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der angegebenen Art zur Verfiigung
- 45 zu stellen, durch das Garne, insbesondere N&hgarne, mit einer hohen Festigkeit besonders einfach herstellbar
B srnd
" Diese Aufgabe wird erfindungsgem#f durch em Verfahren mit den kennzerchnenden Merkmalen des
_ Patentanspruchs 1 geldst.
_ o+ Das erfindungsgeméBe Verfahren beruht auf dem Grundgedanken, fiir die Herstellung des Garnes, ins-
- 50 - besondere des N#hgarnes, als erste Garnkomponente mindestens ein Multifilamentgarn einzusetzen, das als
i© .- Ausgangsmaterial schon von sich aus eine hohe Festigkeit besitzt. Von daher wird bei dem erfindungsgemafen
. Verfahren vorgeschlagen, als Ausgangsmaterial fiir die erste Gamkomponente mindestens ein Multifilament-
" - garn zu verwenden, dessen spezifische Festigkeit zwischen 60 cNftex und 75 cN/tex liegt und dieses Multifi-
.7 lamentgarn vor dem Verwirbeln mit der zweiten Garnkomponente nicht vorzuverstrecken.
.. 8. . Das erfindungsgemiiRe Verfahren weist eine Reihe von Vorteilen auf. So Ist es beispielsweise mdglich,
..~ mit einem sehr geringen maschinellen Aufwand ein Garn, insbesondere Nihgarn, herzustellen, das ausge-
" 1. zeichnete Eigenschaften besitzt. Abhéngig vom jewsils eingesetzten Ausgangsmaterial, d.h. primér vom Aus-
. “. gangsmaterial der ersten Garnkomponente, besitzt das so hergestellie Nihgarn absolute Festigkeiten
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. Besonders gegenilber mechanischen Beanspruchungen stabrle Garne erhélt man, wenn man als zweite
L ‘Garnkomponente ein POY-Garn auswihit und dieses {iber einen ungeheizten Stift verstreckt und anschliefend
s 7 - einer thermischen Behandlung unterwirft, wie dies in der auf den gleichen Anmelder zuriickgehenden EP-A-
., .50 0285 601 beschrieben ist.
C Beziiglich des Vorverstreckungsverhéltnisses der zweiten Garnkomponente Ist festzuhalten, dal bevor-
- zugt die zweite Garnkomponente in einem Verhiltnis verstreckt wird, das 2 % bis 40 %, vorzugsweise 10 %
" bis 26 %, unter dem Wert liegt, bei dem es bei dem jewelligen Garn zu emem Garnbruch bzw. zu Kapillarbrii-
o7 chen kommt.
LU s Ist die Herstellung eines Garnes mit sehr hohen Gesamtfestigkeiten, d.h. spezifische Festigkeiten dber
" etwa 45 cNitex erwiinscht, so bietet es sich an, fur die erste Garnkomponente und die zwelte Garnkomponente
. als Ausgangsmaterial ein hochfestes Multifilamentgarn einzusetzen, das eine spezifische Festigkeit zwischen
' .60 cN/tex und 75 cN/tex besitzt. Bin derartiges Garn besitzt neben den zuvor wiedergegebenen extrem hohen
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" Anfarbbarkeit, Festigkeit, des Endtiters und/oder der Schrumpfwerte, wird bei dem erfindungsgem&fen Ver-
S - i 1 .. fahrendas Massenverhdltnis der ersten Gamkomponente relativ zur zweiten Garnkomponente festgelegt. Obli-
. 7. “4s’ - cherweise kann dieses Massenverhaitnis der érsten Garnkomponente Zur zweiten Garnkomponente zwischen
" 80% :10 % bis 50 % : 50 %, vorzugsweise zwischen -
. ' _85 %.: 15 % bis 70 % : 30 %, varilert werden. innerhalb dreser Zuvor wredergegebenen Massenverhaltnisse
- " lassen sich besonders gut Garne, insbesondere Nghgarne, herstellen.
S “ - Wie bereits vorstehend mehrfach erwéhnt, wird bei dem erfindungsgeméfien Verfahren fiir die erste Garn-
I T komponente mindestens ein: Multrﬂamentgarn ausgewﬁhlt. dessen Festrgkert zwischen 60 cN/tex und 75
.- oNftex variert. hierbei handelt es sich um Gblicherweise augh’ als hochfeste Multifi Iamentgarne oder technische
T E '__'Muftrﬁlamentgame bezeichnete Gammatertdlren, die'in der Regel ein viskosimetrisch bestimmtes Molekular-
... gewicht aufwelsen, das Im Vergleich zu dem viskosimetrisch bestimmten Molekulargewicht einer ansonsten
.. .o chemisch. identischen textiien Standardfaser um 5 % bis 50 %, vorzugswefse 10 % bis 25 %, groBer ist. Das
T .85 viskosimetrisch bestimmte Molekulargewicht wird dabei fiir Polyésterfasern nach SNV 19 55 91 bzw. fir Poly-
w0 amidfasern nach SNV 95 590 oder DIN 53 728 gemessen. Selbstverstandiich kénnen jedoch auch andere hoch-
SRR :,feste Multiflamentgarne bei dem erf‘ndungsgeméf!.en Verfahren verwendet werden, sofern sle die zuvor
Lo genannten speziﬁschen Festigkeiten besxtzen :
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_-cN/tex and 75 cNtex is used as starting material for the first yarn
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.'pl’ e dr awn \fq’l@ﬂme g der Durchmesser der sich Uberkreuzenden Schlingen und Schiaufen erreicht, was die zuvor

bereits dargelegten Vorteile, lnsbesondere bai sinem Mihgarn, beinhaltet. Darllberhinaus werden durch eine

. thermische Behandlung die Thennoschrumpﬁuerte des verwirbelten Garnes vemngert was sich weiterhin posi-

. t_rv ‘beim spéteren Gebrauch derselben im verat beiteten Zustand ausdriickt. _thcherwelse wird diese thermi-

.. ’sché Behandlung bei Ve'nrveilz'eiten'. zwischen 0,01 s bis 10 s, vorzugsweise zwischen 0,05 s und 1 s,

R .'.durdhgafuhrt. Bezuglréh der Spannung bei der thermischen Behandlung ist festzuhalten, daR man diese span-

R I _nungslos oder.vorzugsweise mit einer- gewissen Vorerlung durchfiihrt, so daB das so behandelte verwirbelte

..+ Garn'schrumpfen kann. Insbesondere wird hierbei das Garn mit Geschwindigkelten der thermischen Behand-

. _tung Zu-gefl‘.'rhrt, ‘dieum 0, 1%, bis 10 %, insbesondere um 2 % brs 4 %, hbher liegen als die Abzugsgeschwin-

- _,,drgkelten Hrerdurch wird verhindert, daf in dem Gam unerwunschte Spannungen eingefroren werden, die sich

R berm spéteren Gebrauch beispnelswa:se bel ernem Néhgarn durch aln Boldem der Néhte, nachteilig bemerkbar
... 55 machen. .

s ‘Um einen besonders guten und stabilen Garnverbund zu erzeugen, s;eht eine weitere Ausfiihrungsform

o des effi indungsgeméRen Verfahrens vor, da das verwirbelte Gatn gezwimt wird, Hierbei kann das Garn mit
T -emer Drehung zwischen 10 Drehungen pro m und 800 Drehungan pro m, vorzugsweise zwischen 100 Dreh-
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the intermngling step and having as second yarn conponent textile 10
standar<d yarns, POY yarns pre-drawn- prior to the i.aterm ngling step and/or
hi gh-strength yarns with the above-gp é g5} o8 gehot hs “dre al ways dyed
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-nu nber depaniauéls sizbiat Wess. FRMeiwaRder DbfubIBliA Gifer SO b SHeRBerihehd inel FAMEMb bige-
p Qe)fes s 42 SQyrdnist)sd da8 dieivoh elned Boifiifydiangw)Sthiade & heribﬁbéhﬁbnb OnteB@EHuteebslRRdtrahis von
‘excel | ent. ydar Fatozeliererfail upd ethpeeitbniaddieritwngie| Disse Mekaueg PurdC:s sindri Altayiddes Lits-
material h asehiagvorBagl wn A e und fl immedweshgefiha Bebeinelncbatersivied Gohtatrahl 36N 0,5 mm bBer-
oL oo halb des Games kennten 160 Unterbrechungen pro m und bei einem Abstand von 1 mm 18 Unterbrechungen
: N '_ - pro 'm gemessen werden. Hieraus ist zu schlieRen, da® vom Garnverbund relativ wenige Schlingen bzw.
s Schlaufen in einem Abstand gréRer als 1'mm abstehen. Ebenso wurde das vorstehend beschriebene Garn
R mdustnellen Néhversuchen unterworfen. Hierbsi stellte man im Vergleich zu einem konventionell gezwirnten
_* @Garn und zu einem Garn, das entsprechend der EP-A-00 57 583 knotenartig zusammengezogene Schlingen
© . aufwies, fest, daR das vorstehend beschriebene Garn auch bei hohen Néhgeschwindigkeiten von etwa 6000
©..07 L. 'bis 7000 Stichen pro m keine Faden- bzw. Kapdlarbrnche oder Kapillaraufschiebungen zeigte, wéhrend sowohl
"+ 7 50 - beidem konventionell gezwirnten Garn als auch bei dem Garn, bei dem die Schlaufen knotenartig zusammen-
- gezogen waren, haufig der Néhvorgang aufgrund von Fadenbriichen und Kapillaraufschiebungen unterbro-
" . .chen werden muRte, obwohl alle Garne aus den gleichen Ausgangsmatenalien hergestellt wurden.
S Umdie Anférbbarkeit des Garnes zu untersuchen; wurde eine Rethe von Farbeversuchen mit verschiede-
' nen Farbstoffkombinationsn und unterschledhchen Garrien durchgefiihrt. Da alle Garne aus Polyester waren,
. 88 wurden diese bei einer Endtemperatur von 130° c geférbt Far dle Farbungen wurde folgender Temperatur-
o verlauf ausgewahit: :
S Starttemperatur: 70°C '
e 'Auﬁuérbsgeschwmd:gkelt auf 130° C mit 2° Cfmin-




'-;'pref erably between 24 and 96 is used as first yarn conmponent. According to
‘the.inventive process the, |nterm ngling step can be joined by a number of
fufther processes. In the si npl est  Ere@ssy okdwt i nterningl ed yarn is wound up
junder l'ow tension and is. then ready as finished yarn for further

pr- O(.L/SSI ng: VeMenieﬁbé?ll ) cPRSBhRde to dye the interm ngled yarn after the

i nterm-ngl. 'Aﬂﬂahﬁu €3 Emith th such a process variant the intermngled
yarn'is pref eﬂa% d¥mW@l‘b@ witer4i6 @b YwElial G@k LB RADGUsHik ﬂuehgbmeﬁm%ﬁ,%m.oneu
(cheese cenjedcrnet. DT TRFHefiusH Wurddnt jéWeild difoniZ08B6 Yo EERbibdatre LiRd NathinRBetat B dindf piiN e
‘subsedquant’ wlaﬂwoﬁl 9,5 Slngédtell B widbdn)allSEbiien ©,5/ RINGDIE RIGRAIESkIldloRithlsqL éhd gal HTN,
“about. [ er r|Fiink Bayen b, ZAAAKEuNG G6laien WigerdstFarbsiofiomblhdtibnehesul ts in a

-‘;:reductl on-of -the di aneters of the self-crossing | oops or slings wthout
-dr.awi ng, tog’htbheﬁkomblaauaml“re as. knots.. 15 -  According to anot her enbodi nent of
the inventive ‘process the produced : yarn is subjected to a tension treatnent
after the |0;ﬁ‘iérmR¢9¢hn9vg>b@vre§)Glaﬁ@D%m or to winding up the sane. By this, the
-di anet er s’ of the (8d{Dierersea8nae@?d) oops and slings formed during interni ngI ing-
are pref eré’aﬂ%ré@%‘@'ﬂtﬁﬁn?@%ﬁ a manner that they are reduced for 20 %to
20 . 95 %rel at edc't'tP"Epﬁ'@Pfe"S lnal di aneter. However, it has to be |
-'expreSS|veI errp |‘§9measure it is to be prevented that the
| 6ops’ aft: sl'i ngs g\ﬁp?%sd@&eﬂg so ‘that knot's are fornmed since otherw se the

| at er.: proc eristics -of-such a yarn, especially a sew ng yarn,
-are deteri ‘é:r%g’fm@w%@%%ﬁ coul d be.observed 25 that the | oops or slings

reduced in g.,gel r @g&g}ﬁgrﬁggau%{_%emgo\{éary good yarn cohesion, which is
-desired’ A£speci al I(Qg 1Dlsrifet BUdHo) of: the hi gh stress of a sewing yarn during

‘t hg processy g, OfrebdifgehH 6L, 2@)};,§her more, as already described above, such a
,jse\AMg yar rushgs HebdtihrotBELEF008dig VOl ume 'so- that air i's enclosed within the
yarn:whi ch’i s:'pressed out with a .30 “sewi ng yarn, especially during the
‘def | ectii:on: Rafbstbinemyaﬁtnannt thread - deflectl ng menbers or the needle. This
jresultszan a cooling of the deflecting nmenbers or of the needle so that no
-thriead- fracﬂ.ﬁmes ReedlioblauBBiB, 2008y a yarn, which is not the case with a
'conparl son..yarn d€ddPiehersg biue188hi ch. t he | oops are drawn together in a
knot = I'i,/ke: rfefter Resolingeibbrate? G130 %igr y out the above-cited stress
treatnent after tEd ?'?W@Pﬁﬁaglzﬁhg the yarn is fed to the stress treatnent
With a $hedtP Bhi dpsPIErHE 295 % and 5 % especial ly between 0.1 % and
2.5 9% “l.ower tharf t'f@s@ﬁé&‘}%th which the yarn is drawn off the stress
treat ment.. F@aﬂ’f}‘g | e cited speed differences depend on the one side
‘on‘the desi't fiazien of ‘the dianeters of the self-crossing | oops and

-sl i, ngs” qu @{}1§Qe q.‘teggig‘iﬁg 53%2 gt he sel ected overfeeding of the first and

-second.’ yarrbd‘2 cordi ng to another enbodi nent of the
inventive .62566S q;at% b,aggglat ment is carried out prior to w nding up
theinter mmb,eﬁ YV HeBolinblallid 'ON tO the stress treatment or instead of the
stress- treattrent. The tenperature of the thermal treatnment is varied
;_be%/veen 4&ergn}d.anﬁbévaemc}:eﬁ&mﬁblbgtd&&mmgése&e] and [err] Simlar to the
.above-described stress treatnent carried out at roomtenperature a
réducti'on ofar he 20 'di ameters of the self-crossing | oops and slings is
achi'eved by such a.thermal treatment, which results in the advantages which
wer e al ready. E!Ste(a#numenteegpé@!t@amwgmtnﬁt einesspetiffschep Heatigkeltvant 6 eNAaxupd eindme
t her mal 4 hriirRifigmenttites verretwa s dtek er m ngl ed yarn are reduced by a thermal

' tr eat ment whi éeite @aMF’PP‘iﬁH 9’" é’*}ﬂ?' m(ﬂi‘P‘i teveflep Standardtupp mif sinem Fingqiflamenfiter o5

. von. etwa 3 diex.

' Garn2

y Erste Garnkomponenta Wie bei Gam 1.

Zwelte Gamkomponente Ein Multrﬂlamentgarn einer vororientierten (POY) Faser, die bei einem Vorver-
o . 'streckungsverhéltms von 1 : 1,7 Tiber einen 130° C heiRen Stift mit einem Durchmesser von 70 mm vorver-
. &g streokt ist, Emzelﬁlamenttlter 3 dtex. :



in the processed condition. Normally, this thermal treatnent is carried out
at dwell tines between 0.01 s and 10 s, preferably between 0.05 s and 1 s.
As regards the stress during the thermal treatnent, it has to be stated
that the sanme is carried out in a BRPayd3sBee nanner or 30 preferably
with a certain overfeeding so that the interm ngled yarn 12 treated in
such a nmarmer3:can shrink. Particularly, the yarnis fed to the thernal
treatment with speeds which are for 0.1 %to 10 % especially for 2 %to 4
% hi gher t hErste Ghmkamparentsf Wiedbpgic@edst wBR2. this, it is prevented that undesired
‘stresses ar eZysiteGermkpadoriente:BircMujtifilamentbar wie Gam 2yorversiiecis ddechanircinen Eireeli@iamente

i n a difsadtrarmrgisdibsdteranner, for exanple by bul ging of the seams with a
sewi ng yarn. In order to generate an especially good and stable yarn
conpound, 'H‘H‘o“ther enbodi ment of the inventive process provides that the 10
interm ngle arn S tw st d. The arn can beH#)rovr ded with a tw st of

bet ween 1 'am T r"@ ﬁﬁ"ﬁﬁ?{“ b0 ALtes R TelAn Teptigyer "ﬂ‘? &@ @VtSEb'I"'SS’ sinem

g?t }[Aﬁgny ;r‘&% p&nléfltns‘:j uft?gglerg arn ervgt %eaa/n[rgtgrfdgr[ﬁrr]tst%ré S |tefrﬁ5| Eanzelyfl!amenk
above-descri be processes prior to wi ndr ng up the yarn. However, in many 15

cases it icsedetter to twist the yarn in a separate processing step after

Wi ndi ngs up since otherwi se the production speed will have to be
pr edet er m negkstd Bainkenpomdn®t Wikasaid QW t W sting. According to an enbodi nent of
t he i nventi vBvyspé GatimpieheiWie Samapeci al |y 20 suited and which is

especially used for the production of sewing yarns, a single nmultifilanent
yarn is usath&or the first yarn conponent which has the above-descri bed
individual titre range, filanent nunber range and a specific strength of
bet'ween 60 chste u5d 2enip Gaankempanente: Jawsils eimMhitifignentgam mit eiperspezifischien Featigheit yindé
with a sectifr Rigetiamentiprder erlap Famionpgnente: 5 dies Rinzgifilementiter diaprovetian Gagtkompe-he
above- ci t 8"V %¥%edi ngs, wherein the second yarn conponent has the
rronotrtre_ra e already cited above and is fed to the interm ngling step
with tie oVerteedi ng already cited above. Subsequently, the yarn produced

o et ;m%%arro%fr SRSl o Db B M S
treat ment %fe?gtandardfn%lhﬁl%%uce gﬁtﬁm Eﬁt%ffﬁﬁﬁeﬁé temq :QAIA"E' l

times g egqgused. Hereaft e sew ng yarn pro n suc manner

wound up andpib hgb&KaktAb dér\@aﬁrﬁ Qggfard Y&hi8 BENO K bid% mit@Eh vorstehenden FatbdidMRombinatio-

f ol | oW Nng nbipid 1A ¥EbhI Ve FRILRE 818 Sudh ScrRBEdrbieR Glelchmali ahgbrarbdiardnodIf. dRferst Gy €S
and the yabmpdnemeltamsiGCaek diterschleaich Lolzwaitdl CRAG@Mporsnts AR Cid €armi 61kdkRb akdn DY
means of @eringe viastoFHErtonp et Rarbtiéfertuh@rsytaada fesitelenl die tleskizapaigtbreshhaon t he whol e

Wi th 134 n t h@argT asigte deptlichedtatitapnunti(Farbtisfernmierschisie o dafliades Gamitor lyleicBer Einzélfi NQ
yar n,  conyaniesititer wegen e bermtsteherden Paramtefschiede nichirgesigrebistonent which is a

mul tifilanment yarn. The core material 2 is intermngled with a second yarn
conponent 3 whi.ch is usually designated effect yarn conponent or effect
yarn, too. ﬂ}'ﬁr&"sag"%e core materl al 2 the effect yarn conponent 3 consists
of .a mfltlf can sed hoto the effect

Mg mﬁ%@a‘t ar'} il 1
o, 3?::20&% a,éngﬁmm S ?; Wt%t g‘gﬁ g; o

i@ thf aten romes un er A
mat eri al 7- f-sfnn hﬁspg ﬁv&geﬁg%%gr% r%&{ lﬁtdg S so e ste arn vor und oder n
As s hOV_\_g_"I swickein ggf. verstreckt, thermisch behandslt, zwirnt, aviviert undloder farbt, dadurch gekennzeichnet daf&
man an dem eine spezifische Festigkeit zwischen 160 cN/tex und 75 cN/tex aufweisenden mindestens einen
Multifilamentgarn der ersten Garnkomponente den Verwirbelungsschritt ohne Vorverstreckung direkt ausfiihrt.
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf man die erste Garnkomponente mit einer
‘oreilung zwischen 1 % bis 9 %, vorzugswaise zwischen 2 % und 5 %, verwirbelt.
L2 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf man die erste Garnkomponente vor
iam Verwirbein mit siner Fldssigksit bansizt.
4. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da® man die zweite
Garnkemponents mit einer Voreiiung zwischen 14 % und 35 %, vorzugsweise zwischen 20 % und 30 %, dem
Verwirbelungsschritt zufithrt.
55 5. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf man als zwelte
zarnkomponente ein vororientiertes Multifilamentgarn (POY-Garn) auswiahit.
6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dal man das vororientierte Multifilamentgarn
Gber einen Stift, vorzugsweise einan gehsizten Stift, vorverstreckt und dann verwirbelit.
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;|n the photo the seIf crossrng Ioops 4 have different |oop dianmeters, 20
howevers.  are ‘not- drawn fogether \in a knot-like manner. The shown yarn has
.as‘core. naterial 2 a- nultlfllanent mmmwnﬂg a specific strength of 70
cNitex; "an el.enrentary thread nunber of 64 and a nonotitre of about 3.6
dtex S Of thff‘ own ‘yarn 1 the effect material 3 25 consists of a
pre- Sriente nultlfllanent yarn (POY yarn) which was drawn by nmeans of a

p| n. heated- toaggwa]nkmngangggeﬁam Afaker of 70 nmat a pre-draw ratio of 1

1.7 and. whi ghsiba Q’n%pbﬂ'&%\ﬁlrﬂmmmafnbnt@émﬁ G£H1'mersﬂ'gck?—ﬁdoc%ﬁErﬁérﬁ‘Engﬁlament-
|nd| vi dual ;;Ed,l,@,rga,@tulgdtsxre was about 3.4 dtex. The entire titre of the yarn

1. after: interm ngling was about 300 dtex: The absolute 30 strength of
t he yarn 1 aums4:1300 cN. . . 14 The Ioops 4 or slings 5 projecting fromthe
shown -yarn wer.e measur ed. For thi.s, the yarn was transported

perpendi cul ar E:yteteamaommmna Be letdslarq;htgadn edtrvinetspedifisutias Feptiglelt edna'd ckiiex and einem
.correspmdr&rge!ﬁlawt%mmrMZSFm |.irght source was | ocated in a plane
‘opposi'te 't o aZviteCenkamponsptetBiduitiflamenigarn eines textjignditandgsdriatariale it eihem Einzglilembraam
caused. by dite¥eptwe ‘die i ng 5 was deternined by the photocell and

‘correspondingly added. Thi's neasurenent was carried out wth a distance of
_thellght fromthe yarn of 05mnand1mn Wth a distance of the
ki ght.: bé“am of- abo n 160 interruptions per mand with a
-di'stance’ of: 12@’.1 g °":: te uptlons per mcoul d be neasured. From
t-hi-s ‘one -can ‘conc 8 ﬂ tn f"ve few | oops or slings project fromthe

‘yarn- conpottg%\ymth a di stance Iarger than 1 mm Furthernore, the
-above dgscri bed:yarn. was subj ected to industrial sewing tests. Conpared

) \ma CONVENEs@ad dwkid é‘énﬁ&ﬁﬁ’on)!ﬁé (T T RENVE delBark it BAG speRRRiRentaktigReitdEr 65

t 0getduRéx, ERzefiahiantiter dek Brdion BlioriFBRYARY 5 86% Birléiidindnfitelbir Swkien Bémidmpo- | ¢
__Was observedntanazdt;xhe above- described yarn did not have any thread

}":fractures or. capillary fractures.or capillary enlargenents even at high
sewing speetehsnbf about ‘6000 to 7000 stitches per m while the sew ng
;'process ‘had t0-be frequently interrupted on account of thread fractures and
“capi || ary 20 Erste Garnkemngeentn Eis Moflarcaniggmmitieinet dpezifische Eextigioitedn| 62 chitex @adieinbm
‘yarn but al Eirelipmenttitds wonstwa b5 dex | oops of which were drawn together in a
‘khot'=1i ke ranfesite Geml@mﬁe@nteeﬁm toxlilee Stprderdmuiliilareenigarn mit sipeanFiesgifiamenttteriven etwa 5
-startrnﬁ"n’eﬂt%‘rlals 25 ~In order ‘to exam ne the dyeing affinity of the
wyarn,  a numpepPest E d‘f’é‘?“f"g z%tﬁ“f"hd%ﬁ "T“f @?’é‘h! b'ﬂ?@'éf'ﬂ‘f"f"'s@g??ﬁ?"rféqu ﬁ‘?mﬁﬂ‘ﬂ'@

di.fferent y‘&P K e\)@ é %g&ql%;;ch agftip eeg ig :;;5 L, g erste G:::-
.polyeSt er, Bn ”%e" a rhion- 4 efenunersc re Eesé e é %:Egn gﬂf F rko:tnﬁa "

:.?é’%g?zttt‘q 5&? K‘@é ﬂP%ﬂ%ﬁ nd¥a i : §l s amtrotzé'lelfhgl:aﬁrzef
~m-n . Cool i- ngar'?o erri : Ferr 'EFJK&[ er Hé\Ayei 'n:g yarns were tw ce rinsed

cold ‘and: hot' and subsequently dried conventlonally The dye bat hs were
;adj usted t @;ﬂamsgfdgﬁg5 by the addition of acetic acid and sodi um acet at e,
r espect. el y. Furthernore, all -the baths had 0.5 g/l of a
di Sp/e rsing/l ev. efeifahng zﬂ@hﬁtelh(nb&iﬂﬁ@ﬁhe&-fﬁ&besondere N&hgames, bei dem man als Seelenmaterial eine
i o erste Gamkomponente, die mindestens aus einem Multifilamentgarn besteht, mit siner zweiten Garnkompo-
- qer:te alg’ Effektmatenal mit Hilfe eines Fiuidstromes unter Ausbildung des mit sich selbst Giberkreuzenden
o0 Schiaufen und Schhngen versehenen Garnes verwirbelt und das so hergestelite Garn vor und/oder nach dem
4E -"_rsufwrckeln gof. verstreckt, thermisch behandelt, zwirnt, aviviert und/oder férbt, dadurch gekennzeichnet, da
. - man an deth sine spezffische Festlgkert zwischen 160 cN/tex und 75 cNitex aufweisenden mindestens einen
B ‘Vlultlﬁlamentgarn der ersten Garnkomponsnﬁe den Verwirbelungsschritt ohne Vorverstreckung direkt ausfiihrt.
2, Veifahren nach. Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet daR man die erste Garnkomponente mit einer
_ . "_‘foreltung zwischen 1 % bis 9 %, vorz.ugswerse zwischen 2 % und 5 %, venmrbelt '
w8 - 3. Verfahren nach Anspruch 1.0dsr 2, uadurch gekennzelchnet, dat man die erste Garnkomponente vor
C _dam Verwirbeln mit siner Flassigkeit bensizt.
4 Verfahren nach einsm dervorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dalt man die zweite
;Garnkomponenbe mit einsp Vorexlung zwrschen 14 % und 35 %, vorzugsweise zwischen 20 % und 30 %, dem
S Verwwbelungsschntt zufiihrt.
o .86 .~ .5, Verfahren nach sinem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da man als zweite
T Carnkomponente ein vorarientiertes Multifitamentgamn (POY-Garn) auswahit.
LT B Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dak man das vororientierte Multifilamentgam
o " {iber einen Stift vorzugswerse emen gaherzten Stlft, vorversireckt und dann verwirbelt.
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-..10 Bayer) The fol I oW ng dyestuff: conbr nati ons were used: Dyestuff

"'conblnatlon 5 05% L resolln yeIIowbrown3GL 200 % (C. 1.
Didperse orange 29) 15.0.25 % 5N €5¢7lobdss €d FB, 200 % (C. |. Disperse
‘red 60):1 % resolin marine blue 2 G.S, 200 %(C | . Disperse bl ue

"79) 20 . DyESt uJ; f\/e&a?l nac@itl St 5'oder ekenn eﬁ:ﬁ f?fa F
0% (S \ B y %
0B s e plindschofe efdﬁ’%f‘;g%c@ 'fg'seynﬁ%ﬁ co%b%l waﬁ"?sw%* S
% reso 8.Ve, \'Hﬁ itte 5lbis 7oA Rch YoKdMitbfont han vrorllrﬁlrté)
‘tesolin syelm.mmraram“m el i&@i@?@ﬁmr’gg%mieﬁg%a 5208 wrtor domn

resol in: 1 edeﬁﬁegt%ﬂde%ésgu eihem BAEHRS RiBtidHtbn BEhheskemmt. Dyestuff conbi nation
:_'| V 0. 1215 % 8. velidhfsInhdh o dgong2iBndorArapidne dadurch Q&Qﬂdxﬂcﬁrﬁﬂ diR mddlal Aeftd2 75
' pakani Gardkﬁmﬁdnéﬁﬁ eitMukiialétgairimit siner spBkifidchén Péstigkeit zwiseran 20 ENABX 1ha 74 CNRbGVIrO T
‘t he dyer ng Zugssise twiehdncHDlclikdxnad 45Ntk aexe0 cNEsxdind P6oNRex] aus@hitFi r st yarn
.CO rrp onemt : ~ A thiVMerahieh asmbetnem denvolaagshergernAmspriictief et dett mamdzs ko lidrgestiite tirh @ixbtand
‘an-indi vi duﬁﬂurﬁh bekenireichief, dek mhn ¢eh Einzelflan®ntiteedes Mbitiflamehtgaaender ersien Gemkamp:
multifil anente yund e Eingeliiamenttitep des Sanimaterialsy gas z9v8iten Garnkomppnente janfeinandeiudsrart
filament.-t |3P?t@"61da‘h'ﬁﬁﬁ"di9 erpteSamkgmponente F"P‘F'?“S*tm'we Eiraeifiarrentiter zwischap2dex and 30

17 Second . yx4%% miEgFwischen A digxund 4ten und fide 2ypite Sapkempenents RiGarimmtyppl mit
fiber. . .wit CfF' ?’% 'Eﬁ"%%z"@ﬁ"??‘i’ O ¢ é"ﬁ‘ﬁ% ”9%{131362"6?"“? 1. dtex und 4ydfexqyenvpndets o
[€er r] hot p

W i:r‘tf?f H‘["" F?W"ﬁ‘i‘i’é‘r‘ﬂ‘“ﬂ‘rdﬁ Bangispwele 5

1’. & arn
A-ndi vi dyal- Lol gbt s\'.:”Jn @50 %ﬁ% gol. %:i'}F 'te'\g °'Hp°ni ezw'sc ?ﬁfﬁf %’E’M

: ;COTQ/neﬂt gﬁ?ﬁ&i’e ﬁ%%ne%%%%ﬂéh%s@A%ﬁﬁﬁJ Hgdu%hrg%ﬂ%tbi%et, daR man far die
E grste Garnkomponente solche Garnmatenalren auswiihlt, deren viskosimetrisch bestimmtes Molekulargewicht
) -im Verglerch zu dem viskosimetrisch bestrmmten Molekulargewicht einer ansonsten chemisch identischen tex-
AT '-ti!en Standardfaser Um 5 % bis 50 %, vorzigsweise um 10 % bis 25 %, groRer Ist.
5. © - 14.Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da® man fir die
“ - erste Gamkomponenhe eln Gammaterral mit einem Gesamittiter zwischen 100 dtex und 1000 dtex, vorzugs-
‘'weise zwischen 100 dtex und 600 dtex; auswahit.
: . 15. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da man fiir die
R .erste Garnkomponente ein Garnmaterial mrt einer Elementarfadenzahl zwrschen 16 und 300, vorzugsweise
30 - -zwischen 24 und 96, verwendet. <
SN ' 16. Verfahren nach ‘@inem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daR man das ver-
1 wirbelte Garn vor derAufwrcklung einer Spannungsbehandlung derart unterwirft, daf die beim Verwirbeln gebil-
.. - .detensich selbst kreuzenden Schhngen .bzw. Schlaufen soweit verkleinett werden, daR sie in fhrem
_' ._ﬁDurchmesser um 20 % bis 95 %, bezogen auf rhren urspriinglichen Durchmesser, verringert werden.
L3 B 17. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzelchnot daf man das verwirbeite Garn der Span-
' nungsbehandlung mit einer. Geschv\nndrgkert zufilhrt, die zwischen 0,1 % und 5 %, vorzugsweise zwischen 0,1
2 % und 2,5 %, geringer |st als die Geschwrndagkert, mit der man das Garn aus der Spannungsbehandlung
- ..~ abzieht..
R 18. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daR man das ver-
.40 . wirbelte Garn vor der Aufwlcldung einer themmischen Behandlung bei. einer Temperatur zwischen 100° € und
-7 250° C, vorzugswelse zwischien 180° C und 240° C, unterwirft.
19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daR man die thermische Behandiung in ei-
- nem heiBen Luftstrom durchfiihrt.
R .. 20, Verfahren nach einem der Anspriiche 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, da man die thermische
~ .45 Behandiung zwischen 0,01 s und 10 s, vorzugsweise zwischen 0,05 s und 1 s, durchfiihrt.
: 21. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch gokennzeichnet , dal man das verwirbelte
Gam der thermischen Behandlung mit einer Geschwindigkeit zuflihrt, die gleich oder héher ist als die
Geschwindigkeit, mit der man das Garn aus der themnischen Behandiung abzieht.
_ 22.Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, da® man eine Zufilhrgeschwindigkeit verwen-
50 det, die um 0,1 % bis 10 %, vorzugsweise um 2 % bis 4 %, hdher ist als die Abzugsgeschwindigkeit.
: 23. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da® man das ver-
wirbelte Garn mit einer Drehung zwischen 10 Drehungen/m und 800 Drehungen/m, vorzugsweise zwischen
100 Drehungen/m und 600 Drehungen/m versieht. ' _
- 24. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da® man das ver-
55 wirbelte Garn mit einer Voreilung zwischen 0 % und 10 % aufwickelt, anschliefend f&rbt und/oder aviviert.
25. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB man als erst
Garnkomponente nur ein Multifilamentgarn und als zweite Garnkomponente ebenfalls nur ein Multiflamentgarn
einsetzt,
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;cN/tex and an individual filament titre of about 2.

'corrponent Al tifi] anent yarn of a textile st andard

i:ndivi-dual filament titre of about Bp@setegxs1 20 Yarn m,ﬂ w ‘Ui
'-corrponent As yarn 4. 25 Second yarn conponent :. As' yarnc

“Fiet, gt and s§ %ggd yarn conponent: A multifilament yarn having a speC|f|c 30
:strength .of cN tex, respectively, 18 individual filanment titre of the

first yarn coqu 'of Hbifya yaibetlafHfdewhnb ba?ﬁ*ﬁﬂheﬁduhf g afifst Eh%o.ﬁﬁo%gﬁgs bR N
‘conponent : nlatefial o %i&o d hidfiladent Dark YIRS S Bid:varihc 4s MHOE Mbteltdby
“havi ng:-a spmdahd 6@ ﬂEiH Eﬁé&ﬂitsb tiaf a fafn © Nrh@whith da@é&lf .ﬁgl:&g@-&m slidg@ R by dptidriafly Of
.-_-abo ut. .55 raiving, th@maly treating, BvistiaglREVIRY Hnd/oriybifgthd yaeh phddaded & stlch B thdnhdriplick E6Ab/or
yarn wi'th aafterihding up thexshime] ctiaradterzéd by Bmiying biit th etearhingihgsidp divechy witheut any bredrélyie NQ
tests of t tvéth yrerah wast bosvawlkifitaimerit yarh bf thdfrstyam rempbndndwlichvtiat h sjidoific strength of between
‘above- descraOsNitpxaye gt alWtex. conbi nations | to IV were unifornly dyed as
-regar.ds 10 he t &h¢ prosessasderdibato cleimt! cheracterizpdiyrinteriningling the first yiincertipopent withieh over-
Q'corrponent vieeding of betypany1 ﬁlﬁ?‘érlﬁﬁ?:;\?y of betwenn 2Jeengifdh-yar n conponent. Wth the
yarn:6 ‘snal | T8¢ ppcess pqcerianieeisimg eri2. sharsaterired by waling thedisst varicomesnent with adaicour
O b teee oo o4 G ree g i P i i s R B
with regard t ed
‘due to: q?we p&&"f"&‘f"&?@‘ %l[ 9 fpetreandf end 3P ’hBﬁﬁijﬁ"'@’ ﬂ%"%? h2¢%and T‘Pe%stthE inter-

: |

indi+Vi dual

:.'pl‘ o dUCI ng %Mﬁgg prtbcess Lccg I&% one gmwceél?%éal% Il;ﬁctg?zl%d ﬁb{)egsﬁtgrg g pfe ?"S'E“e%‘f"
_.:corrponent as E%é :iin pa%ie ed b Ere-gltawinﬁﬁlﬁE)ﬁ-%ﬂ&t&[&%rﬁtﬂﬂ%ﬁ\gn@ﬁw&
Jarhs i h reapananae Qgﬁea@ P S g d
Stn eam S0 thay Tﬁebi’@(‘fe@s dceordi %i@ RRfRrized by caﬁﬁladc ou%@ﬁ@-ﬁ@gi@ SH3$redninted
sl “andndriiambritiy&h adlal pia p%i&tu%})f bénb&h HRJe CYand 1506, | pRiEbrably'F Ssbde8i) 1209 and 1360
“and/ or dyelmg the yarn produced in such a manner pri.or to and/or after
-wi'Adi ng-up t he The pecess hroraing ©he & theldikin®dN 6 ¥,ichgadiskedtt Greldidwiig e/ bis-driGledih@d
-di t ect 15 wi tiilamertt yamyitharatioskhiahis 2 & tovi %, prelfseabiyt 10 bicia.28 % dower tha thd vaiub atwhich a brasin
‘of." the 1 i r off thg awitifilgeetyermegeturslO - whi ch has a specific strength of between
60 ¢N/ t ex and9-78e prpgeseaccording tF e obthe preseding deimes,¢harepterizeddl adlevtin as strandyetnepinz ed
‘by i nterm mt@mvmf@nﬁntrysm *awe%a;ﬁm@m befeem2G:ahitexand Teaditex prefefably ofbalween 1
%.to 9% @?"éﬂ‘l’ Dltexsu P SNEPX5 o6 15 3. The process according to
claim 1%r 2, %%@ﬁc@éﬁpg tt"f 'FR;"'#“P?%"P“ jagte wiieh firyaeyprodyged fp sich a

liquid: pri dP® adths“" The 'ge t'tﬁé’f,‘ 'W'ng?%yﬁh%f"gﬁm%aﬁ'@m'
pr eceghng 3{%;‘% ner aB%Eenm WI £ %\8";5 nt titre of b yeﬁliz%dtex an ?geyrgfeﬁ ém een

u./)

e{ n@ g ponent and a yarn material with a monofilament titre of be-
. tween 0.8 ditex and 5 dtex, preferably of between 1 dtex and 4 dtex, is used for the second yarn component.

11. The process according to one of the preceding claims, characterized by selectmg as second yarn com-

ponent a multifilament yarn which is not delustered.

12. The process according to one of the preceding claims, characterized by selectmg a mass ratio of the
i+ = firstyam component relative to the second yarn component of between 90 : 10 to 50 : 50, preferably of between
_:40  85:15t070:30.

T 13. The process according to one of the preceding claims, characterized by selecting for the first yarn com-
ponent yarn materials having a vuscosnmetncally determined molscular weight which is 5 % to 50 %, preferably
10 % to 25 %, higher than the viscosimetfrically determined molecular weight of a textile standard fiber which
is chemically identical in other respects.

14. The process according to one of the preceding claims, characterized by selecting a yarn material with
an entire titre of between 100 dtex and 1000 dtex, preferably of between 100 dtex and 600 dtex, for the first
yarn component.

15. The process according to one of the preceding claims, characterized by using a yarn material with an
elementary thread number of between 16 and 300, preferably of between 24 and 98, for the first yarn compo-
nent. .

16. The process according to one of the preceding claims, characterized by subjecting the intermingled
yarn to a tension freatment prior to winding up in such a manner that the self-crossing slings or loops formed
during intermingling are decreased in such a manner that their diameter is reduced for 20 % to 95 %, related
to their original diameter.

17. The process according to claim 16, characterized by feedmg the mtermmgled yarn to the tension treat-
ment with a speed which is between 0.1 % and 5 %, preferably between 0.1 % and 2.5 %, lower than the speed
with which the yarn is drawn-off from the tension treatment.

18. The process according to one of the preceding claims, characterized by subjecting the intermingled
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?-'2 35 % preferably of between 20 % and 30 % to the ﬂlep 5.
“The process according to one of the preceding clai m gmmmmﬂl
rsefecting. a pre-oriented nul tifil angme sgrasge{ POY yar as second ydrn 5
icorrponent 6. The process according to claimb5, characterized by
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Ul tifi | anepriershin 3% i 4 %, highendkaitieiseeed wite wijettit infrapyeafineen 20 cNtex and 75
cN tex, pref efablaprsessgeroriing i oogpef drpregading fgima sharagiarizad b providingdhintenpinglpdyams
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:,5 dt ex, " edsbidibationk between 2.5 dtex and 4 dtex, are used for the first

_ conponent and a yarn material with a rmnofllarrent titre of between 0.8
dt 6‘\6/ and. 5 dt @¥prochdefetstnbiidh @in Rk padlicr ddh W% cButie, Aard el oh BurbM&RE ud Somier
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précedi ng ainasdnd conipodaaicie @l deivard dbyatbith dBifét 20 aide o suﬁmaadﬂmrerpeamnafbﬁﬁatmr&iu -
-mul-t i f i ‘leandihgouryademontinis ettie bauclesse cehisantstremesmebe il Ainsi falwinupétart sdu ssat etfodbmes t O
:one. of . t he lpbobinegt, ke Yieaniqusment, neterdic eavé sfouicolvyé, sarhatdrish g cequediarsefieattd létapd det he

first.. yarn teutijsoragedirecteinent pisansiétiragepeéaiable o tholpsgunurciesifiohpivsieustilatettspdsensdt :

10 t0:50 : uyerés P spéslinupe siifée jguire fBENte@Bt 7S e 0 70 : 30. 15 13. The process
-accor din ] qg #fecgge sshé*amve&%tm » garagtéfies en ppygued %tpwk'@anqjy P@@leémpmgmr%ﬂ
‘the s fir

.deterni ned m) °§‘% caragioiiss °Bge Vﬁ?‘@f‘%“l"ﬁﬁf‘ﬂf‘gib’"%’%'ﬂ? '25’9%
-"h| gher thanm'?r

Cextil o st acmegsﬁ" il 6@.,0% gﬁn';%e%F” W e,

--The progaessen , Characteri ze

5 S e | £ C t I ng ys rPﬂ:cQa%tsﬁﬁﬂ Ii?:he Ws Feberﬂl%atﬁpé ﬂréc@dJn{eE rc@ra%ri&%k VEGIS rdPRoil SHime second

- composant de fil un fll & plu3|eurs fitaments préorienté (fil POX).

. 6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce que I'on étend préalablement le fil préorienté 2

- . - plusieurs filaments sur un barreau, de préférence un bamreau chauffé, et qu'on le tourbilionne ensuite.
L4 7. Procédé selon la revendication 5 ou 8, caractérisé en ce que ['on effectus I'étirage préalable du fil préo-
7 rienté 4 plusieurs filaments & une température de barreau située entre 110° C et 150° C, et de préférence entre

120° Cet 140° C
. 8. Procédé selon I'une des revendications 5 & 7, caractérisée en ce que ['on étire préalablement le fil préo-
e : rienté & plusieurs filaments dans un rapport qui se situe entre 2 % et 40 %, et de préférence entre 10 % et 25
.0 45 % en dessous de la valeur & laquelle se produit une rupture du fil 2 plusieurs filaments.
o 9. Procédé selon I'une des revendications précédents, caractérisé en ce que I'on choisit comme second
~ composant de fil unfil & plusieurs filaments avec une résistance spécifique située entre 20 cN/tex et 75 cN/tex,
- et de préférence entre 30 cN/tex et 45 cN/tex ou entre 60 cN/tex et 75 cN/tex.
SR {7 X Pi'océdé selon 'une des revendications précédente, dans lequel on teint le fil ainsi fabriqué, caracté-
.. .50 riséen cequel'onaccorde I'un 2 Mautre les titres des filaments individuels dufil 2 plusieurs filaments du premier
. ‘composant de fil et le titre des filaments individuels du matériau de fil du second composant de fil de telle
" maniére que I'on utilise pour ie premier composant de fil des filaments avec un titre de filament individuel situé
" “entre 2 dtex et 5 dtex et de préférence entre 2.5 dtex et 4 dtex, et pour second composant de fil un matériau
_ - de fit avec un titre de filament individuel situé entre 0.8 dtex et 5 dtex, et de préférence entre 1 dtex et 4 dtex.
© 55 . 11.Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que I'on choisit comme second
" . composantde filunflla plusieurs filament non délustré.

: 12. Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé ence que I'on choisit un rapport de
" masse entre le premier composant de fil et le second composant de fil situé entre 90:10 et 50:50, et de préfé-

"
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25 .- and 1000 dtex, preferably of betmeen 100 dtex and 600 dtex, for the
fi. rst y‘,arn conmponent. |15. ‘The process according to Omllmmmmmﬁm
cl'a@i‘ns: characterized by 'using a yagmo sgrteed kal Wi th ead
nurber of between 16 300 and 300, preferably of betwéen®24 afd $6,*for the
First yarnrg&ggmq,ghsetmgg 16. The process according to one of the

preceding cl aﬁﬂmcéé@@&l@rﬁuﬁéde% ettibatiPhrdskd &ﬁb&p&u’“% & Jpqnglo%%héfé?trogmﬁlg pre-
tensi on tr qabrEBRposkHt bOfi dbOmNEAAGH dbTi 4t 1b Boi RocAaibRAAENE bar LBRLIMBES est supérieur de
sel’f-crossigngash %aYe prarstensits 16 9f 2926, SlHloids tholsBllidib BRMDat Vidosth&tiedant ﬁ’@é@ﬂnd
such a rmnrwndarawaraﬁnb@g eh.fﬁquememqueama; er is reduced for 20 %to 95 %
rel ated t0 t hed. Proosds gblortiundlied revbiications précEShtdR] QAFRRRs G R tlb B chsitCbingbré5
char act.er i. aniet chyipdsar® dé fivgn thdi@iais asﬂamb OrpHie dlolyahsifeé britre H TRItxRIDOORex, 6118 bréRRhce
‘Wth a speeuitrmmombxptsﬁobebmeen 10 0.1 %and 5 % preferably between 0.1 %
and 2.5: % | o¥feProtddaseldntienesiperecbndifations nisidrianted) argeadriss srbcecyualun utlisé pdurieprerise
tension 1 1 eampasant de fil @ maldrieu dafibayess nawire dedibreg siémentaires sifié entneet 69t 390 eldtie pgférence
¢l ai'ms, Cchaantie 248t P& e d by subjecting the intermngled yarn prior to w nding
.up to a therntf P’f?"ése"t"r' E'Etdﬁﬁﬂ‘tenﬂﬁa“ﬂ’stp@ﬁis’e?t% EATROIESISS preqague PN Beyme] avar i bpley r |
'C, pref eradf?e 18fi eyhilppng s up gajteme HG‘ dgﬁﬂ“wmm@ea?so‘e@g 3 ethpudep 8¢ srejsanteux-
cl-ai'm 18, a ‘?sefé?ﬁ“"’b t&‘ﬁ‘?" %d Yitg dans ypg menure;tolia qus ey diamptrepst dimpinué
%1

‘stream &} & °'”1% in to one of . the m; 18 or 19,
-ch t . F‘ég w;; ;’@
i(]:-Oa;anre;:c é:ﬁq E AT ci(? de%engi o ptdep encedeZ(;Il gﬁ}" el ?Evnesse

accor di ng tO P8)Bro deL i&hs' cedeihay, &Jris&&‘ﬁ’ Fo‘%%&lln{lgav Rf‘emm—
i ntermn pgl Jrl gl R 0
asor hi ghgfiigglxiﬁg}@agwc\m t htﬂ\;/\%rﬁch t htéteyg%n | s r avmt%@ f tr%’m t e.-BP

‘t he | "t r eat 1 Piocédd Gelon la Pedendibit@dn e, QEASBrisd &a Q6 leﬂgn bifsctué Ritdembnt thermlque dans
‘char act er i amdwbyaitsauag a f eeding .speed which is 0.1 %to 10 %

preferably 2 20 Pocsté¥plomniugéass ré\h&thatuhe18ptem;lcméthislﬂ%hehqﬁdloh sffedtua Witraltdrient
23.  The 2pr dheswigueppodantiinhig)0,0 s @ines,of dedpndérprce emdiong sefwd. ms, characterized 5
by provi di ng 2hBros4ué esleri uog ded reyendications 18 420t sarastéried ed)@tqméw chiutt laifistigbilionaénd
800 twi st s/awtraipmentdhenpie aghe tiesspaw ast 60e qusiinrieyrad la Mittss®Ataquelle o exiraif le MAlu trdh e
:process accepert tigmiage.one. of - t he -pr ecedi ng clai nms, characterized by w nding
up t he i nt er nfh r%’é s!Pwa\mvwwaWnev rasEOFipe-RN 9rauB £eniisg upe Viessy d'amenge guirst o,
g°?'°h%td§a’r‘ﬁ§’°“%°5’ez‘f’h 4 ocess_accordin

':-_and sub§‘éqL?§ ! A n our. 9
.to one of tbt]e E’E%g (’:‘f‘% %‘% %{ﬁgﬁ grsgzr "&‘v’“@%%?%%%ﬁ %ogﬂgg@ar

'=_corrponent b¥ ﬁb
3'.0n| y one: rm bf rgelox ?Jng deslévendlcatlons précédentes, caractérisé en ce que le fil tourbillonné est

boblné avec une avance situés entie 0 % et 10 %. qu’il est ensuite teint et/ou avivé.
.25. Procédé selon 'une des revendications précédentes caractérisé en ce que I'on utilise comme premier
_ composant de fil uniquement un fil & plusieurs filaments et comme second composant de fil éventuellement
- uniquement un seul fil 4 plusieurs filaments.
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