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Groupe d’injection a dispositif de suspension élastique pour le
support porte-coupe d’une machine a café du type dit « expresso ».

La présente invention se rapporte a un poste de percolation
pour une machine de préparation de café du type expresso. Selon la
particularité de ce poste de percolation, la piéce servant de support a la
coupe qui est appelée classiguement porte-coupe est montée par un
dispositif a suspension élastigue sur le bloc mécanique du groupe
d’injection de ce poste de percolation du café.

Les machines a café du type expresso comportent une ou
plusieurs coupes ou porte-filtres formant un logement pour un réceptacle
appelé passoire contenant la mouture du café et prolongées chacune
par un bec verseur simple ou double. Ces coupes présentent toutes une
extension latérale en forme de poignée.

Ces coupes ou porte-filtres sont montés en sous face sur
un ensemble mécanique dénommé groupe d’injection qui comprend un
bloc mécanique fixe dont la partie inférieure présente une cavité dans la
partie centrale du fond de laquelle émerge un diffuseur d’ou est éjectée
sur la mouture I'eau chaude sous pression. Ces coupes comportent
classiqguement deux ergots qui coopérent avec deux gorges obliques ou
hélicoidales conformées dans la surface latérale interne de la piéce
inférieure appelée porte-coupe du groupe d’injection.

Une machine peut comporter plusieurs groupes d’injection
permettant pour chacun d’entre eux, de préparer une ou deux tasses de
café a partir d’'une seule dose de mouture.

Le montage de chaque coupe sur la partie inférieure du
groupe d’injection s’effectue par un mouvement de pivotement par
exemple d'un quart de tour au cours duquel les surfaces supérieures de
la passoire et du volume de mouture se rapprochent de la face
extérieure du diffuseur et du joint qui I'entoure jusqu’a contact
d’'étanchéité entre le bord extérieur supérieur de la passoire et la face
inférieure plane de ce joint entourant le diffuseur.

La derniére partie de la course de pivotement de la coupe
détermine le serrage de la passoire contre ce joint. Cette fin de course
demande plus ou moins d’effort en fonction du niveau de remplissage de
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la passoire en mouture.

Si le degré de serrage n'influe pratiquement pas sur la
qualité du café, on rencontre l'inconvénient selon lequel, pour obtenir
I'étancheéité nécessaire, il faut procéder a un effort de serrage suffisant
qui se traduit par un mouvement de friction du bord supérieur de la
passoire sur la face inférieure extérieure du joint qui s'use et se déforme
a l'usage. Ceci de telle fagon que l'on arrive progressivement a
augmenter la course finale de pivotement du porte-filtre.

Cet allongement de la course en pivotement impose un
rattrapage de réglage pour éviter qu'en position finale les poignées de
deux porte-filtre adjacents se rapprochent au point d'interférer et de
rendre leur manipulation malaisée.

Il faut alors changer le joint et proceder a un nouveau
réglage.

Le but de la présente invention est une meilleure facilité
d'enclenchement et ceci sans forcer par un geste sécurisant qui garantit
d'emblée I'étanchéité et n'apporte aucune variation de la position finale
de la poignée tout en permettant une variabilité de la dose de cafe, c'est-
a-dire une variation en volume de la mouture.

Pour résoudre ce probléme technique le groupe d’injection
pour machine a café du type expresso selon l'invention comprend un
bloc mécanique supérieur fixe présentant une saillie centrale formant un
diffuseur d’eau chaude et sur lequel est fixée une piece amovible dite
porte-coupe dont la surface intérieure présente une cavité dans laquelle
est montée une coupe comportant une poignée de manceuvre et un
logement de réception pour une passoire contenant la mouture de café
pour la préparation du café du type expresso. Selon cette I'invention, la
passoire porte a étanchéité sur un joint entourant la saillie centrale et ce
groupe d’injection est caractérisé en ce que :

» le porte-coupe est fixé sur le bloc mécanique supérieur fixe du
groupe d’injection par un dispositif de liaison a effet élastique
apportant un débattement en écartement du porte-coupe par
rapport au bloc mécanique supérieur fixe,

* le joint d’étanchéité entourant le diffuseur porte sur la peériphérie
intérieure supérieure de la passoire en vue d'une étanchéité
glissante dynamique.
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Dés lors, tout réglage ou remplacement du joint devient
inutile car il n'est plus sollicité en friction et sa durée de vie augmente
sensiblement.

Par ailleurs, peu importe la compression de la mouture.
Tout dépassement possible en hauteur de la mouture dans une
utilisation habituelle est automatiquement absorbé.

De plus, le porte-coupe est facilement démontable du bloc
mécanique du groupe d’injection. La liaison a effet élastique du porte-
coupe reéduit I'entretien et apporte une grande facilité et un confort
certain d’utilisation pour le personnel travaillant avec la machine.

D’autres caractéristiques et avantages de [Iinvention
apparaitront dans la description qui suit, donnée a titre d’exemple et
accompagnée des dessins dans lesquels :

+ la figure 1 est une vue en perspective en éclaté du groupe
d’'injection et de I'ensemble coupe-passoire montrant les principales
caractéristiques de l'invention ;

» les figures 2 et 3 et ensuite 4 et 5 sont des vues a chaque fois
respectivement en élévation et en coupe longitudinale du poste de
percolation selon I'invention d’'une part en position haute et d’autre
part en position basse du porte-coupe correspondant a deux cas
différents de hauteur de mouture, le premier plus faible pour les
figures 2 et 3 et le second plus important pour les figures 4 et 5
montrant un débattement « d » en écartement du porte-coupe par
rapport a la sous face du bloc meécanique fixe du groupe
d’injection ;

« la figure 6 est une vue de deétail du dispositif d’assemblage
montrant la vis et son ressort d’écartement correspondant a la
partie encerclée de la figure 3 ;

« la figure 7 est une vue de deétail en coupe au niveau du joint
montrant la position du rebord de la passoire par rapport au joint
correspondant a la partie encerclée de la figure 5,

+ la figure 8 est une vue en perspective du joint et de sa garniture,

+ la figure 9 est une vue mixte en perspective et en coupe du joint
d’'étanchéité selon la ligne I1X-1X de la figure 8,

» la figure 10 est une vue en perspective éclatée de 'ensemble formeé
de la coupe, de la passoire, du joint et de la téte du diffuseur.
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La présente invention concerne de facon générale un poste
de percolation du café dans une machine de préparation du café de type
dit « expresso ».

Classiquement, un poste de percolation comprend un
groupe d’injection 1 sur lequel viennent se rapporter divers éléments et
composants amovibles pour la recharge en mouture représentant une
dose de café en poudre comme on le verra ci-aprés.

L’ensemble mécanique du groupe d’injection 1 se compose
d’'un bloc mécanique supérieur fixe 2 présentant un conduit d’injection 3
et une saillie cylindrique centrale 4 en partie centrale inférieure, par
exemple en plot, protégée par un filtre de diffusion 5 sous la forme d’'un
disque perforé formant la face de sortie de la téte 6 d’'un diffuseur 7
d’eau chaude sous pression. Le bloc mécanique supérieur fixe 2 du
groupe d’injection 1 sert de support a une piece amovible de support
appelée porte-coupe 8 qui se trouve assemblée a ce bloc mécanique
supérieur fixe 2 par des moyens de fixation qui selon linvention
présentent un effet élastique.

Sur le porte-coupe 8 vient se monter une coupe 9 ou porte-
filtre présentant une poignée de manceuvre 10 et portant une passoire
11 a rebord périphérique supérieur 12 contenant la mouture 13 du café.

La coupe 9 présente, conformés en saillie dans sa surface
latérale extérieure ou rapportés sur celle-ci, trois ergots de maintien 14,
15 et 16 coopérant avec trois gorges correspondantes 17, 18 et 19 en
rampes obliques ou hélicoidales chacune a encoche d'entrée telle que
20 conformées dans la surface latérale intérieure du porte-coupe 8 par
lesquelles la coupe 9 vient se monter sur le porte-coupe apres
péneétration de chaque ergot de maintien 14, 15 et 16 dans une encoche
d'entrée correspondante 20 suivie d'un mouvement de pivotement
jusqu’a un front droit ou oblique de butée tel que 21 marquant la fin
meécanique de chaque gorge.

Le porte-coupe 8 est un corps de forme générale annulaire
présentant un espace central libre 22 occupé par la téte 6 du diffuseur 7
lorsque le porte-coupe est monté sur le bloc mécanique supérieur fixe 2.

Le groupe d'injection 1 présente aussi en tant que
composant rapporté, un joint d’étanchéité 23 particulier placé autour de
la saillie centrale 4 formant le corps du diffuseur 7, comme le montre les
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figures 3, 5 et 10. Ce joint 23 est composite, formé d'un joint torique 24
logé dans, et maintenu par, une garniture annulaire 25 en matiere souple
mais plus dure que celle du joint comme représenté sur les figures 8 et
9. Cette garniture annulaire 25 lui sert de logement et de protection. Elle
est ouverte sur la totalité de sa face latérale interne.

Ce joint porte sur la surface latérale périphérique intérieure
supérieure de la passoire 11.

Le porte-coupe 9 est monté sur le bloc mécanique
supérieur fixe 2 du groupe d’injection 1 par I'intermédiaire d’'un moyen ou
d’'un dispositif de liaison a effet élastique, par exemple comme celui
représenté sur les figures, formé de plusieurs vis de montage par
exemple trois vis 26, 27 et 28 avec effet de ressort pour absorber les
variations de hauteur de la mouture 13. On peut ainsi tolérer des
variations de 1 a 3 grammes correspondant a celles rencontrées entre
les différentes doses dans une utilisation courante provenant de la
dispersion du moulin a café.

Comme visible sur les figures 1, 3 et 5, chaque vis de
montage 26, 27 et 28 apporte une latitude de travail ou d’adaptation par
son dispositif coulissant a effet élastique autorisant un débattement
longitudinal d’adaptation « d » aux variations possibles de hauteurs de la
mouture 13 par déplacement du porte-coupe 9.

Le mouvement de pivotement est limité par les fronts droits
ou obliques de fin de course tels que 21 marquant la limite mécanique
de chaque gorge 17, 18 et 19. Chaque front 21 constitue une butée
d’arrét pour chaque ergot de maintien 14, 15 et 16 correspondant de la
coupe 9.

On peut noter ici, qu’il n’est nullement besoin de forcer en
serrage puisque la fixation a effet élastique du porte-coupe 8 sur le bloc
mecanique supeérieur fixe 2 permet de compenser partiellement I'effort de
serrage en vue d’'obtenir I'étanchéité et que la position de fin de course
est bien délimitée par les butées de fin de gorge et ceci
indépendamment de la quantit¢ de mouture 13 présente dans la
passoire 11.

L’étanchéité est garantie par le joint composite 23 décrit ci-
dessus sur le contour extérieur duquel vient porter la zone supérieure de
la face intérieure de la paroi latérale de la passoire 11 délimitée par son
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rebord périphérique 12 lors du mouvement de pivotement de la poignée.

Comme déja indiqué, ce dispositif de joint composite 23
peut par exemple se présenter sous la forme d’une garniture annulaire
25 a surface latérale intérieure ouverte servant de logement a un joint
torique 24 comme visible sur les figures 3 et 5.

La garniture annulaire 25 est appliquée contre la surface
latérale extérieure de la téte 6 du diffuseur 7 ou se monter dans un
épaulement périphérique tel que 29 ou dans une gorge entourant celle-
Ci.

Les divers avantages liés a I'invention proviennent de la
particularité du joint composite 23 et de son montage, mais aussi du
systeme de suspension élastique par lequel est monté le porte-coupe 8
sur le bloc meécanique supérieur fixe 2 du groupe d’injection 1.

On décrira maintenant ci-apres, en référence aux figures 1,
3, 5 et 6, un exemple de réalisation d’'une liaison de montage avec effet
élastique permettant un débattement d’écartement référencé «d» du
porte-coupe 8 par rapport au bloc mécanique supérieur fixe 2 du groupe
d’injection 1. Ce debattement en écartement « d » est suffisant pour
absorber automatiqguement les écarts habituels de volume et donc de
hauteur de la monture 13 dans la passoire 11 tout en gardant
I'étanchéité nécessaire au bon fonctionnement de la production de café
du type dit « expresso ».

Le porte-coupe 8, qui est la piéce amovible de support, est
assemblé par I'intermédiaire d’au moins trois vis 26, 27 et 28 au bloc
mecanique supérieur fixe 2 du groupe d’injection 1 comme visible sur les
figures 1,3 et 5.

Sur I'extrémité de chacune de ces vis 26, 27 et 28 a été
enfilé un ressort hélicoidal tel que 30 prenant chacun appui dans le fond
d’'un logement tel que 31 prévu dans le corps du porte-coupe 8 dans
lequel pénétre chaque ressort 30 correspondant. Chaque téte de chaque
vis 26, 27 et 28 reste au niveau de la sous face du porte-coupe 8. Elles
sont, par exemple, creuses a évidement hexagonal. Les ressorts 30
procurent un débattement élastique en écartement du porte-coupe 8 par
rapport au bloc mécanique supérieur fixe 2 du groupe d’injection 1 de la
distance « d » pouvant correspondre a la différence de longueur entre un
état partiellement comprimé et un état presque totalement comprimé de
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chaque ressort 30 suite au mouvement de descente du porte-coupe 8
réalisant I'adaptation en hauteur de la mouture tout en garantissant
I'étanchéite.

Pour limiter cette distance, on introduit une butée 32, par
exemple sous la forme d’'une douille 33 montée autour de chaque ressort
d’écartement 30 et s'appuyant sur la sous face de la téte de chaque vis
26, 27 et 28. La douille 33 fait office de butée en limitant la course du
porte-coupe 8 par appui de son chant frontal contre le fond du logement
31.

Ce mouvement lié a l'effet de ressort est utilisé pour
compenser automatiquement les différences de hauteur de la monture
13. Celui-ci est limité par la butée 32 du chant frontal de la douille 33
contre le fond du logement 31.

On a créé ainsi une suspension élastique du porte-coupe 8
sur le bloc meécanique supérieur fixe 2 du groupe d’injection 1 qui
apporte une adaptation automatique aux variations de volume de la dose
de mouture tout en garantissant I'’étanchéité et en gardant une position
identique de la poignée 10.
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REVENDICATIONS

1. Groupe d'injection (1) pour machine a café du type
expresso comprenant un bloc mécanique supérieur fixe (2) présentant
une saillie centrale (4) formant un diffuseur d’eau chaude et sur lequel
est fixée une piéce amovible dite porte-coupe (8) dont la surface
intérieure présente une cavité (22) dans laquelle est montée une coupe
(9) comportant une poignée de mancsuvre (10) et un logement de
réception pour une passoire (11) contenant la mouture de café (13) pour
la préparation du café du type dit « expresso », la coupe (9) étant
montée sur le porte-coupe (8) par la coopération d'ergots dans des
gorges lors d’un mouvement de pivotement, la passoire (11) portant a
étancheéité sur un joint entourant la saillie centrale (4), caractérisé en ce
que :

» le porte-coupe (8) est fixé sur le bloc mécanique supérieur fixe (2)
du groupe d’injection (1) par un dispositif de liaison a effet élastique
apportant un débattement en écartement du porte-coupe (8) par
rapport au bloc meécanique supérieur fixe (2),

+ le joint d’étanchéité (23) entourant le diffuseur (7) vient porter sur la
périphérie intérieure supérieure de la passoire (11) réalisant ainsi
I’étanchéité lors du mouvement de pivotement de la poignée de
manceuvre (10).

2. Groupe d’injection (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le dispositif de liaison a effet élastique se
compose d’au moins trois vis (26, 27, 28) traversant le porte-coupe (8) et
étant vissées dans le bloc mécanique supérieur fixe (2) en regard et en
ce que les vis (26, 27, 28) sont pourvues chacune d'un ressort (30) se
comprimant par le mouvement de descente du porte-coupe (8).

3. Groupe d'injection (1) selon la revendication 2,
caracterisé en ce que le mouvement de descente du porte-coupe (8) est
limité par une butée (32).

4. Groupe d'injection (1) selon la revendication 3,
caracterisé en ce que la butée (32) est une douille (33) montée coaxiale
sur chaque vis (26, 27, 28) entre le ressort (30) et la téte de vis.

5. Groupe d'injection (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le joint composite (23) se présente sous la forme
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d’'une garniture annulaire (25) a surface latérale intérieure ouverte
servant de logement a un joint torique (24).



