
EP 0 358 748 B1 Beschrelbung Die Erfindung betrfflt eis Ffhrungsvorrichtung
gemass Oberbegriff des Anspruches 1. Eine Ffhrungsvorrichtung dereingangs
genannten Artist belspellsweise ausderUS-A-3 621 886 bekannt. 5   Dabel
wird eine zwelte FOhrungselists durch elnen Flachkrper gebildet, dessen
vordere Kanto die Fuhrungs- kants bildet und eine erste Fuhrungsleiste
untergrelft. Die Warenbahn !st S-f8rmig Ober die Fuhrungsleisten gefGhrit
Obwohl be! dieserFflhrungsvorrichtung ein Verschieben der Warenbahn in
belden Richtungen moglich bst, setztdiese Vorrichtung aufgrund derstamrn
FOhrungslelsten und derentsprechenden FOhrungskanten der Warenbahn elnen
erhebichen Widerstand entgegen. Insbesondere errngllcht es dies.
Ffhrungsvorrichtung 1o  nicht, sbe auf verschiedene Herstellungsarten und
Qualitaten der Warenbahn oinzustellen. Weiter sind Fuhrungsvorrichtungen
aus der AT-- 275437 und der CH-A- 562358 (entspricht der U-A-3 961 650)
bekannt, die als Kiemmstabbrelthalter ausgebldet sind. Sle welsen ale
Fflhrungaglieder eine etwa zylindrieche Ausnehmung auf, die einen Schlitz
mit ener Elnlauf- und elner Auslaufkante enthilt. in der Aus- *~
nehmung ist ein Klemmstab angeordnet, der auf elher Halft mit einem
Rechtsgewinde und auf der anderen 1C  Halfte miteinem Unksgewinde versehen
ist. Um dlesen Klemmstab 1st die Warenbahn geffhrt. Die den Klemm-
stabbreithalter veriassende Warenbahn wird milteis einer angetriebenen
Warenabzugsrolle abgezogen, wodurch in der Ausnehmung auf den Kiemmetab
ehne Kraft ausgetlbt wird, weiche den Klemmstab an dem Schlitz der
Ausnehmung festzbeht und anpreest, sodass ehne weitere Bewegung der
Warenbahn verhindert wird. Erst durch das Anschlagen sines Schussfadens an
derAnschlagkante wird die gewebte Warenbahn vor- 20  geschoben und
entlastet dadurch an einer Seite den Klemmstab, wodurch mittels der
Warenabzugsrolle die Warenbahn wieder nachgezogen werden kann. An dem
Klemmetab wird die Warenbahn aufgrund der gegen- .*         Ilufigen
Gewinde In Richtung derSelten, d.h. In die Brelte gespannt, sodass sin
Brelteneinsprung dergewebten Ware zunichst verhindert wird. Diese als
Klemmstabbrelthaltbr ausgestaltete Ffihrungsvorrichtung wirkt prak- tisch
wie sin Gesperre, welches die Warenbahn nur In elner Rkchtung durchlaufen
Mlsst und In der anderen 25 sperrt. Dabel bst es allerdings nachteilig,
dass durch die Kemmwirkung des Klemrnstabes in der Ausnehmung dieWarenbahn
einerstarken, sich auf die QualltitderWarenbahn nachteilig auswirkende
Beanspruchung aus- gesetzt wird. Femer muss der Schussfaden mit erheblicher
Kraft angeschlagen werden, urn die Warenbahn Oiber die Elnlaufkante unter
Losung des Klemmstabes In die Ausnehmung einzubringen. Die Vorrichtung !at
Im Obrigen sehr staubanfillig, da sich der Staub Im Inneren der Ausnehmung
praktisch nicht entfemen Ilsst und so  sich auf die Kiemmwirkung des
Kiemmstabes nachtsllig auswirkt. Ausserdem Ist der Kiemmstab schwer ..
.........  zuganglich. Femer ist das Ehnstellen des Kiemmstabbreithalters
echwierig. Aufgabe der Erfindung Ist es, sine Ffhrungsvorrichtung der
eingangs genannten Art so auszubilden, dass derWarenbahn an der
Erzeugerstelle elnerseits sine guts F~hrung veriehen wird und andererseits
dlese Ffh- rungsvonichtung leicht zuginglich let ein Durchiaufen der
Warenbahn in belden Richtungen ermoglicht und 3s  sich auf die Warenart und
deren Hersteilung eInfach einstellen Ilsst. Die gestellt Aufgabe wird durch
die kennzelchnenden Merkmaie des Anspruches 1 gel8st. Dadurch, dass die
FOhrungskante der zweltbn Fflhrungsvorrichtung durch elnen drehbaren
Rundstab gebildet Ist. ist der Widerstand, den die zwelte FOhrungslelste
dem Lauf der Warenbahn entgegensetzt, gerin- gerund leat sich insbesondere
leIlchbter und subtiler derWarenbahn anpassen, indem belsplelswelse die
Kett- 4o  fadenspannung varilert wird. Daneben lst diese
Fflhrungsvorrichtung in bekannter Weise lelcht zuganglich, sodass sle
einerseits sinfacher zu handhaben und andererseits einfacher zu warten bst.
So asst sich diese Ffhrungsvorrichtung einfacher elnstellen und
entstehender Staub kann problemlos entfemt, d.h. abgesaugt werden. Die
Begriffe Warenbahn und Textilmaschinen sind hier Im weitesten Sinne zu
verstehen und beinhalten 45  Warenbahnen derverechiedenstenArt
wiegetuftteWarenbahnen, gewirkt Warenbahnen und hnsbesondere gewebte
Warenbahnen aus einer Webmaschine. Vortellhafte Ausgestaitungen der
Erfindungen sind In den Anspfichen 2 bis 17 beschileben. Der Rundetab kann
gemassAnspruch 3 an Auslegem einer Ffhrungsleiste gefflhrtsein, die
belspielsweise nach Anspruch 4 oder 5 ausgestaltt sein k8nnen.
Vortellhafter Ist jedoch sine Ausbildung der FOhrungavor- 5o  richtung nach
Anspruch 2, da dann Insbesondere durch den Elnfluss der Zugepannung der
Warenbahn die 



Klemmwirkung, weiche der Rundstab an der ersten FOhrungskante auf die
Warenbahn ausObt, sehr subtil ein- gestelt werden kann. Hlsrzu Ist es
vorteihaft, wenn die Fflhrungsvorrichtung nach Anspruch 6 ausgeblldet lst,
- dann wird durch die Schrigfuhrung das Anpressen des Rundstabes an die
erste F~hrungskante unterstfitzt. EineweltereVerbesserung derFulhrung
derWarenbahn ergibtsich belelnerAusgestaltung nachAnspruch * 5   7 und
Insbesondere In einer Weiterbildung nach Anspruch 8. * -           Auch
durch sine Ausbildung der FOhrungsvorrichtung nach Anspruch 9 lest sich
diese auf die Art der Warenbahn und/oder die Art ihrer Herstellung subtiler
einstellen. Dabei ist sine Ausgestaltung der FOhnungs- vorrichtung nach
Anspruch 10 von Vorteil. 2    EP 0 358 748 B1 Eine besonders vortelihafte
Ausgestaltung der Ffihrungsvorrichtung ergibt sich durch die Ausbildung
nach Anspruch 11, da dann die Ffhrungsvorrtohtung elnerselts als
Brelthalterwirkt und andererselts die Ausrichtung derWarenbahn in
Laufrichtung verbessertwird. Letzteres wird Insbesondere durch sine
Ausgestaltung derVor- richtung nach Anspruch 12 unterst(Itzt. 6      Welter
lat es von Vorteil, wenn derRundstab gemassAnspruch 13 behetzbar ist,
wodurch derAbbau Inne- rer Spannungen des Gewebes und damit elne
Verbesserung des Krumpfverhaltens des Gewebes erm5gilcht wird. Hierzu kann
die Vorrichtung nach Anspruch 14 ausgestalttt sein. Insbesondere be!
Idelneren Rundstaben tbt aber elne Ausgestaltung nach Anspruch 15
vorzuziehen. Bel einer Welterbildung nach Anspruch 16 wird die
Wirmebehandlung mittels der Platte auch fiber eonen Tellbereich nach dem
Rundstab fortgesetzt. Welter * 10  kann es von Vortell seon, gemass
Anspruch 17 auch den Stabillslsrungsstab mit etner Helzungsvorrichtung zu
versehen. Ausffhrungsbeispiele der erfindungsgemassen Fflhrungsvorrichtung
werden nachfolgend anhand elner Zelchnung naher beschrteben, dabei zelgen:
Figur 1 esne FOhrungsvorrichtung Im Verttkalschnitt langs der Mittelebene
der Warenbahn; 15     Figur 2 eine zweite Art der Fuhrung des Rundstabes Im
Ausschnitt und im Querschnitt; Figur 3 sIne dritte Art der Ffhrung des
Rundstabes Im Ausschnltt und Im Querschnitt; und Ftgur 4 sine weitere
Ausffhrungsform zur Behekzung des Rundstabes Im i-angsschnitt durch den
Rund- stab. Die Figur I zelgt sine Fuhrungsvorrichtung 2 an elner
Erzeugerstelle, d.h. derWebstelle 4 elner nicht naher 20 dargestellten,
mehrfach bekannten Webmaschine. In der Figur 1 erkennt man die Kettliden 6,
die mittels elner nicht dargesteliten Fachbildevorrichtung so gefuihrt
sind, dass sin offones Webfach 8 gebildet Ist, durch das ein Schussfaden 10
singetragen und mittets sines Webblattes 12 an alner Anschlagkante 14 der
gewebten Warenbahn 16 angeschlagen wird. Auf der rechten Sette der
FOhrungsvorrichtung 2 wtrd die Warenbahn 16 mitteis ainer nIcht naher
dargestelbten Warenabzugsrolle abgezogen. 25      Die Fflhrungsvorrichtung
2 enthAlt elnen Trager 18, der an seiner der Webstelle 4 zugewandten Selte
sine Fuhrungsleste 20 tragt, auf deren Oberseite dleWarenbahn 16 auflegt.
Diese erste Fuhnungsleltst besitzt sine In Laufrichtung 22 der Warenbahn 16
welsende Fahrungskante 24, Ober die die Warenbahn In sine darunter-
llegende nutenartige Ausnehmung 26 gefiihrt Ist. Htezu dient sine zwelte
Flbrungalelste 28 mit alner Ffh- rungskante 30, die die Warenbahn 16 in die
Ausnehmung 26 elnffhrt, sodass die Warenbahn wenigstens 3o angenahert
S-ftrmig geffihrt Ist. Nach der zwelten FKhrungskante 30, die als Rundstab
32 ausgebildet bst, lauft die Warenbahn 16 iiber alnen Stabilislerungastab
34, der am Trager 18 drehbar angeordnet et, welter zur bereits oben
erwahnten, nicht dargestellten Warenabzugsrolle. Dio zweit FOhrungsleiste
28 enthilt elnen parallel zum Trfiger 18 verlaufenden Balken 36, der an
Schragg- ffhrungen 38 des Tragers 18 gegen die nutenartige Ausnehmung 26
zustellbar geffhrt Ist und mittels ainer 35  Stellschraube 40 arretierbar
tat. Auf dies. Weise tat die zwelte FGhrungslelsmt 28 unter elnem splizen
Winkel a gegen die Ebene E geneigt geflOhrt, welche durch die Warenbahn 16
nach der Erzeugerstelle, d.h. der Web- stalle 4 gegeben at. Durch die
VerschlebbarkeUt der zwetten FKhrungslelste 28 lat die Ueberlappungstiefe X



der Fiihrungskante 30 bzw. des Rundstabes 32 bezfgitch derersten
Ffrhungslelste 20 mit der Ffhrungskantb 24 einstellbar. 40      Der
Rundatab 32 lst lose derart angeordnet, dies er sich unter dem Einfluss
derZugspannung der Waren- bahn 16 einerss Dber die Warenbahn 16 an der
Ffhrungskante 24 der ersten Fflhrungslestst 20 und ande- rerselts an elner
StimflAche42 sines Flhrungsgiledes 44dsrzweiten FOhrungsleste 28 abst(Itzt.
Die Halterung des Rundstabes 32 wtrd dadurch unterstOWzt, dasa der
Stabilislerungastab 34, dervorzugswebe In Laufrichtung 22 der Warenbahn 16
angetrieben Ist, dlese unter elnem spitzen Winkel j zur Ebene E der
Warenbahn ffhrt. 45 Je nach Groase der Zugspannung der Warenbahn, wird der
Rundstab 32 mehr oder weniger stark gegen die ersat F1ihrungskante 24 und
die Stimflaohe 42 gepresst. Insbesondere durch die Pressung gegen die erste
Ffhrungskante 24 ergibt sich sine Klemmung derWarenbahn zwIschen dem
Rundstab 32 und der ersten Frlh- --         rungskante 24. Die ersbt
Ffhrungskante 24 und/oder der Rundstab 32 sind beidselts der Mittelebene
mit entgagengesetzt so geneigten F1lhrungskerben versehen, derart, dass die
Warenbahn beldselts der Mittelebene nach aussen gespannt wird. Beim
Rundstab 32 warden die nioht naher dargestellten Fuhrungskerben durch sin
Rechts- bzw. LmUnksgewinde gebiidet. Vortellhafter Weise bst much der
Stabilslerungsstab 34 mit beldseits der Mittelebene entgogengesetzt
verlaufenden Gewinden versehen, derart, dass die Warenbahn beldseits der
Mlttelebene nach aussen gespannt wird. *.~~  '65      Der Rundstab 32 lt
beheizbar. Hierzu bestoht das FKhrungsgiled 44 aus wArmebeltendem Werkstoff
und steht Ober esne ebenfalls warmeleltende Platte 46 mIt einem Heizelement
48 In Verbindung, welches In elnem *      -  Isolerk~rper 50 angeordnet
ist, der mittels Schrauben 52 Im Balken 36 befestigt Ist. Vom Heizelement
48 wird die Warme Dber die Platte 46 an das Ffhrungaglied 44 und Ober die
Stimflache 42 an den Rundstab welter- 3    EP 0 358 748 B1 gegeben. Die
Platte 46 erstreckt sich Oberdies in Laufrichtung 22 Ober die Warenbahn 16,
sodass auch nach dem Rundstab durch die Platte 46 sine Wfimmebehandlung und
damit eine thermische Fixierung der breitge- haltenen Warenbahn erfolgt.
Zur thermichen Fixierung der Warenbahn kann auch der Stabilislerungsstab 34
beltragen, der zu dilesem 5   Zweck mit elner Heizvorrichtung 54 aus
Heizelementen 56 versehen let. Anstelle derfreien Anordnung des Rundstabes
32 gemfess dem Ausffhrungsbeispiel der Figur I kann des Fdhrungsglied 44a
auch mit Ober die LiAnge des Rundstabes verteilten Auslegern versehen sein,
die beispiels- welse gemass Figur 2 als gabelartige Ausleger 58 oder gemass
Figur 3 als hakenformige Ausleger 60 ausge- staltet sein kOnnen. Diese
Ausleger 58, 60 grelfen In umlaufende Nuten 62 der Rundstabe 32a eh. Trotz
der 10  Fulhrung an den Auslegem 58,60 kann des Spiel so gross bemessen
sein, dass durch den Zug derWarenbahn eine gewOnschte Kiemmung zwischen dem
Rundstab 32a und der ersten Ffihrungskante 24 errelchbar Ist. Anstelle der
In Figur I gazeigton indirekten Beheizung des Rundstabes 32 kann dieser
gemass dem Aus- fuhrungsbelspiel der Flgur 4 auch direkt mit elnem Heizstab
64 versehen sein, der beisplelawelse koaxial an- geordnet Ist. An belden
Enden des Rundstabee 32b vorstehende Kontaktstifte 66 des Heizetabes 64
wirken 15 mit entsprechenden Kontaktelementen 68 an der
Fflhrungsvorrichtung 2 zusammen, sodass selbst be! ehner Verschiebung des
Rundstabes 32b quer zu seiner Achee ei elektrischer Kontakt sichergesteilt
ist. 20 25 30 35 40 45. *      ~~~50 4 
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Kontaktelemente 20 PatentansprOche 25      1. Ffhrungsvorrichtung fOr sine
Warenbahn an elner Erzeugerstelle elner Toxtilmaschine, vorzugswelse
elnerWebmaschine, mit elnerder Erzeugerstlle (4) nachgeordneitn ersten
Ffhrungslelste (20) miteiner FOh- tungskante (24) und mit elner der ersten
Frlhrungslebbto (20) nachgeordnetin zweiten F1ihrungsiolits (28) mit eher
Fuhrungskante (30), wobel die Ffhrungslelston (20, 28) jewells Ober die
ganze Brelte der Warenbahn (16) relchen und einanderderart Oberlappen, dass
die Warenbahn (18) wenigstens annfihemd S-ffmilg geffhrt 30  bst, dadurch
gekennzolchnet, dass die Ffhrungskante (30) der zweiten FOhrungslelste (28)
durch elnen dreh- baren Rundstab (32, 32a, 32b) gebiidet ist. 2.
Ffhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dais der
Rundstab (32, 32a, 32b) lose derart angeordnet lit, dass or sich unter dem
Einfluss der Zugspannung der Warenbahn (18) einerselts Ober dieWarenbahn
(16) an derersten FIhrungskante (24) und andererseltsan derStirnfliche (42)
elnes Ffhrungs- i s   gliedes der zweiten FOhrungsielsbt (28) abstfikt. 3.
Ffhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnot, dais an der
zwelton Ffhrungslelste (28) Ober deren Lango verteilte Ausleger (58, 60)
angeordnet sind, dlie in umlaufende Nuten (62) am Rundstab (32a)
eingreifen. 4. FfIhrungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzelchnet, dass die Auslieger (60) hakenformig 40  ausgibildet sind.
5. FKhrungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet, dais die
Ausleger (58) gabelartig aus- gebildet sind. 6. FOhrungsvorrichtung nach
elnem der AnsprOche I bi 5, dadurch gekennzelochnet, dass die Warenbahn
(16) an der Auslaufselt des Rundstabes (32, 32a, 32b) untir elnem spitzen
Winkel (P) gegen die Ebene (E) 4s  giffihrt ist, welche durch die Warenbahn
(16) nach der Erzeugerstelle (4) gegeben lIt. 7. Ffhrungsvorrichtung nach
ehnem der AnsprOche I bis 8, dadurch gekennzeichnot, dais die Warenbahn
(16) nach dem Rundstab (32, 32a, 32b) Ober amen Stabillsierungestab (34)
gefhrt ist, der vorzugsweise antrelbbar lIt. -             8.
Ffhrungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet, dass der
Stabilislerungsatab (34) in co Lautrichtung (22) der Warenbahn (16)
antreibbar lit, wobei die Antriebsgeschwindigkelt vorzugswelbe grosser ais
die Laufgeschwindigkoit der Warenbahn (16) lt. 9. Fahrungavorrichtung nach
elnem der AnsprOche I bis 8, dadurch gekennzelchnet, dass die Ueberiap-
pungstiefe (x) der Ffhrungslelstbn (20, 28) olnsitllbar lIt. 10.
Ffhrungsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekonnzelchnet, dass die
zwelit Fuhningslelstb (28) 55  an elner Schrigffhrung (38) verstollbar
angeordnet it, deren Nelgung elinen spizen Winkel (c) mit der Ebene (E)
bildet, die durch dlie Warenbahn (16) nach der Erzeugerstille (4) gegeben
bt. -   11. Fhrungsvorrchtung nacheinem derAnsprfiche 1 bis 10, dadurch
gekennzelchnet, dais die erste F~h- rungskante (24) undloder der Rundstab
(32,32a, 32b) mit beldseits der Mittoiebene ontgegengesetztgeneigtin 6
EP 0 358 748 B1 7F0hrungskerben versehen sind/ist, derart, dass die
Warenbahn (16) beidseits der Mittelebene nach aussen 



gespannt wird. 12. Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stabilisierungastab (34) mit beidselts der
Mittelebene entgegengesetzt verlaufenden Gewinden versehen 1st, derart,
dass die Warenbahn -7- - ;- - e   (16) beidseits der Mittelebene nach
aussen gespannt wird. 13. FKhrungsvorrichtung nach einem derAnspruche 1 bis
12, dadurch gekennzelchnet, dass der Rundstab (32, 32a, 32b) beheizbar ist.
14. Fuhrungsvonrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rundstab (32b) mit einem elektrischen Heizstab (64) versehen bst. 10
15. Frahrungsvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rundstab (32) an einer Stimflaehe (42) elnes Fflhrungsgliedes (44) ansteht,
welches aus elnem wArmeleitenden Werkistoff besteht und mit einem
Heizelement (48) an der Ffhrungsleiste (28) verbunden ist. 18.
Fflhrungsvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fuhrungsglied 44 mit einer * ~"-'~   der Warenbahn (16) zugewandten und In
deren Laufrichtung (22) weisenden Platte (46) versehen Ist, welche : 5  auf
der der Warenbahn (16) abgewandten Selte mit dem Heizelement (48) verbunden
ist. 17. FGhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass
der Stabilisierungsstab (34) mit einer Heizvorrichtung (54) vesehen ist. 2o
Claims 1. A guide device for a goods web at a production point of a textile
machine, preferably of a weaving machine, with a first guide strip (20)
arranged subsequently to the production point (4) and having a guide edge
(24) and with a second guide strip (28) arranged subsequently to the first
guide strip (20) and having a guide 25  edge (30), In which respect the
guide strips (20, 28) extend respectively over the entire width of the
goods web (16) and overlap one another in such a way that the goods web
(16) i8 guided in an at least approxmately S- shaped manner, characterised
in that the guide edge (30) of the second guide strip (28) is formed by a
rotatable round bar (32, 32a, 32b). 2.Aguide device according to claim 1,
characterised in thatthe round bar (32, 32a, 32b) Is arranged loosely 30
in such a way that under the Influenceoof the tensile stress of the goods
web (16) it is supported on the one hand by way of the goods web (16)
against the first guide edge (24) and on the other hand against the end
face (42) of a guide member of the second guide strip (28). 3. A guide
device according to claim 1, characterised in that arranged on the second
guide strip (28) are bracket arms (58, 60) which are distributed over the
length thereof and which engage into encircling grooves 35  (62) on the
round bar (32a). 4. A guide device according to claim 3, characterised in
that the bracket anms (60) are hook-shaped in design. 5. A guide device
according to claim 3, characterised In that the bracket arms (58) are
fork-like in design. 6. A guide device according to one of claims 1 to 5,
characterised In that the goods web (16) is guided on 40  the run-out side
of the round bar (32, 32a, 32b) at an acute angle (A3) against the plane
(E) which Is afforded by the goods web (16) after the production point (4).
7. A guide device according to one of claims I to 6, characterised in that
the goods web (16) is conducted, after the round bar (32, 32a, 32b), over a
stabillsation bar (34), which is preferably drivable. 8. A guide according
to claim 7, characterlsed In that the stabilisation bar (34) is drivable in
the direction 46  of travel (22) of the goods web (16), in which respect
the driving speed Is preferably greater than the speed of travel of the
goods web (16). 9. A guide device according to one of claims 1 to 8,
characterised in that the depth of overap (x) of the guide strips (20, 28)
Is adjustable. ..  ably1 0. A guide device according to claim 9,
characterised In thatthe second guidestrip (28) Is arranged adjust- so
ably on a sloping guide (38), the Indination of which forms an acute angle
(a) with the plane (E) which is afforded by the goods web (16) after the
production point (4). 11. A guide device according to one of claims I to
10, characterised In that the first guide edge (24) and/or the round bar
(32, 32a, 32b) arelis provided with guide notches inclined oppositely on
both sides of the central plane, In such a way that the goods web (16) Is
tensioned outwardly on both sides of the central plane. 



56      12. A guide device according to claim 7, characterised in that the
stabillsation bar (34) Is provided with - : -- .-.--   threads extending
oppositely on both sides of the central plane, In such a way that the goods
web (16) Is tn- - sioned outwardly on both sides of the cental plane. 13. A
guide device according to one of claims I to 12, characterised in that the
round bar (32, 32a, 32b) 7    EP 0 358 748 B1 Fuhrungskerben versehen
sind/ist, derart, dass die Warenbahn (16) beidseits der Mittelebene nach
aussen gespannt wird. 12. Ffhrungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dasm der Stabilisierungestab {34) mit beidseits der
Mittelebene entgegengesetzt verlaufenden Gewinden versehen Ist, derart,
dass die Warenbahn 5   (16) beidseits der Mittelebene nach aussen gespannt
wird. 13. Fiihrungsvorrichtung nach einem derAnspriche I bls 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rundstab (32, 32a, 32b) beheizbar ist. 14.
Ffhrungsvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rundstab (32b) mit einem elektrischen Heizstab (84) versehen ist. 10
15. Fihrungsvonrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rundstab (32) an einer Stimfilache (42) elnes FKhrungsgliedes (44) ansteht,
welches aus einem wirmeleitenden Werkstoff besteht und mit elnem
Heizelement (48) an der Ffhrungsleiste (28) verbunden ist. 16.
Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ffhrungsglied 44 mit einer der Warenbahn (16) zugewandten und in deren
Laufrichtung (22) weisenden Platte (46) versehen ist, welche 1s auf der der
Warenbahn (16) abgewandten Selte mit dem Heizelement (48) verbunden ist.
17. Fflhrungsvorrichtung nach-Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stabilisierungsstab (34) mit einer Heizvorrichtung (54) vesehen et. 20
Claims 1. A guide device for a goods web at a production point of a textile
machine, preferably of a weaving machine, with a first guide strip (20)
arranged subsequently to the production point (4) and having a guide edge
(24) and with a second guide strip (28) arranged subsequently to the first
guide strip (20) and having a guide 25  edge (30), in which respect the
guide strips (20, 28) extend respectively over the entire width of the
goods web (16) and overlap one another in such a way that the goods web
(16) is guided in an at least approxmately S- shaped manner, characterised
in that the guide edge (30) of the second guide strip (28) is formed by a
rotatable round bar (32, 32a, 32b). 2. A guide device according to claim 1,
characterised in that the round bar (32, 32a, 32b) Is arranged loosely 30
in such a way that under the influence of the tensile stress of the goods
web (16) it is supported on the one hand by way of the goods web (16)
against the first guide edge (24) and on the other hand against the end
face (42) of a guide member of the second guide strip (28). 3. A guide
device according to claim 1, characterised in that arranged on the second
guide strip (28) are bracket arms (58, 60) which are distributed over the
length thereof and which engage into encircling grooves 35  (62) on the
round bar (32a). 4. A guide device according to claim 3, characterised in
that the bracket arms (60) are hook-shaped in design. 5. A guide device
according to claim 3, characterised in that the bracket arms (58) are
fork-like in design. 6. A guide device according to one of claims 1 to 5,
characterised in that the goods web (16) is guided on 40  the run-out side
of the round bar (32, 32a, 32b) at an acute angle [err] against the plane
(E) which is afforded by the goods web (16) after the production point (4).
7. A guide device according to one of claims 1 to 6, characterised in that
the goods web (16) is conducted, after the round bar (32, 32a, 32b), over a
stabilisation bar (34), which is preferably drivable. 8. A guide according
to claim 7, characterised In that the stabilisation bar (34) Is drivable in
the direction 



45  of travel (22) of the goods web (16), in which respect the driving
speed Is preferably greater than the speed of travel of the goods web (16).
9. A guide device according to one of claims 1 to 8, characterised in that
the depth of overlap (x) of the guide strips (20, 28) is adjustable. 10. A
guide device according to claim 9, characterised in that the second guide
strip (28) is arranged adjust- so ably on a sloping guide (38), the
Inclination of which forms an acute angle (a) with the plane (E) which is
afforded by the goods web (16) after the production point (4). 11. A guide
device according to one of claims 1 to 10, characterised in that the first
guide edge (24) and/or the round bar (32, 32a, 32b) are/is provided with
guide notches inclined oppositely on both sides of the central plane, in
such a way that the goods web (16) is tensioned outwardly on both sides of
the central plane. 55      12. A guide device according to claim 7,
characterised in that the stabilisation bar (34) is provided with threads
extending oppositely on both sides of the central plane, in such a way that
the goods web (16) is ten- sloned outwardly on both sides of the cental
plane. 13. A guide device according to one of claims 1 to 12, characterised
in that the round bar (32, 32a, 32b) 7    EP 0 358 748 B1 Is heatable. 14.
Aguide device according to claim 13, characterised in thatthe round
bar(32b) Is provided with an elec- trical heating rod (64). 15. A guide
device according to claim 13, characterised in that the round bar (32)
stands on an end face 5   (42) of aguide member (44), which consistsof a
heat-conducting material and is connected to a heating element (48) on the
guide strip (28). 16. A guide device according to claim 15, characterised
in that the guide member (44) is provided with a plate (46) which faces the
goods web (16) and which points in the direction of travel (22) thereof and
which Is connected, on the side remote from the goods web (16), to the
heating element (48). 10     17. Aguide device according to dalm 1,
characterised In thatthe stabilisation (34) is provided with a heating
device (54). ; Revendicatlons 15 1. Gulde-etoffe pour une bande de prodult
A un point de production d'une machine textile et de pr6ference d'un metier
A tisser, avec un premier barreau de guldage (20) dispos6 apres le point de
fabrication (4) avec un bord de guldage (24) et avec un deuxibme barreau de
guldage (28) dispos6 apres le premier barreau de guidage (20) avec un bord
de guldage (30), tandis qua lea barreaux de guidage (20, 28) s'etendent sur
toutb 20  la largeur de la bande de produit (18) et se recouvrent l'un
l'autre de facon A ce qua la bande de produit (16) soft guldee, au moIns
approximativement, suivant un trajet en Sn, caracteris6 en co qua le bord
de guldage (30) du deuxibme barreau de guldage (28) est constitue par une
barre ronde rotative (32, 32a, 32b). 2. Gulde-etoffe salon la revendication
1, caracterise en ce qua la barre ronde (32, 32a, 32b) est mont6e de
maniere libre de facon A appuyer, sous 1'offat de la contraintb de traction
de la bande de produit (16), d'une 2C  part par la bands de produit (16)
sur le premier bord de guldage (24) et d'autre part sur la face frontale
(42) d'un element de guidage du deuxilme barreau de guldage (28). 3.
Guide-etoffe salon la revendlcation 1, caracterise en ce qua, sur Is
deuxieme barreau de guidage (28), sont dispos6es des consoles (58, 60)
r6parties sur la longueur de celul-ci et qui s'engagent dans une rainure
pbriph6rique (62) de la barre ronde (32a). 30     4. Guide-btoffe salon la
revendication 3, caracteris6 en ce qua les consoles (58) sont an forma de
fourches. 5. Gulde-btoffe salon la revendication 3, caractbrisb an co qua
les consoles (58) sont en forms de crochets. 6. Guide-btoffe salon l'une
des revendications 1 A 5, caractbrise en ce qua la bands de prodult (16)
eat 



guld6e du cote de sortie de la barre ronde (32, 32a, 32b) sous un angle
aigu (0) par rapport au plan IE forme par la bande de produit (18) apres le
point de fabrication (4). 3s      7. Guide-6toffe salon i'une des
revendications I A 6, caractbrise en ce qua la bande de prodult (16) est
guldee, apres Ia barre ronde (32, 32a, 32b) sur una barre de stabillsation
(34) qul pout etre entratnes de pr6- f6rence. 8. Gulde-6toffe salon la
revendication 7, caractbris6 en ce qua la barre de stabillsatlon (34) pout
Otre entrat- nbe dane la direction d'avancement (22) de ia bands de produit
(16) tandis qua la vitesse d'entratnement est 40  de pr6fbrence sup6rieure
a la vitesse de passage de la bands de prodult (16). 9. Guide-etoffe salon
lune des revendications I A 8, caract&rise en ce que la profondeur de
recouvroment -X des barreaux de guidage (20, 28) pout etre r6glse. 10.
Guide-btoffe salon la revendication 9, caractbris6 en ce qua le deuxilme
barreau de guidage (28) eat disposb avoc possibilitA de rbglage sur un
guide oblique (38) dont l'angle forms un angle algu (a) avec le plan 45 OEN
d6termln6 par la bands de prodult (18) apres le point de fabrication (4).
11. Guide-btoffe salon l'une des revendicatlons 1 a 10, caracterisb en ce
qua le premier bord de guldage (24) etlou la barre ronde (32,32a, 32b)
est(sont) pourvu(s) d'encoches de guldage inclinles les unes A I'opposb des
autres de part et d'autre du plan mbdian, de facon A ce qua la bands de
produit (16) solt tendue vers l'ext6- riour de part et d'autre du plan
mbdian. co      12. Gulde-etoffe salon la revendicatbon 7, caractbris6 en
ce qua la barre de stabillsation (34) est pourvue de filetages disposbs en
sons oppos6 de part etd'autre du plan median, de fagon A ce que la bande de
prodult (16) soft tendue vers i'extbrieur de part et d'autre du plan
mbdian. 13. Gulde-6toffe solon l'une des revendications I a 12, caracteris6
en ce quo la barre ronde (32, 32a, 32b) pout etre chauff6e. u5      14.
Guide-btoffe salon la revendlcation 13, caractbris6 en ce quo la barre
rondo (32b) est pourvue d'un barreau chauffant electrique (88). 15.
Guide-etoffe salon la revendlcation 13, caract6ris6 en ce qua la barre
rondo (32) apppule sur une sur- face frontale (42) d'un 6l6ment de guidage
qul eat constitu6 d'un matbriau conducteur de la chaleur et qul eat 8
connect6 A un 6l6ment chauffant (48) du barreau de guldage (28). 16.
Guide-etoffe solon Ia revendication 15, caract6rbe6 en co que l'6lement de
guidage (44) est pourvu d'une plaque (46) toumbe vers la bands de produit
(16) et orlentee dans la direction d'avancement (22) de cel- le-cil, cette
plaque etant connectee, sur son cote oppos6 A la bands de produit (16), a
l'element chauffant (48). s      17. Guide-etoffe solon la revendication 1,
caracteris6 en ce quo la barre de stabilisation (38) est pourvue d'un
dispositif de chauffage (54). 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 9    


