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(11, 12, 13, 14) bddresatingdie watenimpetyiousiiisuiblg lizes §i@hib the necaild cavitland i n response to
expansi on of t hdb)i diagupromopid diesy (Y. wits water pa (evgl5ick Bt BPawion Af ffiguipe] on freezing
agsenmbl y as cl aisHesteniigly 8isdiefin®: wher ei n each of the resilient fixing neans
conprised?a nut ¢ fl?f'"%ﬁﬂmkﬁﬂlt‘tp"('tﬂ he taasalyisyjaty ag%’ﬁh% % hr ough t he

cempl enent ary fl( §'g (g, mopid AstpmMiE ﬁéfe%t"t“gleé“éfg‘fm%'h adipft f'FF(j'”@ phine wapripty 38 isg
bet ween t he nut and/ or boIt 11) ?nd t he conpl enentary flanges (3, 4).
5: 10. Use of af %fﬂﬂ g" 'géc% é‘"%(}ah 2%y one of the preceding
Ckai ns |n a met mf%'Pg ff?@ R FBPEs i ncl uding the steps of :- (a)
| 6cating 'th ervious flexible liner (18) in the nould cavity; (b)
f#lling theszram\é/ﬁ‘t ﬁ%’%'%r (18) with water to a | evel such that expansion of

the ice on fr ATOIN bdn@idshuctdrdn! ¢ t he liner; 10 (c) closing the
open top with t é m@ﬁmm& ‘ib)n&l e GRhon fhnokdiicBitedze moUI d
agsenbly ,pn a r(.ﬁ%eﬂﬂas%é%dﬁn@ﬁlﬁ@ia&n tiBkitidn Eefrhau E:é?z%!); M), e éel?rﬁln}{\@érﬁées'ﬁbhﬁ)auﬁ@
|@e\sﬁul pture; (RJeph®fPVi Ng the moul d rrenbers (1,2 fromthe l'i ner (18),

agd (f) removi ngj Qﬁbn{ R Aisch liSierbAd@MDeB@! (288 nACHnPIEY Bben IMeRAERIBL 2B HIRKdumBE
1; Form far di e vEesnpdssg weRBn nsskul pturen mt (i) konpl ernentaren
Fornteilen (1, 2) dadiich @kérarbiciitNd4nl &g earmkieohérspidringU (V6 &) leRdbh ETwilen? Qer  Skulptur
(EI) el nes Wassresehenist h asrs tgemirmbdueonbdng @ rddesigian eid i vdiseBentenS)eilentior Silapitar
| Aner en' des HaohehrenelaBchadigEpraldndingén geheride Lockungem{ibhergasebahsindsol | er enden
Deckel (25), mt dem das oben offene Ende des Hohlrauns verschl ossen werden
kann, dadur &h ek omhzwsgiaet, beidiaBdie ikerepldnieatiren Fotmeile S OP)i ags gingm MaBial anit radgesn
Teil en der SkuWgmgkitidtigkeit hergpstelj@iodshen i st, um dort den War medur chgang zu
réduzi eréh, und an vorstehenden Teil en der Skul ptur nmehrere durch die
F'orrrwandung%n ﬁéﬁéﬁ%’*ﬂ%ﬂéﬁ'ﬂlﬁ g&fl ger 5ydey gleg deraptementiyandFonpteiler(y2n Mt kAMPRMSPAIGE h
1; bei der di 130850 Brfe M- PR SIdovepedis ED"(‘tf"eZ(Y 2hdpechciefpstigunasmitel (&P, 19411.12,13.14),
ni edri ger War W@l"’f‘”ﬁ‘?%f’ﬁﬁ(’éﬁ flanglie (eAnagp pehaitsn yigrden,isshar %?Werﬁ%i’i’a‘ﬁﬁ‘m uch 1,

bei der jedes enentaren Fornteile (1,2) mt ko Ierrenta}
Fl h ﬁs rr(n/ g gﬁig v rihﬂfaehe\‘nﬂ?ﬁ pspmc% bgd#h{i@ olffgne ofer W H hraums mit einem
Be;;i 22? i Sungsm et iheiZStlgerltzf’J Be%l‘itzé‘"%l‘?"\ﬁﬁ"r?f’gﬁg'lﬂ@"d': lapsehell (&2 der

i h Anl age gehal°fmaHs duﬂ%h ar ane| nander angebracht si nd. ss 4. Form
nach ei nem yorhier gel gr%rhe Hl‘? c% b‘%?‘§ fft%ﬂr?au% ‘?Ju Q%n tens
|'|DhLL/dun‘§o mt LD :%Q lf‘ri r}sl tfeM%gsg rﬁaﬁg eloq on r
el nem ent spr echgRdeen t@m&& Oidoei 96 ARSI FEHBQR pe '2‘?9 es
Form nach ei neghitein BoRihEY BRAGH @m c@h&nah@be e,n: .Inf%.leFQfmv@. gk

(18) langs wenjegubensden/ 40 eines Te| | s ihres Unfangs zur leichteren
Ent fornung der Formauskl ei dung (18) von der Eisskul ptur einen geschlitzten
Bereich (195 adimveiaat sinak e vdilhegeBsiRibh ARShetichal P pér—tie rFoHﬁhpﬂdbtd(Jé?dJ(ﬂﬂ.)ausdelSem
ge- schlit zt emaBegueimitesnatug obstdht. Nkl emmen zwi schen den anl i egenden
Fornteilen (1,2) in Dichtungseingriff gehalten werden. 46 6. Form nach
ei nem der vor tremyedwb fdemuchids pei idet@ichire der drermadskisiding fraludik z@iickenmigoefde®) Tedansder
el nem Nat ur gurfkulbtart entspechen. ia dasbatoxmiterial §ngekapsaite rneizoNRY FrIeherESchiumstoff @wae"
Fl achen eher Féphaersitiesiethgerg spekfjche Waemealy dpsikatprmatgjiaiiden Tei | en der

8. Form nach einem der Anspriiche 5 bis 7, bei der die Befestigungsmittel starre Befestigungsmittel - -
(8,9,10) im geschiitzten Bereich und federnde Befestigungsmittel (11,12, 13,14) an anderer Stelle
umfat, wobei die federnden Befestigungsmittel (11,12,13,14) derart sind, da8 die Form sich entspre-

55 chend der Ausdehnung des Eises beim Gefrieren ausdehnen kann.

9. Form nach Anspruch 8, bei der jedes federnde Befestigungsmittel eine Mutter (14) und einen durch die
komplementéren Flansche (3,4) hindurchgehenden Bolzen (11) umfaBt und zwischen der Mutter (14)
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Kul ptur ent sprechen, in das Lat exrrateri aI e| ngekapsel te Ei nsat ze 24 aus

i lem’Schalmst of £ auf wei - 50 sen, d&gré Jnger ﬂiﬂﬂ'ﬁ"m lll" mlmre
|'s das Latexmaterial hat. 8. Form nach e| nem Anspr. b

er die Befestigungsmittel starre Befestigungsmttel (8, 9, 1d) i'm"

eschlitzten Berei ghudded dée dRe0¢ 1BehE St GmpBvibntiter| Fidndched 43, 4)1\36nib§t)snsa§lne Feder (12)
nderer Stelle unfagfeoravstiaei di e federnden Befestigungsmittel (11,12,13, 14)
erarti sind, daB die Formsich entspre- 55 chend der Ausdehnung des

| S§s, beim Gefri . ¥BrwahtRBE SN FoltEdth efflem bar vothagetiendenspispridhe Bei direin \befthrgreie Berstel-
.edernde Bef est i gumgg want Bisskulpgirere bdildbimedan (14) und ei nen durch die

onpl ement.aren Fl ans@hde ¢asehindnicigksige.Tigatie rdkividBgl (18 im detnlFformhohigiitn anevdhet,

wi schen der Mitter (bldiy FatmauskiBiBung (85 8is G8EneBilsolichell Nivkan mitdWVasBu It dad(dlel Jusdahdung des
en konpl enent ar en FEisasdeime@effedndle Avskieidyny amweseitighedaugllifit. (12) angeor dnet

st. 10. Verwendung #s) dpepoffdhg Overtedl ofit deinriermisgiirisoljeserisien Bedhel bk versthiioBt Uche bei

i nem Verfahren zur tegigtRerm ingeiner gefriergpdgn \}ngeEif‘gsﬂiﬁiieﬁtm @ps Cpldprer|def Wassers gy einer
i e wasser undur chf i sEifgydptufaudryiden Auskl ei dun? (18) in dem Fornmhohl raum
nordnet, (b) die Fof QJE‘K'I"@I'%IGR%"%‘PB’)AUBW'%"“E% 18) 9EPMs¥9chen Ni veau nit

sser ftllt, daB di @ dRAvgEeidng g Shros den BsuipbEiepetstf 1 j er en di e Auskl ei dung

m wesent | i chen ausfilllt, (c) das offene Cherteil mt dem t her ni sch

sol i erenden Be F“T"f@'?"%/erschl | eI 3t, 10 (d) die Formin ei ner
efrierenden U blle/ as Gefrl ererenan@\g Vassers zu

ur lrer de t e mo % co ntaires (1
i sskul pt ur. zu osa eﬁdE% a 60§V9 lfre:x I.?ﬂ revéte e maﬂere,
ntfernt, und (f) }M& Zj\aﬁj laVsoHac eJe I P \ﬁi \?é cle en_matiére
evendi cat i ong, 1. e 5 A gt o qsl@&st prév
ekents de moui e GANRLARE m,.aa%su O e e I L A s e
uverte a sa parti GusiiRGa] Ghefewtdl yié YaRlEE barotins 119/ SalE 10 b0l LE Hhlb Eaconts

nper neabl e r ecouVvLgiYaribSprtibehates i scaipt&@Vvi t 6 de nmoul age, un couvercle
. 25) en matiere 20 . i solante et adapt6 pour fermer |la partie supérieure

uverte de | asCayi Miule, GBHAR VeniBatio 1 Cdrabisriss|en@Blqup 18 \SIEmMRE db SRkid tcb@Pémentaire (1, 2)
 herm que (16) dansont @siisgdahs G rfdtiere layHBund Eaididcdmautti tHefnigfel N de reduire le
apport de transm ssion de chaleur et une pluralite de perforations (15) a
ravers | es par i s Mdge,ssion 2 revendivationt 1¢ SaratéXsépar dei ggs cipae ddrenatin@Bmedaited1, 2) du moule
cul pture. 25 2. Méstn®, unsekdrompiEnteatientd] akesdits SEmenta Smot ontdsed'@n ntpid@UaENOvible par
es el 6ments #e nolittenédiasl demeaybas dedixgtibps B) 9, dBritl. 12543, i1 Hergerdéniainign enaimteni s gords en
yant une fai bl e cbnéiwnicentre 8autrber mi que. 3. Mul e, selon | a revendication

, caracterise en ce que chaque el enent conplenentaire (1, 2) du noule '
resente un bor d- c¥Aye epieiearevendications précédenies; easacirighemeesauati'awertyip AY BPpage gypérieure
nmani ere anovi bl e p&t @Einée par| ury pperd (e ff) destias deropRypie hadtreraiter W&%ﬁoeﬂ?gte(ds regtement de
10, 11, 12, 1%, 14)"3‘559eff?(‘,'8’§"%ﬂef"i‘?aﬂ'é(%l ntenir |les bords en butee |'un

ontre |"autre. ng dIr revendi cati ons r606 ntes caract 6 se

en ce que |’ ouve‘rtNP d&‘j‘?‘rj %{E't ét'%p@ﬁds F%° °E9"P P?r??w&‘é? vEtgment 4 aBe'efe"l'b'e
(5,°6) destine a rZRRVERYe [1BLRPSENR, iy (}9 sgzgﬁ hf"é 3 e § ¢ facliter

mat\-ere flexiple i ggeveﬁ"%e"hié } dans Ia

Iptu s!evresd i
pr 6cedent es, carac en cég o3in es aj"te” % e%° ﬁé/s‘ﬁ"“ﬁ% ‘? Sments (1, 2) du

2 rev enen BFe Frex: b
i nper neabl e (18) presente une fente (19) .s' et endant, au noi ns, autour de sa

peripherie pour ¢ aghlid, s86n bs @oéne.x&mrecéagmeg RBHETTRIb q6ie e mbl m&weqmgé;meaue
gl ace et des Ievreggfgsp&mlég&@mtnaﬁ,% . 21) dans la 40 région de |la

fente (19) degtin6es A 8tre nmintenues par des organes de fixation des

6l ements (1, 2) 7dumsmd)lsdion B.red¥hdidaBon & ehadiéris€ Sn € \ie@NdisGriticéd O SovitbRdht fxibleSMperméable
caracteri sd en ce @8ecotréspbrieinttiedesndartibs exirddtee die NP edulpRBDEENpfehS Jde€ Bberte N24) B'une matidre
caout chouc nat ur el celidfire7inséiaudiaps & ehavithdug, laditeematiéan télionirel prégaatasiCrer plgse padite chaleur
ce que | a surface shécifigpe qteelreautchduexi bl e i nper neabl e (18) correspondant a

des parties rentrantes de |a scul pture conprend des inserts (24) d' une

mati ere cel | ul a8 eMpyigs seloe 'deendes| wvandicaliorsh®ic?, ¢amdtétied - emre ape lesetrdanesae éxation des
presentant une pl ugémnntsi deemeuiall edircogpBenient dpganqyers fdides & 9t tNGiNes dgB 18 voisinage de la
Moul e, sel on |' unefetfe$!9 ehdemaroxensidg fiatian glashiqueg 4v1add dB 1dbafiarpue desglgarente gu moule (1. 2)
organes de fixat i oPtis§¥s SEFPFARTSPORRE adﬁﬁﬂa%s"("ff°v29“e%8?fﬁarfé'm?§?ﬂd°c9@§° nmoyens

rigi des (8, 9° 10) situes dans | e voj si nage. de la
Moule, selon la revendication 8, caractéfisé en ce que chacun des organes de fixation élastiques (11,

12, 13, 14) comprend un écrou (14) et une vis (11) traversant des trous des bords complémentaires (3,
4) et, au moins, un ressort (12) interposé entre I'écrou ou la vis et le bord correspondant. :
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fente (19) et des noyens de fixation elastiques (11, gue

| es-6l erfents du‘noul e (1, 2) pui SSENEPY FBHBO @1 €N reiﬂ"‘ﬂ m ﬁikﬁl’g
provoqu6e par la formation de glace. 55 9. Mule, sel n 8,
caract6ri s6 en ce que chacun des organes de fixation 6lastiques (11, 12,

113, 14) conpPeRwcddd roer fsbriager e cculpivie opj glace P!L)»'“"F?"é\!der’wﬁts“d@% 't"reowcensse des
bor ds conpl emeraverdicationy @ecédgntastet inglypnies phgsesigvantessort (12) interpos6 entre
| ' 6¢rou ou |a V|@"@eef‘@'a%ﬁ’btre‘@éﬁ"}eé'sfbﬁ?lﬂwfme&b'e dansie mouls g 580 B1

1 i% 0 11111119 1empfigsageduyrouterdiepy ax'ingrieur|du revitgment £18), leyiyeaysyeauSiaat tef G, lors de
fabiT quer Sune scMEPIMEORTFANCERIS 1aprise £ [sjclogm (e IPtamsT} 1t PEML; vant | |
.quel conque des r@y HﬁWEhf?b mHFB%@&EW? Qvgrte Wh8P98ﬁF'P%§mBW5§é§)§E?W§W?E§F

s a) mse en placé Loy~ tgnent flexi

ul,
renpl i ssage "du l?p%ag?{neé\é g\oTIe d?ﬁs un. envu Ipnngﬁent%% Cf:n ela fion cfel gﬁu po|ur reS‘\Iiserqg sculpture

erieu rev-

’fg elau elt a1nt te' e s |on rgv%teﬁ\er?t selemen JeRsbi SI on Cgrrfs})ondant a la prise
e 1a gl ale, \f LRG0 CoyBShint B Blsflipui) of GAELUN € de " extremite -
superi eure ouver e noul e par un co verc (25) therm quenent ,s -
|solant d)- engagenent du nmoul e dans un environnenent de congel ati on de
| " eau pour r6aliser |la sculpture de glace. 10 . e) separation du
rev~temenf; des el 6nents du noule, f) separation du revetenent de |a
sculpture de glace. re ru . 20 le 2) 25 e ar )n
130 re ie 35 ,leer laiu 40 ile 45 fle re ur soes la 2) 55 ;1
e(3 : :
re :
u 20
S 4
38 :
2) 25
le
ar
n 30
re
e
35
le
er
la _
Ju N 40
e
.
le
re
ur
50
es
la
2)

55
i1,
(3.



