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: thIS I nvention. The follow ng are |IIustrat|ve (1) React i on
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5‘5 85 phosphite tridétyl, ﬂiﬂﬂphlte, dlsteary':i hitk]. Qimethy! nap’B ¥£ﬁe, l&?&p&ﬁﬂphenyl
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in the §ol t%gtm nts (A) and (B) such as the compositions of Examples 2 and 3 and
3; 329, 658 may &mﬁﬁﬁm?a’ﬂﬂitl&). 6:4&»2&% othét, adflitive8 diibwa, ifo the ah ©bdescribed beteindbiov

Auxi | i ary extustaive lubdeants of ta énvengion petmarise prinsipelly-a hadrdrefingddvindral oil !nrmmb'mtlon
age nts ar e‘"’%’k ‘F welg t or more of the combinations of Examples 2 and 3 and with other known
lubrican addl tves Ilowmg specific examples in Table 1l illustrate lubricating compositions according
so totheinvention. The Iubncants of Examples 4—86 are prepared from concentrates of the indicated additives

in a diluent oil.

The lubricants of Examples 4 and 5 are prepared by blending 98 parts of the hydrorefined oil with 2
parts of concentrate, and Example 6 is prepared by blending 97 parts of hydrorefined oil with 3 parts of the
concentrate.
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40 i#l nat ed al i phati c hydrocarbons such as chI ori nated wax; aromatic
sul fides and pol ysul fi des such as benzyl disulfide,
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a phosphorus sul fide with turpenti ndEBrOMO7382 Btate; phosphorus esters
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zinc dioctyldit mrmoernmephambtmrarum hept yl phenyl dithi ocarbanate; G oup

Il netal phosph 'B’I?éﬂ'h"&@'ﬂzp?’f% di cycl ohexyl-phospHA%odi t Wﬁ@at e,
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c i prisin
0. GBS N-t ks decx éﬂgmmmed Iugrlcatmg oil, and 0.05 0. 05
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sul furi zat | i Jivesengepf ¢ syifurizationcagalvsposi ti on according to Claim 1 wherein

conponent (B}.d ntandpri alieast one vegetable oil. 3. A conposition according to’
G aim 2 wherein conponent (B) is soybean oil. 4. A conposition according to
any precedi ng al sdahmisrhiteinifadsér@: wei ght rati o of conponent (B) to 35
conponent (C) ieine gedlgreddenge vantAheirieri hydioraffiniertamSetrnieisgandiccor di ng to C ai m 4
wher ei n tffe weielRdieingreiMpenge eings Keerhisationyoro conponent Ci's




'0.2:1 to 0.5:1. 6. A conposition according to any preceding
rein conponent (C) is a sulfurization product of at |east one of *
propy ene, isobutene and diners, trimers and tetraners thereof. 40 7. A
conposition according to Claim 6 wher ei n conponent (C) has been prepared by
reacting i sobutene with a m xtulEP @ 1021288 Bhd hydrogen sulfide in the
presence of a sulfurization catalyst. ;g8 g4 conposition according to any
preceding clai mwherein the sulfurization catalyst igngbpPasighe catal yst. 9.
A conposition according to Claim9 wher EIEkaihhe cate@l yst s n-bugyl am ne.

10. A 4 ubri OSi LT O ConprTsTmg—45 fra-e—areuRrt—a—A) a
hydr or ef i ne@uﬁ,&ﬂ% fé4, and about 0.01 to %P9, by %#@9 ght 90 t he

conbi nati on of: (B) soybean oi |, and (C) the sul foyer zat bg& propylcz‘t of at

| east one ofAl P%Wkrqu phosmiatetmeofand dinmers, trimers and tetranérs thereof
whi ch,has b %{WW@&'@@‘F@tw th el ement a sul f wso and dxgedr ogen
sulfide in t ﬁﬂ'ﬁ sehgrodithiol¢ t uri zat i on catal yst: the weight ratio of
conponent BHyGroWﬂGﬂ?éprJ;emgd}gn;{Q greater than J;al 1T~ A method for
prepari ng aﬁowbrvalt\aenerdgmhﬂpo& tion conprising atgrgbgq ng0 majdq{ anount of
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of :
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of at | ea iceolefinic rnrmnund cont L.NQg ? m a 3-20
car bop, at d’n%hmt@mdhbmmbam T d190°¢! dnlbl 386 £RGY-@] sul fur and
hydrogen sulfide in the presence of a sulfurization catalyst. 60
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Y Waidght ratl 6, b 4. Aco osition according to
precednnﬂgr::ée];ituwm %“J"B&B‘gﬁ?ﬁﬁgﬁg?”?gﬁmﬂqmm nt (B) to 35
‘Conponent oruamomt manmmauubnaatm@ou A\nd:orrpc?SI i according to Caim 4
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R 3: (C} a sulfurization product of at |
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WiGht 021 to 0.5:1. 6. A conposition according to any preceding
V\,herel n-conponent (C) is a sulfurization product of at |east one of
prop"llene i sobutene and dinmers, trinmers and tetramers thereof. 40 7. A
compgsi tion according to Claim6 wherein conponent (C) has been prepared by
reacfi.ng i sobutene with a nmixture of sulfur and hydrogen sulfide in the
presence of a sulfurization catal ystEP80 1‘01:282051|t|0n according to any

preceding claim g\{qu | u atio cata a basic cataly
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brepar' ng a | DHEIED ﬁc‘sﬁm%a b Do SRR DR X0 S TE B SR ngﬁ

of (A) a hydrOS hﬁ s @in nde?-v bifd #’Froﬁvl@i Q b enttmﬁ Liah
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Konbi nati on von ®neg eme bmapff@;%;t"éﬁés‘i?l“f?é‘?h“\nét t saureester von
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al i dhat [ schenDluie@hJ mrmrbre nnd/é'etjam-chu vor, tdag tduah BniseguridOmiKcdnenttent Sefivefak und
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4. lvl ttel nach dB)mindestens mmmmmwmvpnmm d-erfeu@meeielsa-t olefinisch ungesattlgte
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von : Konponent SchivbibiwéssetstoTidG6shwart &ﬁesshmeﬁn Ryestel® Yof

Mtfel nach einem der vorangehenden Anspruche in demdie Korrponente IC) _

ei-niSul furi erBaverdipstiongkt ni ndest ens einer der Verbi ndungen Propyl en,

Isobutyien nd r u ameren davon ist. 15 7. Mttel

nach: Anspr chJh 63,,%%@&@%&“&%% ibrifidnte HydTordids)@t Von | sobuten mit
6t

ei nem Geni sch aume témdo&ﬁlhmm‘oﬁhmsserst of f in Gegenwart eines
Suh&t er ungskat al(Bsa 09'98 heregesﬂewe; g% du calycprol, darg ledyet {acpartipaadidecdraroenntient une

vorangehengsen Nﬁﬁ m’t“q oy on emr’ms%furl erunaskatal veat or ain basischer
et o e e e e
n- Butyl am n |&tp.-°¢s]; ¢ ?f..mwm‘ assend: ei ?l‘éagr sere Menge vo? 3“3
ei nem hydr or ef f |2nUnar¢omoMrsalem ﬁlrevetmdtmt Waar& lﬂﬂ.uelbl lscom:ofiawm 84t au meins une huile

Konbi nati on a!ﬁsé“ B) S0j enoI ‘g 2 % 1o do soin. -
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- 60 sulfuration.
8. Une composition selon une des revendications précédentes, dans laquelle le catalyseur de
sulfuration est un catalyseur basique.
9. Une composition selon la revendication 8, dans laquelle le catalyseur est la n-butylamine.
10. Une composition lubrifiante comprenant:
65 une guantité prépondérante de (A) une huile lubrifante hydroraffinée, et
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ei nem Fettssureester .von @Gycerin, in demdie _
‘tsaureeinhei't ol efinisch ungesittigte Bindungen enthilt, und (C) sinem .-=
furietungsprodukt m ndesteris diner aliphatischen ol ef i ni schen

Vérblndung, die etwa 3 35 bis 20 Kohlenstoffatome enthalt, des durch
Unsetzung mt elementarem Schwefel und Schwefel wasserstoff in Gegenwert

ei nes Sul furierungskat al ysat ors hEPgOst@¥ 282vwB1den | et. Revendi cations 40

1. Une corrposﬁﬂv'rqnm.dmbo%feh bias pant . Une quantit6 pr6ponderante de

(A) une huil c’l%}f%’éfeg’amle.fd%ydrgfg%@ &ongde: ne petl te quantl t6 de la .

conbi nai Sogm Urption e’ austhains Punddds $8mps c6rol, dans |equel

| a parti%e dilﬁydfbgé.@r@,msis,:zt T"%ﬁ ) fReété prdparg) patrém’bndv&? g% %ne,ﬁ%ma,m'é?e' ot ﬁgf un
produit de sl rhproetiponderal dabbi] éﬂ?sﬂw al i phati que o §tid su
r enf er mant egbluf‘ﬁmé@ed&wra:@pa@a, ,ﬁgﬁ 'QE n,te ?ssapmaﬁrqrrﬁparG par
reaction avefy 'gb‘ﬁ P@Pmquuawenasﬁuudwb ;Ugﬂmeen présence
d' un catoel ysmlraudﬁoq,% i est ‘{gﬂ""aﬁm déne conposi t| o oﬁ | a revendi catl on
1, dans | dnpeatation bI6¥ [9as it alyadrohrians lequee lé”lbirh@aé{&g&faéﬂr ShtorQ)

3. Une conpol€) en produst @ﬂfubﬁoﬁ@!@ﬂgihé:@y; an 2, .dans |a ueI l'e e conposaff® (B)
est de | EP@"‘H@ carbpne, quia etbBepdrOPED RSbtl &f °§§£"§ﬁ°ﬂ% YpUrehferonotentdosh 3 a
revendireat | one Bt SEbiitalseus de sdiumtioraquel I elera ?’P‘*";%‘ﬁamuap'ﬂuud hydrogéne
cottiposant (B) au conposant (C) nWst pas superieure a 1:1. 5. Une

conposi tion solon | a revendication 4, dans laquelle | e rapport pond6ral du
conposant (B) au conposant (C) est d environ 0,2:1 a 0,5:1. S5 6. - Une
conposkd i on selon |'une des revendi cations pr6o6dentes, dans |laquelle le
cqgnposant (C) est un produit de sulfuration d' au npins un conpos6 parm |s

L

propyl bne, |'isobutylbne et |leurs dinbres, trinbres et tbtranbres. 7. Une
conposi tion selon |a revendication 6, dans |aquelle |e conposant (C) a 6te
pr6parg en faismt reagir de |'isobutbne avec un n6l ange de soufre et

1ydr ogbne sul fur6 en presence d'un catal yseur de 60 sul furation. 8. Une
rposi.t¥:0n. sol on une des revendi cations pr6cedentes, dans |aquelle |le

| yseur de. sul-furation est un cat al yseur basique. 9. Une conposition
ngha revendi cation 8, dans |aquelle | e catelyseur est |a n-butylam ne.
Une conposition lubriflante conmprenent: 65 une gquantite
_pondGrante de (A) une huile lubrifante hydroraffinee, et 9 EP 0107282
:B environ-0,01 a 10% en poi ds de | a conbinai son de: (B) une huile de soja,

N l e produpt do sul furation, d au mains |'un des conposds

polypropyl i sobut yl bne, et fours dim-res, trim-res et t~tram-res, qu

-6t 6 pr6par6 par r6acti-on avec du soufre elenentaire et du sulfure 5 _
';OQJne ‘en prdsence d' un'catalyseur do suffuration: le rapport pondéral
APOs6 (B) au conposant (C) n'6tant pas superieur A 1:1. 1l1. Une
e.pour pr~parer une conposition lubrifante, conportant |e nelange:
.quantit6 prepond6rante de (A) une huile lubrifiante hydroraffinee, et
petite quantite de |a conbinaison de: (B) au noins un ester d' acide
-du. glycerol, dans lequel la partie acide gras renferne une
Birati on oI6f|n|que et (C un produit do sulfuration d au mains un
’Guallphathue ol 6fi nique renfermant d' environ 3 A 20 atones de
) qui a 06 prépar6 par r6action avec du soufre 6ldmentaire et du
ure d' hydrogbne en pr6ésence d'un catal yseur de sulfuration. 20 25 30 35
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