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Stanzen von Kunststoffen Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stamen
von Kunststoffen ge- 5 mafs dem Oberbegriff des Anspruchs 1.  10 15 20 25
30 Stanzvorrichtungen zum Erzeugen von Plug-In-Stanzungen fur Chipkarten
sired seit langerer Zeit bekannt. Die bekannten Vorrichtungen weisen einen
Stanzstempel auf, der mit einem Gegenlager bzw. einer Matrize
zusammenwirkt, wobei der zu stanzende Kunststoff, d.h. die Chipkarte,
zwischen dem Stanzstempel and der Matrize angeordnet ist. Der Stanzstempel
ist bei diesen bekannten Vorrichtungen so geformt, dab er die Kontux der
gewtinschten Plug-In-Stanzung aufweist, wobei stets ein Stanzwinkel von 90
verwendet wird, um das Plug-In von der Chipkarte freizustanzen. Die
bekannten Plug-In-Ringstanzungen haben den Nachteil, dai3 insbesondere an
der Oberseite der Stanzkante Farbrisse auftreten. Im iibrigen ist an der
Unterseite der Plug-In-Stanzkante eine Gratbildung zu beobachten and es
verbleiben Stanzrtickstfinde an der Unterseite. Hinsichtlich der
Stanzvorrichtung rind Farbablagerungen durch den hohen Stanzdruck auf dem
Gegenlager, d.h. der Matrize, erkennbar. Aus der internationalen Anmeldung
WO-A96/31427 ist eine Vorrichtung zum Schneiden von Kunststoffen bekannt,
welche ein Gegenlager umfaf3t, auf dem der zu schneidende Kunststoff
angeordne ist Au derdm Geenlager abgewndten Seite de Kunststoff wid en
keilfomiges Schneidmsse angordnet, so dai3 de Kunststoff durchgeschnitten
wind. Die Qualt~t dr Schrutkanten wird erhoht, indem als Gegenlager
ebenfals en keilfori mige Schneidmesser verwendet wind and die
Schneidmesser so angeordnet sired, dad sie sich beim Schneidvorgang nicht
beriihren, d.h. es verbleibt eine schmale Seele, welche das Plug-In mit dem
restlichen Kartenkbrper noch   WO 01/88845 -2 PCT/EP0l/05467 verbindet,
wobei die Verbindung dergestalt ist, daft ein leichtes Ausbrechen des
Plug-Ins aus dem KartenkSrper moglich ist. Mit dieser Vorrichtung konnen
zwar die oben genannten Nachteile abgemil 5 dert werden, jedoch ist es in
vielen Fallen notwendig oder gewunscht, das Plug-In fiber weite Bereiche
vollstandig vom restlichen Kartenkorper zu trennen, so dafs lediglich eine
geringere Anzahl von Stegen vorhanden ist, welche das Plug-In im
Kartenkorper losbar festhalten. 10 Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung,
eine Vorrichtung zum Stamen von Plug-Ins anzugeben, bei der ein Freistamen
des Plug-Ins mit Ausnahme we niger Stege moglich ist, wobei die Nachteile
der bekannten Stanzvorrichtun gen vermieden werden. 15 Diese Auf gabe wind
ausgehend von den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1 durch das
kennzeichnende Merkmal gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
Bind in den abhangigen An spruchen angegeben. 20 Gemafs der Erfindung ist
es vorgesehen, fur die Plug-In-Stanzungen, bei denen aus Bitter Chipkarte
im ID-1-Format eine Minichipkarte im ID-000Format erzeugt wird, einen
Stanzstempel zu verwenden, der mit einem Gegenlager bzw. einer Matrize
zusammenwirkt, d.h. bei dem die zu stamende 25 Chipkarte auf einer Matrize
aufgelegt ist and mit dem Stanzstempel eine 



Freistanzung im Plug-In-Format erzeugt. Die Schnittflache des Stanzstem
pets weist dabei gemafs der Erfindung einen Stanzwinkel auf, der kleiner
als 90 ist.   WO 01I88845 -3 PCT/EP01/05467 Die erfindungsgemafse
Vorrichtung hat den Vorteil, dafs durch die Form des Stanzstempels, der
nunmehr an den Randern quasi eine Schneide aufweist, eine prazise Trennung
moglich ist. Es wird dadurch vermieden, dafs an der Stanzkante Farbrisse
auftreten oiler es zu einer Gratbildung an der Untersei 5 to der Plug
In-Stanzkante kommt. Gemafs einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
betragt der Stanzwinkel 45. Uber diesen Winkel wind bereits eine
ausreichend steile Schneide erzeugt, and das ausgestanzte Material wird
durchgedriickt and 10 kann leicht vom Stempel entfernt werden. Gemafs
weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen der Erfindung ist vorgese hen,
anstelle eines festen Schneidwinkels von weniger als 90 bzw. gema~ der
vorangehenden vorteilhaften Ausgestaltung von 45, d.h. eines insge 15 saint
V-ftSrmigen Querschnitts des Stanzstempels den Querschnitt kreisfor mig
oiler in Form einer halben Ellipse auszufuhren. Bei diesen Ausfuhrungs
formen wird durch den steileren Winkel die Schnittkante noch praziser and
das ausgestanzte Material ist trotzdem leicht entfernbar. 20 Gemafs einer
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorge sehen, die
Schneidkanten wellenfarmig auszubilden. Auf diese Weise wind beim
Eindrucken des Stanzstempels in das Material der Chipkarte der Druck nicht
gleichzeitig fiber den ganzen Bereich aufgebaut, sondern er beginnt an dem
Punkt zu wirken, an dem die Wellenform ihr Maximum hat and baut 25 sick
langsam auf, bis der gesamte Schneideteil des Stanzstempels in das Ma
terial eingedrungen ist. Im folgenden wind die Erfindung anhand der Fig.1
bis 6 naher erlautert.   WO 01/8S845 -4 Es zeigen: Fig.1 eine Chipkarte mit
Plug-In, PCT/EP0l/05467 5 Fig. 2 die vergrofserte Ansicht eines
Stanzstempels im Querschnitt, Fig. 3 eine Ansicht von unten auf die
Ringstanze, Fig. 4 and 5 weitere Ausfuhrungsformen fur den Querschnitt des
Stanz- 10 stempels and Pig. 6 eine Seitenansicht des Stanzstempels. Die
Fig.1 zeigt eine Chipkarte 1, welche vorzugweise die Abmessungen ge- 



15 mad ID-1-Format aufweist. Darin eingelagert ist eine Minichipkarte 2,
d.h. ein Plug-In im ID-000-Format. Das Plug-In ist durch Ausstanzungen 3
von dem restlichen Kartenkorper der Chipkarte 1 weitgehend getrennt. Eine
Verbindung zum Kartenkorper besteht lediglich fiber die Stege 5. Das PlugIn
2 selbst enthalt einen integrierten Schaltkreis 4 mit Kontaktflachen.
Selbst- 20 verstandlich kann zusatzlich oder anstelle zu den Kontaktflachen
auch eine Spule bzw. sonstige Antenne fur die kontaktlose Datenubertragung
im Plug In 2 angeordnet rein. Die Fig. 2 zeigt einen Querschnitt eines
Stanzstempels zum Erzeugen des 25 Freischnitts 3 der Fig.1. Im Gegensatz
zum Stand der Technik weist der Stanzstempel gemafs der Erfindung einen
Stanzwinkel auf, der kleiner als 90, vorzugsweise 45 ist. Es entstehen
dadurch die Schneidspitzen 6 and 7, welche es zulassen, dafs die Rander der
Stanzung frei von Farbrissen oder Gratbildungen Bind. Der Querschnitt ist
V-formig ausgebildet mit einem   WO 01/88845 PCT/EP01/05467 -5 Eckpunkt 8.
Bei der vorzugsweisen Ausgestaltung eines Winkels von 45 wind erreicht,
dafs neben der guten Qualitat der Stanzrander das ausgestanz- te Material
auch leicht ausgeworfen werden kann. 5 Die Fig. 3 zeigt eine Ansicht von
unten auf die Ringstanze. Die Stanzspitzen 6 and 7 sired mit durchgezogener
Lime abgebildet, wahrend die inhere Spitze 8 des Stanzstempels strichliert
dargestellt ist. Die Ringstanze enthalt Un- terbrechungen 52, um die in der
Fig.1 gezeigten Stege, mit welchen das Plug-In 2 mit dem Kartenkorper 1
verbunden ist, zu erhalten. 10 In Fig. 4 sired alternative
Ausfuhrungsformen fur den Querschnitt des Stanz- stempels 10 angegeben. Die
Fig. 4 zeigt einen halbkreisformigen Querschnitt im Bereich der
Schnittflache. Durch diesen Querschnitt kann der Stanzwin- kel an den
Punkten 6 and 7 steiler gemacht werden, wobei dennoch kein a11 15 zu eng
zulaufender Querschnitt der Ausnehmung in Kauf genommen wer den muff, so
daL~ das ausgestanzte Material dennoch leicht ausgeworfen werden kann.
Einen steileren Winkel kann man gemafs Fig. 5 erhalten, wenn anstelle des
halbkreisformigen Querschnitts die Form einer halben Ellipse als
Querschnittsflache gewahlt wind. 20 Die Fig. 6 zeigt schlieBlich eine
Seitenansicht des Stanzwerkzeugs, bei dem die Schneidspitze 7 (6)
wellenft3rmig ausgebildet ist. Auf diese Weise wind in vorteilhafter Weise
erreicht, dafs bei Verwendung einer Ringstanze, wie in Fig. 3 angegeben,
das Stanzwerkzeug reach and reach in das zu schneidende 25 Material
eindringt. Auf diese Weise wird sowohl die Kraftverteilung gleichmafsiger
und die Schnittwirkung bzw. die Qualitat der Freistanzung wird verbessert.
WO 01/88845 -6 PCT/EP0l/05467 Bei oben genanntem Beispiel wurde ohne
Beschrankung der Allgemeinheit auf eine Plug-In-Stanzung Bezug genommen.
WO 01/88845 _7 Patentanspruche PCT/EP01/05467 1. Vorrichtung zum Stamen von
Kunststoffen, insbesondere zum Erzeu gen von Plug-In-Stanzungen fur
Chipkarten (1), wobei der Stanzstem 5 pel (10) mit einer Matrize oder einem
Gegenlager zusammenwirkt and der zu stanzende Kunststoff {1) zwischen dem
Stanzstempel (10) and dem Gegenlager bzw. der Matrize angeordnet ist,
dadurch gekenn- zeichnet, data die Schnittflache des Stanzstempels (10)
einen Stanzwin kel aufweisf, der kleiner als 90 ist. 



10 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafs der
Stanzwinkel bei einer V-formigen Ausgestaltung des Querschnitts des
Stanzwerkzeugs (10) 45 betragt. 15 3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafs der Quer- schnitt des Stamstempels im Bereich der
Schnittflache halbkreisformig ausgebildet ist. 4. Vorrichtung nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, date der Quer 20 schnitt des Stanzstempels (10)
im Bereich der Schnittflache in Form ei- ner halben Ellipse ausgebildet
ist. 5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dafs die Schneidspitzen (6, 7) des Stanzstempels (10) wellenformig 25
ausgebildet ist.   1 WO 01I88845 Fig.1 8 1/1 A 5 8 0 51 6 Fig. 2
PCT/EP01/05467    Fig. 4 6 Fig. 5 10 Fig. 6      
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