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(57) Abstract: The invention relates to a method for machining
workpieces within a machining machine, in which a tool is moved
relative to a workpiece (1). The tool or the workpiece (1) travels at
a predeterminable travel speed in a travel direction which is pre-
determined by a movement path (3). The movement path (3) is
divided into machining portions (4) and acceleration portions (5).
‘Within the machining portions (4), the workpiece is machined be-
tween a starting point (6) and an end point (7) of the machining
portion (4) at a predeterminable machining travel speed in a ma-
chining travel direction. The travel speed is adjusted along the ac-
celeration portion (5), which is defined by the end point (7) of a
first machining portion (11) and the starting point (6) of a second
machining portion (12), such that the predetermined machining
travel speed is reached at the starting point (6) of the machining
portion (4).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Werkstiickbearbeitung innerhalb einer Bearbeitungsmaschine, bei
dem ein Werkzeug relativ zu einem Werkstiick (1) bewegt wird.
Das Werkzeug oder das Werkstiick (1) wird in einer durch eine Be-
wegungsbahn (3) vorgegebenen Verfahrrichtung mit einer vorgeb-
baren Verfahrgeschwindigkeit verfahren. Die Bewegungsbahn (3)
ist in Bearbeitungsabschnitte (4) und Beschleunigungsabschnitte
(5) unterteilt. Innerhalb der Bearbeitungsabschnitte (4) wird zwi-
schen einem Startpunkt (6) und einem Endpunkt (7) des Bearbei-
tungsabschnitts (4) eine Werkstiickbearbeitung mit einer vorgeb-
baren Bearbeitungsverfahrgeschwindigkeit in einer Bearbeitungs
verfahrrichtung durchgefiihrt. Entlang des durch den Endpunkt (7)
eines ersten Bearbeitungsabschnitts (11) und dem Startpunkt (6)
eines zweiten
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Bearbeitungsabschnitts (12) festgelegten Beschleunigungsabschnitts (5) wird die Verfahrgeschwindigkeit so angepasst, sodass an dem
Startpunkt (6) des Bearbeitungsabschnitts (4) die vorgegebene Bearbeitungsverfahrgeschwindigkeit erreicht ist.



