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at 50, sepdrdGgihdiical foRtdn 80tchad 336Wbbnd sl bedoor ShouldOOFse o ahbakegd, ankihe perhgser
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havi ng an open 5 fornmed between said fi rigst cyipdricsi gotierads04) alid alsdcosfinilg ON
an end! t Aeinisrstage sasind faspenme maddet sheet a radi@iy dineasufaeaif daig dicsb tylindrical
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in that '§'§P"d‘hi“1 at outside diameteg(phsaid gpeh o f | at  Pertien (Be) d@@?) joined to said
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| nter st dffey n%?’s ek ?e'sgedbo%nm iRy (22) ol “é “3 mee
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has anh outside dianetier slightly |gpgggegrser i n der Forr{hel E!,"“Ju Im”mi'”"l
zylindrischen Behalters mt than an outside dianeter of said

ei ner Bodenwand (24), einemersten zylindri- schen Teil (50a), ver bunden '

mt der BeUewwe dRadwsideadiampetéicsightly larger in der Form eines zylindrischen Behilters mitvand
(24) und thanreeutsidevdiamheler of sdid opdn eeichen 5 eing¥ciidder(wa @b J24)xietnemp| anstem zylindri-
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axi al e§ '%5&’@%9966;‘@33@?;???9 él‘Bt'@?\ Rohl i ng9re8er s IAP?PGFW@‘E}??"SE?% EHnd
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sciren dermeseri catwesrideinghals derrinnepdurahies$-schen  schen Teil (5 gebilged |ist, wopgi)dey figcke hen
dem er st 59" 938 offqeRn Endee fer MiNaiighn 2% und i t Tell #@hpinerpeiner.e@feren Arendurch-
schen TeltPrweath@)) ¥eq dam zweiten zylindri- Me¥eCHs e fufendurchmpsser dep sffepen

| nnendur her Teil (27), vor %“nz‘"]sé hian d %Ob) gebi Ffies bgsist, vvobel der flache ser

T nd rs
dresB eg]; ‘;ﬁ E%FEC%G? aé § ar 2y 6. Verbmc;lt-mgsstrék%r von rE%vnschen\s,)(aignge-
9 Iseln mi ofl,ﬁ s off nen hdes f f h§user1r us 'Yif |lb i Mehrstufen-
nmesser a e?ue?'bgn %«@Zi\ 0 renen \E Si St Z@s u e|st
vor geseh rﬁlgel 5? daB der eSI tzt. v?f Sifem
zylindri 5(§% Bend t- ug so i Qrs Qﬁl 4 rﬂeip renﬁér‘n zwelte

Ver bi ndurms%ws suaermnna easiol enge-  SgiRungdnbn RN B5KJORRT ditert ﬁs es
of f enen GodREndesist.  hausen aus Met al | bl ech ixfcrreBsF etwaéﬂgrsﬁdafaemam%%szy-
benachbarten Zw schenst uf engehauses, lindFSERGIEToil ISUAR, lsinbrh GAusHohirgbtsil

f ol gengezwisdhengtifeigshiliad ndch AngalcRnNe®i chnet , @eaBvelBundérl @it liem Teddtdn zylindrischen €i N
er st es Zwiek omensih LAuarelyelrgstsit (28) torgesaiemsy 27) Teiln50x) AntBdektbu int Dorelsrsaeser ol 21t |
der at- HeQ ist zwiectet @amzzylindristhensTdiie@S) Tel |  ( SOerpte aylindasthe el (58r) waiseig rfiédber

al s der Amngdadzinhisaberns Seitetieand ¢31), wobei zy| Teilden.svethandel @it def FOEnshmangsteil nem.
AuBen- f «leerAuppeimungsie  (26) einen kleineren (26) und dem ersten zylipdrischanmdeil (50a);
efwas gr diBhmesser brsitet @lssdee aylipdrischsi Fllr i schen ™81 | (50a) ,  ei nem
AuSnhehnurgBtuef| sinen Bayms ¥aieeht tymeigffaude nachin AHsise LAischenstyfgngehsiuse, benach-
(26) vereﬁ‘ﬁ?lﬂéﬁ'f‘gﬁfat“?j’éﬁ’ﬁeérst en zylindri schenb%’eF“ Wn‘é’?‘e'elzﬁ'sﬂﬂ?gﬁ@?ﬂgﬁ% }?c ei l
(26) st

2ui schtn A4 °2§@g§ g g“?%?tfch ! %ﬁfg%l ﬁi%gvﬁ Can "aﬂﬁ )

em zweiten zylm fische

und ein fbl9 der neqemen l E en eiten ehéuse
(27), ver Rhidari der

Kl ei neren, ﬁenen Ende em er st en zyli |,§ip des ersten
Dur chmesser besit zt aI s der zylindrische Tel w,schenstufeg 5 gs'S)NOE,g\ rAhdA8 ReiRaUM
vor si efit ZwsBhonStibiyBhkuse Adeh AnspruckiwzWei t es Z&V)%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁe%tféﬂﬁ\@&bﬂ-ﬁﬁas gRBBASN-

ei nes O ReN@8s BodohwardR@NGIR. radial inneren 50 sin AuBendurBiiidssefd! delBrerBh SHnBsk

ZWi schenanécangsy hamsiet amdTraden oibs inae! | ch ei nessitaf f enen Ende mit ei- 3. .
ZW s chenxisidimgpgeiabiatgringach Anspruch 1, wo- ner radial inneren
Oberfli Ache, die zusammen- bei der fl ache 7TeMéhralfige nZentifugald bew hKeissipumps,
gepaBt 5.i Serfalien aye hipizisthing einey Yivisehensischen Tel die folgbndes sufweister k| ei ner ist als
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7. Mehrstufige Zentrifugal - bzw. Kreisel punpe, 5. Verfahren zur Herstell ung
ei nes ZWI schenstu- d| e foI gendes aufwe| st: fengehauses far e| ne aus
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evi dee (%N j viecherEiyfengdhBusen utuwngéii use f 8l Panetaisterndiiiaire selon la revendiqatiddsENt e
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"E .5”‘2?

Axi al end obe
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