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S e\ajl S age auorhdtiques elle peut rester vissée plusieurs La figure 1 est une vue en coupe partielle d'une
jours, voire plusieurs semaines consécutives. 40 carrure de bofte de montre munie de ce dispositif de
Compte tenu de ces contraintes, on a constaté commande illustré avec la couronne dévissée.
qu'une légére déformation rémanente peut &tre indul- La figure 2 est une vue en coupe semblable & cel-
te a la longue dans I'épaisseur du joint, ce qui ne lui le de la figure 1, illustrée avec la couronne vissée.
confére pas I'efficacité optimale. Les figures 1 et 2 illustrent trés partiellement la
Par ailleurs, compte tenu des tras petites dimen- 45  partie d’'une carrure de bofte 1 traversée par le dispo-
sions d'un tel joint (son diamétre est de Pordre de 3,5 sitif de commande objet de I'invention. Cette carrure
mm etlalargeur de sa section de 0,6 mm), son collage 1 présente un passage 2 muni d'un filetage 3 dans le-
et sa pose constituent une opération extrémement quel un tube 4 est vissé. Un joint d'étanchéité métalli-
délicate. que 5 est interposé entre une portée 6 du tube 4 et
On a, certes, déja proposé dans le FR-A- 50 un dégagement 7 entourant I'entrée du passage 2.
2,002,866, de former des joints non par découpage, La partie du tube 4 située & 'extérieur de la carru-
mais par moulage. Toutefois, de tels joints ne peuvent re est évasée et sa face latérale externe 8 estfiletée,
étre obtenus que un par un. La dose précise de ma- alors qu'une gorge annulaire 9 est ménagée sur la
tidre & mouler doit &tre introduite dans le moule avant face latérale interne de cette partie évasée du tube
de fermer celui-ci, ce qui, compte tenu des dimen- 55 4. Un joint O-ring 10 est disposé dans cette gorge et
sions susmentionnées pose des problémes difficiles est comprimé entre cette dernidre et un manchon 11
A résoudre. Le rendement de la production de tels dont une extrémité 11a est vissée dans un filetage
joints est évidemment trés inférieur & celui des joints ménagé dans une cavité centrale 12 d'une couronne
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anyul aorpiéglentaireds colin 33qukfsbméragseddnt 1 al AU Sigvée. i fond s up thormopestae. Po o
sépar afrémité 1Ak dysmanchon 11. Un mince trongon cylin- fait, uri tel Slastomére peut facilement étre traité avec
drique 24 est formé sur organe d’accouplement ad- un équipement normal utilisé pour les matiéres ther-
jacent ala partie de section droite polygonale 22 et du moplastiques et peut notamment &tre moulé par in-
cbté opposé de celle-ci par rapport au pergage fileté jection. Aucun traitement ultérieur n'est nécessaire
21. Le diamétre de ce trongon cylindrique 24 est choi- puisque cet élastomare ne vulcanise pas.
si de maniére 2 lui permettre de coulisser librement 45 De préférence, on utilise un élastomére thermo-
a lintérieur du manchon 11 et & buter contre 'extré- plastique de type polyester, en particulier celui vendu
mité & section droite polygonale 23 du manchon 11. sous la marque Hytrel(® par DuPont et de préférence
Une partie cylindrique 25 de plus petit diamétre que un Hytrel(® de type haute performance qui offre des
le trongon cylindrique 24 termine cet organe d’accou- possibilités supplémentaires de résistance mécani-
plement 20. 50 que et de tenue en service pour les applications les
Un ressort & boudin 26 est disposé dans le man- plus exigentes. Parmi ce type d'élastomére thermo-
chon 11 autour de la partie cylindrique 25. Il prend ap- plastique on peut choisir Hytrel07246, mais de pré-
pui, d’'une part, contre le joint métallique 14 et, d'autre férence Hytrel(® 5526 qui présente les meilleures
part, contre la portée formée entre le trongon cylin- propriétés pour Ia présente application.
drique 24 et la partie cylindrique 25. 55 Hytrel estla marque déposée par Du Pont de Ne-
Comme on le voit sur la figure 2, lorsque la cou- mours pour la gamme de ses élastoméres thermo-
ronne 13 est vissée sur le tube 4, la tige solidaire de plastiques techniques. Ce sont des copolyméres
I'organe d’accouplement 20 empéche celui-ci de se blocs, constitués de segments durs (cristallins) de té-
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Deux solutions ont été trouvées; I'une consiste & - un tube (4) solidaire de la carrure (1) de la
utiliser, d’'une part, une colle & deux composants & 45 montre, & I'intérieur duquel le manchon (11)
base de polyuréthane vendue sous la marque est libre de se déplacer et présentant une
Thixon(R412/413 qui permet un collage optimum en- partie faisant saillie destinée & se visser
tre 10 et 20 minutes aprés application sur le joint, ap- dans la cavité annulaire (15) de la couronne
plication qui peut &tre réalisée avec précision et régu- et, en position vissée, & comprimer le joint
lidrement par pulvérisation, d'autre part, le Thixon® 50 d"étanchéité par son extrémité;
403/404 qui est un agent d’adhérisation mono- caractérisé en ce que ledit joint (19) est
couche bi-composant que 'on met sur les surfaces une piéce injectée en un élastomare thermoplas-
métalliques du fond de la cavité 15 et du fond de la tique de section droite complémentaire de celle
gorge 18. Le Thixon® 403/404 est utilisé pour le col- de ladite cavité annulaire. :
lage sur métal de divers élastoméres de polyurétha- &5
nes. Au préalable, on dégraisse le métal & la vapeur 2. Disposttif selon |a revendication 1, caractérisé en
de trichloréthyléne et on laisse sécher 30 minutes a ce que la cavité annulaire comporte une gorge
température ambiante. Le mélange a part égale de (18) ménagée dans son fond et en ce que ledit



integral while rotating. The respective adjacent projections of the

pol ygonal cross section 23 and the cylindrical section 24 additionally
permt the axial dis@ acement of tFRO&RMSBAg nenber 20 &nd thus the rod,
which is integral therewith, towards the outside, in one of several
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Deux solutions ont 6té trouvées; 'une consiste & - un tube {(4) solidaire de la carrure (1) de la
utiliser, d'une part, une colle & deux composants & 45 montre, & I"intérieur duque! le manchon (11)
base de polyuréthane vendue sous la marque est libre de se déplacer et présentant une
Thixon(R412/413 qui permet un collage optimum en- partie faisant saillie destinée & se visser
tre 10 et 20 minutes apras application sur le joint, ap- dans la cavité annulaire (15) de la couronne
plication qui peut &tre réalisée avec précision et régu- et, en position vissée, & comprimer le joint
lidqrement par pulvérisation, d’autre part, le Thixon® 50 d’étanchéité par son extrémité;

403/404 qui est un agent d'adhérisation mono- caractérisé en ce que ledit joint (19) est

couche bi-composant que |"on met sur les surfaces une piéce injectée en un élastomére thermoplas-

métalliques du fond de la cavité 15 et du fond de la tique de section droite complémentaire de celle

gorge 18. Le Thixon® 403/404 est utilisé pour le col- de ladite cavité annulaire.

lage sur métal de divers élastoméres de polyurétha- 55

nes. Au préalable, on dégraisse le métal a la vapeur 2. Dispositif selonla revendication 1, caractérisé en

de trichloréthyléne et on laisse sécher 30 minutes & ce que [a cavité annulaire comporte une gorge

température ambiante. Le mélange 4 part égale de (18) ménagée dans son fond et en ce que ledit
4
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einer wasserundurchidssigen Dichtung 4. Vorrichtung geméss Anspruch 3, dadurch ge-
L (19), die in dem benannten ringfSrmigen kennzeichnet, dass das thermoplastische Elasto-
~ Hohiraum (15) angeordnet ist; 40 mer Hytrel® 5528 Ist.
- einer Hiilse (11), die mit einem Ende (11a)
in dem benannten zentralen Hohlraum (12) 8. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch ge-
befestigt ist; kennzeichnet, dass die Dichtung mit Hilfe eines
- einer Welle (20) fr das Stellen der Uhr, die einschichtigen Zweikomponentenklebers auf Po-
innerhalb der Hiilse angeordnet ist; 45 lyurethanbasis, der gegeniiber Abrieb, Ol und L3-
- wobei diese Welle (20) sowie das andere sungsmitteln bestfindig ist und auf das Elastomer
Ende dieser Hiilse (11) komplementare An- aufgebracht wird, sowie mit Hilfe eines einschich-
kopplungsorgane (22, 23) aufweisen, um tigen Zweikomponenten-Haftvermittiers ange-
die Welle bei drehender und geradliniger klebt wird, der auf die metallische Bodenfliche
Bewegung mitzufiihren; 50 des benannten ringférmigen Hohlraums (15, 18)
- einer in der Hillse (11) zwischen ihrem in der Krone aufgebracht wird, auf die die benannte
dem benannten zentralen Hohlraum (12) Dichtung aufgeklebt werden soll.

befestigten Ende und dem Ende der Stell-
welle angeordnsten Feder (26), um die be-
nannten Ankopplungsorgane zum Greifen 55 Claims

zu bringen;
- und einem mit dem Mittelteil (1) der Uhr fest 1. Awatertigth control device for watches, compris-
verbundenen Rohr (4), wobei sich die Hilise ing
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-7- Clains 1. A watertight control device for watches conprising: a crown
(13) with a central caV|ty (12) surraounded by an annular cavity (15); a

wat erti ght seal (19) p05|t|oned i nEPR&ESEBBIannul ar cavi t?/ (15); a sleeve
(11) fixed at one end (1l a) thereof in the said central cavity (12); a

wat ch cont r-ole crowd (1820t axentehaeity (1) surde t he sl eeve; the said rod (20) and

t he ot her enguededbhanndaicavity(Bhve (11) havi ng conpl enmentary coupling neans
(22, 23) for am&eﬁhﬂge@ﬂ@)@wwdﬂww rotation and translational novenent; a
spring (26) Puvat@MYi(IP)t he sl eeve (11) between the end thereof fixed in t he
said’ cent r al 28l88yP{ )f("i ona fd thawofdHa) of5 t he control rod for engaging the

said couplin % gral with the body (1) of the watch, in
t he |nter|orgl 'EW Pﬂ f’%@}sg‘“g‘ﬂ e (11) is free to nove and having a
proj ecting _p ?f %de\g,\qéadgdagoﬁgrre%p into the annular cavity (15) of the

crown and, | , 40 conpress the said watertight seal
by neans of lin ?J ihgsa r&p that the said seal (19) is an

i nj ected par f, 5t ea,&t,ah S ;,gp \gﬁ,u,tc el astoner having a cross section
conpl ement ar ¥ gfriAg {2838 catell inshi@slsetd 1)a,g_nul ar cavity. 2. A device according to
Claim 1, chapwmeh®idoneshditereofifédidthesail d annul ar cavity conprises a groove
(18) formed éntrbltcavith f2) nantivyid bithe ¢opd d 8eal (19) conprises two annul ar
portions (19t rddirengaing Sutd cdapNRy wedngr Nal di aneter, but different internal
di amet er, the taber(d) fixed mothd icasing((1)9a theof greater inner di anmeter engaging in
t he sai d growateh, (M8 interigr dfiwghighdtotie said ( 19b) of snmal | er di aneter being that
on whi ch t hesleayb@1)(sifrep tomovesand havinpeprecr ewed- on positi on of the crown. 3. A
CHE\; ce accor [¢pting parkadated tohescrewedinteisaider i26ed in that the said thernoplastic
st onmer haS“"a'a’cF&%'(Wﬁmawbi"@m of soft segnents of PTHF glycol with

a mol ecul ar pgsiti Mm&@ﬁﬁa'ﬂi"{ﬂ' 45% by wei ght of hard segnents derived
froml, 4- bthH@ ﬁ_' ere ht hal ate. 4. A device according to

Cl ai m 4, "f‘éf?c! '8 aﬁsat"i} fler oopl astic elastomer is Hytrel[err]
5526. 5. |h€£ - acmss Iem ®characterised in that the seal is

f ast ened h cf id a dual - conponent single |ayer adhesive

systemvmth ) po yur a e base resistant to oil and sol vent abrasion,

deposi tzedA Adbich REcoRs qg Q4R"1, dafhcirigdd @ - conponent single |ayer adhesive agent
that is phacsd a,g,ma,t'gﬁty ,;,.Qgg m&b@a)”Ets&l' lic surface of the said annul ar
cavity ( lismed Rlts BdttotBRd salaQudN(18@ahmisds Whi ch it is de5| red to fasten the said
seal by agle@sduRPportions (19a, 19b) of the same ex- :

ternal diameter, but different internal diameters,

the annular portion (19a) of greater internal diam-

eter engaging in said groove (18) and the portion 35

(19b) of smaller internal diameter being that on

which the tube (4) acts in the screwed-up posi-

tion of the crown.

/ 3. A device according to claim 1, characterised in 40
that said thermoplastic elastomer has a base of
55% by weight of soft segments of PTHF glycol
with a molecular weight of about 1000 and 45%
by weight of hard segments derived from 1,4-bu-
tanediol and methylterephthalate. 45

4. A device according to claim 3, characterised in
that the thermoplastic elastomer is Hytrel® 5528.

5. A device according to claim 1, characterised in 50
that the seal is glued with the aid of a dual-
component single layer adhesive system with a
polyurethane base resistant to oil and solvent
abrasion, deposited on the elastomer and a dual-
component single layer adhesive agent that is 55
place on the bottom of the metallic surface of said
annular cavity (15, 18) of the crown against which
it is desired to glue the said seal.
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