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Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, MaRnahmen zu treffén, mit denen die beim

Bearbeitungsvorgang an der Wechselkassette angreifenden Krifte und Momente besser als bisher in den
Schneidkopf eingeleitet werden kénnen und damit die Gesamtsteifigkeit des Werkzeugs der eingangs ange-
gebenen Art erhdht werden kann.
: Zur Losung dieser Aufgabe werden die im Patentanspruch 1 angegebenen Merkmale vorgeschlagen. Wei-
\t_, 40 tere vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sxch aus den abhﬁnglgen An-
: spriichen.
Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, daB der Verstellmechanismus, der regelmaBig an der der
Schneide der Schneidplatte gegeniiberiiegenden Kante gegen die Wechselkassette anliegt, zusatzlich so aus-
zubilden ist, daB {iber ihn an der Wechselkassette angreifende, aus der Schnittkraft resultierende Kippmomen-
45 te unter Entlastung der die Wechselkassette am Schneidkopf festhaltenden Befestigungsmittel auf den
Schneidkopf ibertragen werden konnen Um dies zu erreichen, wird gemé&B der Erfindung folgende Merkmals- -
kombination vorgeschlagen: '
- Der Keilkdrper ist als Keilst6Rel ausgebildet;
- der Keilkbrper ist |&ings einer parallel zur Schneidplattenebene und im wesentlichen quer zur Zustellrich-
50 tung ausgerichteten Filhrung des Schneidkopfs verschiebbar;
- die Schrégschulter und die ihr zugewandte Keilflache weisen quer zur Keilschréige zusatzlich eine einen
FormschluB zwischen Wechselkassette und KeilstoRel bildende Hinterschneidung auf. :
GeméR einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung weisen die Schragschulter und die ihr zugewandte
Keilflache quer zur Keilschréige zusétzlich eine von einem rechten Winkel gegeniiber der Zustellrichtung ab-
85  weichende, den Formschlul zwischen Wechselkassette und KeilstsRBel bildende Hinterschneidungsschrége
auf. Letzteres &Rt sich fertigungstechnisch besonders einfach dadurch erreichen, daf der KeilstdBel mit einem
zylindrischen Fiihrungsschaft in der als zylindrische PaBbohrung ausgebildeten KeilstéRelfiihrung sowohl axi-
al verschiebbar als auch unter selbsttétiger Ausrichtung gegeniiber der mit der Hinterschneidungsschége ver-
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enbodi ment ©Gemifwiner weitenat bevorzugtenAusgastatiumeddr Erfiaduhgiet die Wachselkessatte thgeesentiichenc e
f aci ngpo s ainexiatdn Bightergramadithetdkapfiatskhjebbaniier Schneidkpy) bestehrdgheborteiihaftemesispaugpinerl ope,
an ‘under cEtundiPrpgrandettoradgsyeine dher ¢inegiirmyenzahging upthejieggemeinsamp lemmolaiterreit demf eed

di r ect i onCuRdSPervaBundarens geaenibar dern Paungidinarradial veretellbaren, je eine der axial verstellbaren
Wechselkassetten tragenden und die radial ausgerichteten KeilstéRelfiinrungen enthaltenden Werkzeughal-

. tern. Die Bettungsaussparung ist zweckmé&gig radial nach auBen hin und axial zur Stirnseite hin randoffen,

35  wihrend die radial innen liegenden, zueinander parallelen Begrenzungswinde der Wechselkassette und der

" Bettungsaussparung mit der Schneidkopfachse einen zur Stirnseite des Schneidkopfs hin konvergierenden

spitzen Winkel einschlieBen. Mit der letztgenannten MaBnahme wird im Bereich des Bettungseinsatzes eine
verbesserte Steifigkeit und eine kompakte Bauweise erzielt.

Das erfindungsgeméiRe Werkzeug kann mit Vorteil filr die Schruppbearbeitung von Bohrungen und dabei

. 40 insbesondere als Zweischneidenschruppwerkzeug oder Einschneiden-Stufenwerkzeug eingesetzt werden.
b Weiter 148t sich die erfindungsgemaRe Lehre bei radialen oder axialen Einstechdrehwerkzeugen, bei Uber-
drehwerkzeugen fir kurze Aufenzylinder, bei Rickwirtsbearbeitungswerkzeugen und bei Faswerkzeugen
mit Vorteil anwenden. SchlieRlich ist auch die Verwendung bei Zweizahnfrésern und bei Kombinationswerk-
zeugen mit einer ausgewahlten Kombination aus den vorstehend aufgefiihrten Anwendungsvarianten denkbar.
45 Imfolgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung in schematischer Weise dargesteliten Aus-
fiihrungsbeispiels ndher erldutert. Es zeigen
Fig. 1 eine Seitenansicht eines Doppelschneiden-Schruppwerkzeugs mit radial und axial verstellbaren
Schneidplatten; . _
Fig. 2 einen Ausschnitt aus Fig. 1 in vergroRerter, teilweise geschnittener Darstellung;
5 Fig.3 eine Seitenansicht in Richtung des Pfeils lll der Fig. 2;
Fig. 4 eine Stirnseitenansicht der beiden radial verstellbaren Werkzeughalter des Werkzeugs.

Das in der Zeichnung dargestellte Doppelschneiden-Schruppwerkzeug besteht im wesentlichen aus ei-
nem einen PaBzapfen 12 fiir den AnschiuB an eine Maschinenspindel fragenden Grundkdrper 10, zwei relativ
zum Grundkdrper 10 radial I&ngs einer Stirnverzahnung 186 verstellbaren und am Grundkdrper 10 mittels einer

8  Klemmplatte 18 und Befestigungsschrauben 20 befestigbaren Werkzeughaltern 14 sowie je einer an den
Werkzeughaltern axial verstellbar angeordneten, eine als Wendeplatte 22 ausgebildete Schneidplatte tragen-
den Wechselkassette 24. Die eine polygonfrmigen Umrif aufweisende und mit drei Schneiden 23 versehene
Wendeplatte ist mittels einer durch eine zentrale Bohrung hindurchgreifenden Kopfschraube 26 in einer ihrem
UmriB angepaBten Bettung der Wechselkassette befestigt. Die Wechselkassette 24 ihrerseits ist in einer dem
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Wie insbesondere aus Fig. 1 und2 zu ersehen ist, schlieBen die radial mnenlleggnde Begrenzungswand
35 60 der Bettungsaussparung 28 und die ihr benachbarte Begrenzungsfldche 62 der Wechselkassette 24 einen
mit der Achse des Werkzeugs zur Stirnseite hin konvergierenden spitzen Winkel ein, um sicherzustelien, dai
der Werkzeughalter i im Bereich der Bettungsaussparung noch eine ausreichende’ Festlgkelt bzw. Steifigkeit
besntzt.

\\% Patentanspr iiche

1. Werkzeug fiir den Einsatz in Werkzeugmaschlnen mit einem Schneidkopf (Werkzeughalter 14) und min-
. destens einer am Schneidkopf (14) [Bsbar befestigbaren, eine vorzugsweise als Wendeplatte (22) aus- i
45 * gebildete Schneidplatte tragenden Wechselkassette (24), die unter Einwirkung eines Verstelimechanis-
mus (46,48) in Zustellrichtung der Schneidplatte (22) am Schneidkopf (14) verstellbar ist, wobei der Ver-
stellmechanismus einen Keilkérper (46) aufweist, der mit einer mit seiner Verschieberichtung unter Bil-
dung einer Keilschréige einen spitzen Winkel einschlieRenden Keilfldche (44) gegen eine in Richtung der
Keilschrége von einem rechten Winkel gegeniiber der Zustellrichtung abweichende Schrégschulter (54)
50 der Wechselkassetite (24) flachig anliegt, dadurch gekennzelchnet, daf der Keilkbrper als KeilstoRel
(46) ausgebildet ist, der léngs einer parallel zur Schneidplattenebene und im wesentlichen quer zur Zu- - ::
stelirichtung ausgerichteten Flihrung (Pabohrung 42) des Schneidkopfs (14) verschiebbar ist, und da !
die Schragschulter (54) und die ihr zugewandte Keilfléche (44) quer zur Keilschréige zusétzlich eine einen
Formschiu zwischen Wechselkassette (24) und KeilstSel (46) bildende Hinterschneidung aufweisen.

-2 Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schrigschulter (54) und die ihr zuge-
wandte Keilfl&che (44) quer zur Kellschréige zusétzlich eine von einem rechten Winkel gegentiber der Zu-
stelirichtung abweichends, den FormschiuB zwischen Wechselkassette {24) und KeiistoRel (46) bnldende :
Hinterschneidungsschrige aufweisen. |
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doubl e- Gﬂlglb dierSorgdflachy 54 @oHer Wechselkassette 24 selbsttétig in die in Fig. 3 dargestellte Schréglage ge-
dreht. Zur Spankammer 30 hin ist der den Keilst6Rel 46 aufnehmende Teil der Bettungsaussparung 28 durch
eine Blendrippe 58 verdeckt.
Wie insbesondere aus Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, schifeBen die radial innenliegende Begrenzungswand
35 60 der Bettungsaussparung 28 und die ihr benachbarte Begrenzungsfléche 62 der Wechselkassette 24 einen
mit der Achse des Werkzeugs zur Stirnseite hin konvergierenden spitzen Winkel ein, um sicherzustellen, da
der Werkzeughalter im Bereich der Bettungsaussparung noch eine ausreichende Festigkeit bzw. Steifigkeit
besitzt.

Patentanspriiche

1. Werkzeug fiir den Einsatz in Werkzeugmaschinen mit einem Schneidkopf (Werkzeughalter 14) und min-
destens einer am Schneidkopf (14) 1Gsbar befestigbaren, eine vorzugsweise als Wendeplatte (22) aus-
45 " gebildete Schneidplatte tragenden Wechselkassette (24), die unter Einwirkung eines Verstelimechanis-
mus {46,48) in Zustellrichtung der Schneidplatte (22) am Schneidkopf (14) verstellbar ist, wobei der Ver-
stellmechanismus einen KeilkSrper (46) aufweist, der mit einer mit seiner Verschieberichtung unter Bil-
dung siner Keilschrége einen spitzen Winkel einschlieBenden Keilfliche (44) gegen eine in Richtung der
Keilschrage von einem rechten Winkel gegeniiber der Zustellrichtung abweichende Schragschulter (54)
50 der Wechselkassette (24) flachig anliegt, dadurch gekennzeichnet, da der Keitkbrper als KeilstiRel
(46) ausgebildet ist, der ldngs einer parallel zur Schneidplattenebene und im wesentlichen quer zur Zu-
stellrichtung ausgerichteten Fiihrung (PaRbohrung 42) des Schneidkopfs (14) verschiebbar ist, und da
die Schragschulter (54) und die ihr zugewandte Keilfidche (44) quer zur Keilschréige zusatzlich eine einen
FormschluR zwischen Wechselkassette (24) und KeilstdBel (46) bildende Hinterschneidung aufweisen.
55
2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schrigschuiter (54) und die ihr zuge-
wandte Keilfléche (44) quer zur Keilschréige zusétzlich eine von einem rechten Winkel gegeniiber der Zu-
stellrichtung abweichende, den Formschlu zwischen Wechselkassette (24) und KeilstoRe!l (46) bildende
Hinterschneidungsschrige aufweisen.
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a ground vvedg°éd“§‘tﬁ‘t ace 44 is disposed so as to be longitudinally

di spl aceab * 1? V@Q&eng nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselkassette (24)
mittels einer durch ein im Schneidkopf (14) angeordnetes, in Zustellrichtung langgestrecktes L.och (38)

~ hindurchgreifende, in eine Gewindebohrung (40) der Wechselkassette (24) eindrehbaren Kopfschraube
{36) am Schneldkopf (14) befestigbar ist.
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12. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzelchnet daB die Wechselkassette (24)
mittels einer durch ein in der Wechselkassette angeordnetes, in Zustellrichtung langgestrecktes Loch hin-
durchgreifenden, in eine Gewindebohrung des Schneidkopfs eindrehbaren Kopfschraube am Schneid-
kopf (14) befestigbar ist. -

» 13. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daR der Schneidkopf (14) eine
zumindest zu einer Spankammer (30) hin randoffene Bettungsaussparung (28) zur Aufnahme der Wech-
selkassette (24) aufweist, und daB der KeilstSRel (46) mit seinem die Keilfliche (44) aufweisenden Teil
durch eine Offnung im Schneidkopf (14) hindurch in die Bettungsaussparung eingreift.

14. Werkzeug nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet, daf an der Wechselkassette (24) eine die Bet-
tungsaussparung (48) im Bereich des KeilstbRels (46) auf der Seite der Spankammer (30) {ibergreifende
Blendrippe (58) angeformt ist.

15. Werkzeug nach Anspruch 14, dadurch gekennieichnet. daB die mit der freien Schneidplattenflache
fiuchtende Oberfidche der Blendrippe (58) einen Teil der Spankammer-Begrenzungsfidche (30) bildet.

16. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselkassette (24)
55 in axialer Richtung des Werkzeugs verschiebbar Ist.

17. Werkzeug nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daf die Bettungsaussparung
(28) radial nach auBen hin und axial zur Stirnseite hin randoffen ist.
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facing said shoulder additionally have, at right angles to the wedge slope, an undercut slope which devi-
ates from a right angle relative to the infeed direction and forms the form closure between the exchange-
able cartridge (24) and the wedge ram (46).

35 .

' 3. Tool according to claim 1 or 2, characterized in that the wedge ram (46) is supperted with a cylindrical -
guide shaft in the wedge ram guide in the form of a cylindrical fitting bore (42) so as to be both displaceable
and rotatable, with simultaneous automatic alignment of the wedge surface (44) relative to the inclined

© shoulder (54) of the exchangeable cartridge (24). :

b ' 4. Tool according to one of claims 1 to 3, characterized in that the wedge ram (46) is displaceable by means '

of a threaded pin (48) which preferably engages axially into the wedge ram guide (42) and is gunded ina
threaded bore (45) of the cutting head (14).

45 5. Tool according to one of claims 1 to 4, characterized in that the wedge ram (46) engages with its part-
cylindrical surface (50) lying opposite the wedge surface {44) into a corresponding part-cylindrical guide
groove (52) of the cuttmg head (14).

6. Tool according to claim 5, characterized in that the part-cylindrical guide groove (52) is aligned with the
50 cylindrical fitting bore (42). _

7. Tool according to one of claims 2 to 6, characterized in that the wedge ram (486) is formed by a cylindrical
pin which in the region of its one end has a flat, ground taper and at its other end forms the cylindrical
guide shaft.

5 8. Tool according to one of claims 1 to 7, characterized in that the cutting head (14) has a guide groove

(34) aligned in infeed direction for receiving a guide rib (32) formed on the exchangeable cariridge (24).

9. Tool according to one of claims 1 to 8, characterized in that the exchangeable cartridge (24) has a guide
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17. Tool according to one of claims 13 to 16, characterized in that the bedding recess (28) is open -edged
radially outwards and axially towards the front.

18. Tool according to claim 16 or 17, characterized in that the exchangeable cartridge (24) and the bedding
recess (28) have boundary walis (60, 62) which are paraliel to one another and with the tool axis define.

5 an acute angle converging towards the front of the cutting head (14).

19. Tool according to one of claims 1 to 16 characterized in that at least two exchahgeable cartridges (24),
' which are adjustable in infeed direction independently of one another, are dlsposed at an angular distance
. from one another on the cutting head (14).

40
b 20. Tool according to one of claims 1 to 19, characterized in that the cutting head comprises a base member
(10) and two tool holders (14) which preferably are connected by radial serrations and a common clamping
plate to the base member (10), are radially adjustable relative to the base member, each carry one pre-
. ferably axially adjustable exchangeable cartridge (24) and each contain one radially aligned wedge ram

45 guide.

Revendications

¢ 14, Outil pourlutilisation dans des machines-outils, comprenant une téte de coupe (porte-outil 14) et au moins
un magasin interchangeable (24) qui peut &tre monté de maniére amovible sur la téte de coupe (14) et
porte une plaquette de coupe avantageusement conformée en plaquette réversible (22), et qui, sous I'ac-
tion d'un mécanisme de réglage (46, 48), peut &tre déplacé sur la téte de coupe (14) dans la direction
d'approche de la plaquette de coupe (22), le mécanisme de réglage comprenant un corps & clavette (46)
&5 dont I'une des surfaces de clavette (44) renfermant avec sa direction de déplacement un angle aigu en
formant un chanfrein de clavette, est appliquée & plat contre un épaulement incliné (54) du magasin in-
terchangeable (24) dont orientation en direction du chanfrein de clavette différe d’un angle droit par rap-
port a la direction d’approche, caractérisé en ce que le corps a clavette est conformé en poussoir a cla-

7 .
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Tool accor di regt diighée avec ediésagedylinariqle kjostél(@2). characterized in that the -cutting

head (14) has a bedding recess (28), whose edge is open at |east towards a
chi p chkanbér Quiiplon I'une quelconque des revendications 2 & 6, caractérisé en ce que le poussoir de clavette (46)

est conformé en goupille cylindrique qui, dans la région de 'une de ses extrémités, présente une coupe
en coin plat et forme & l'autre extrémité la tige de guidage cylindrique.

8. Outil selon I'une quelconque des revendications 1 4 7, caractérisé en ce que la téte de coupe (14) présente
35 une rainure de guidage (34) orientée dans la direction d'approche et destinée 3 recevoir une nervure de”
guidage (32) conformée sur le magasin interchangeable (24}, '

9. Outil selon 'une quelconque des revendications 1 & 8, caractérisé en ce que le magasin interchangeable
(24) présente une rainure de guidage orientée dans la direction d'approche et destinée & recevoir une ner-
40 vure de guidage conformée sur la téte de coupe (14).

&,«' 10. Outil selon I'une des revendications 8 ou 9, caractérisé en ce que la nervure de guidage (32) ou fa rainure
de guidage (34) est disposée sur le c6té du magasin mterchangeable (24) situé en face de la plaquette
de coupe (22).

4 11. Outil selon I'une queloonque des revendlcatlons 1 a 10, caractérisé en que le magasin interchangeable
(24) peut étre fixé sur la t&te de coupe (14) au moyen d’une vis  téte (36) laquelle traverse un trou allongé
(38) dans la direction d’approche, percé dans la téte de coupe (14), et peut étre vissée dans un taraudage
(40) du magasin interchangeable (24).

50  12. Outil selon I'une quelconque des revendications 1 & 10, caractérisé en ce que le magasin interchangeable
(24) peut étre fixé sur la téte de coupe (14) au moyen d’une vis de téte laquelle traverse un trou allongé
dans la direction d’approche, percé dans ledit magasin interchangeable, et peut étre vissée dans un ta-
raudage de la téte de coupe. '

s5  13. Outil selon 'une quelconque des revendications 1 & 12, caractérisé en ce que la téte de coupe (14)
comporte pour la réception du magasin interchangeable (24), un évidement d’encastrement (28) avec un
bord ouvert au moins en direction d’un logement de copeaux (30), et que le poussoir & clavette (46) s’en-
gage avec sa partie munie de la surface de clavette (44) dans I'évidement d'encastrement en passant
par une ouverture dans la téte de coupe (14).

8



4

for receiving the exchangeable cartridge (24), and that tgﬂMHm(!l “ﬂﬂ"
engages with its part having the ge‘.,ﬂgszqce (44) t hrou

the cutting head (14) |nto the bed ng recess TooI accordl ng fo ¢laim
charact grl zed r] sk in over. e

peddi ng 1 6 %%;"?W g %?Sé nee st ﬂt&f:gf e e he

chi p chanber an 1 r)t r| ﬂ? ol

according to arac r|ze r?? the surface of the maski ng rib

(58) Whl ch 15s oain bﬂdﬂﬁdreWn&Ehtlﬁm caract%i“d%@n sﬂ&umn&ka&a nrirk a&ﬁotédﬂérﬂﬁ& Rignke Of
the chip chanbesk igariadeiers de la pRJuettelde coupbaH pattie @8 faGiuiidbe HOdaNMRatio (36)|ddiogSmeht t O
1%, ; charact er dgegleaur. t hat the exchangeabl e cartridge (24) is displaceable
in an axial direction of the tool. 17. Tool according to one of clainms 13
to 16, aeharifcOull F%@dl"qeﬁ%'%m"et’?féevs@tfatqﬂgt#b’\:mcté(%y o¢ aye lsepasipitrschancaehianl | y
out war ds and 4 RaHt§e feplst dpes eensaxigide 'oulg.  Tool according to claim 16 or

17, character » ! | r &Lkl o 4ue ethb) bed I ng
ot S8 A B SRR & RS e 0

and with the tool axis lne an acute angl e convergi ng e front
of the &uttiBnQuileashi (uieéu)es reddhdicalionzl 16 36 €1 4tadigisé éh @146 letnag‘dsmdﬁichingbéblel(&) et
char act er i zedrdvidehéntit’erzastrbioas (28) prdseraent barpg@i b dslimitition (60 p2ppafaldds et kfefifnall €
adj ust abl e i navenfaxede il ecangenigy md epwergkcamt dirgetiaf dedanfececfroothlh @6 la téy d2 cthipsptaged
at an. angul ar di stanpe fromone another on the cutting head (14). 20. Tool
accor di pg & 8Htés?5? P:agea‘l”ﬁ@"l"etd@s reyendicafigps, 14 48 corarifrisg en e u'ay mein ﬁ“?ﬂjs't‘ﬁead
conpr i ses ab ?@’l’ﬁ?‘abé?ﬁﬂ'd?wat“%?”ﬂbqedé‘f@ SR APNtRR AR DR BSUFTE BN ar e

connected by gd’iezg? P&E#M ati ons and a common cl anping plate to the base

mesrber (10)pg, an@sm%.@lqtarcom HréVahdicatichb #b 19/ Garhtenbd 6n B G 88 TP &Npe GAGIN

carry one prefiémildd basel () biteddiokts bl (F4) ep eaeee%&eatsst kfégae iéi ft,an

each coptai n Arermsasiiedluhddentlre Srofsbt M@ BiBque 38R a LS radialement mobiles par rapport
au corps de base, portant chacun un magasin interchangeable (24) déplagable de préférence dansle sens
axial, et comportant chacun un guidage d’extension radiale pour le poussoir & clavette.
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