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PIETEMENT ROULANT POUR UN MAT TELESCOPIQUE D'UN APPAREIL DE 

LEVAGE DE PLAQUES, APPAREIL MUNI D'UN TEL PIETEMENT, ET PROCEDE DE 

MISE EN CEUVRE. 

L'invention concerne un pietement roulant pour un mat telescopique d'un appareil 

de levage de plaques, un appareil muni d'un tel pietement, ainsi qu'un procede de mise en ceuvre. 

En particulier, l'invention concerne les appareils de levage et de manutention 

utilises lors de travaux, pour la manipulation et le positionnement d'objets lourds, tels que des plaques 

de materiaux (carton-platre, panneaux de bois, etc.) pour realiser des faux-plafond ou l'amenagement 

sous rampant ou sur cloisons. 

Ce type d'appareil, appele leve-plaque, a deja ete decrit, par exemple dans le 

document FR2538437. 

La structure generale d'un leve-plaque est la suivante : un mat telescopique, 

commandable par un mecanisme de levage, est monte sur un pietement roulant. Un support de plaque, 

ou « porte-plaque », est monte pivotant a l'extremite du mat par 1'intermediate d'un mecanisme de 

pivot. 

Le mat telescopique comprend un premier element fixe, et au moins un element 

mobile telescopique par rapport a 1'element fixe. Generalement, le mat comprend deux elements 

mobiles telescopiques. 

II existe des leves-plaques permettant la fixation verticale de plaques, tel que celui 

decrit dans le document EP1536084 ou dans le document EP1640531. 

Ces leves-plaque presentent un pietement roulant comprenant un bras roulant fixe, 

positionne sur le mat a l'oppose du cote ou le porte-plaque pivote a la verticale, et deux bras montes 

pivotant sur le mat entre une position rabattue lorsque l'appareil n'est pas utilisee, et une position 

deployee lorsque l'appareil est en utilisation. Dans la position deployee, les bras forment un angle, 

entre eux, suffisamment grand pour que les bras ne touchent pas le mur lorsque la plaque de materiau 

est appliquee contre le mur a l'aide de l'appareil. 

En pratique, ces appareils sont instables car tout le poids est applique a l'avant du 

leve-plaque (c'est-a-dire a l'oppose du bras fixe par rapport au mat), et les bras pivotant sont trop 

ecartes pour assurer une bonne stabilite. L'utilisateur doit done fournir un effort important pendant le 

trajet entre l'emplacement du leve-plaque lors du chargement de la plaque et le mur contre lequel la 

plaque doit etre fixee. 
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Pour pallier ce probleme, un maximum de poids est localise a l'arriere du leve 

plaque (c'est-a-dire du cote du bras fixe) : dans les documents EP1536084 et EP1640531, le treuil 

qui est fortement deporte vers l'arriere et adjoint d'une structure metallique lourde. 

Ces leves-plaques sont done lourds et complexes. En outre, il est necessaire de les 

demonter pour passer d'une piece a l'autre car le pietement est plus large que les portes standards. 

La presente invention vise done a proposer un leve-plaque equilibre quelle que soit 

l'inclinaison (horizontale, angulaire ou verticale du support de plaque), sur (c'est-a-dire limitant les 

risques de basculement lors du trajet entre l'emplacement de chargement et l'emplacement de fixation 

de la plaque), ergonomique, et facilement dcplagablc d'une piece a l'autre. 

A cette fin, l'invention a pour objet un pietement roulant pour un mat telescopique 

d'un appareil de levage de plaques, comprenant, par reference a la position d'utilisation : 

• trois bras munis chacun d'une roulette orientable, un bras fixe etant fixe au mat, et deux bras 

etant montes pivotants par rapport au mat, symetriquement et de part et d'autre du bras fixe ; 

• au moins trois moyens de blocage pour chaque bras pivotant a trois positions angulaires 

differentes par rapport au bras fixe : 

a. un premier moyen de blocage correspondant a une position angulaire minimale, dite 

« de stockage », dans laquelle chaque bras monte pivotant est parallele au bras fixe ; 

b. un deuxieme moyen de blocage correspondant a une position angulaire maximale, dite 

« de transport en charge », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle avec 

le bras fixe superieur a 105°, de preference compris entre 110° et 160°, 

avantageusement environ 120° ; 

c. un troisieme moyen de blocage correspondant a une premiere position intermediate, 

dite « de fixation verticale », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle 

avec le bras fixe superieur a 90° et inferieur a la position de transport en charge, de 

preference compris entre 100° et 115°, pourvu que cet angle reste inferieur a la position 

de transport en charge. 

Selon d'autres modes de realisation : 

• le pietement peut comprendre, par reference a la position d'utilisation : 

au moins une paire de platines destinees a etre fixees a une embase d'un mat d'appareil de 

levage, chaque platine comportant un axe de symetrie. 
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trois bras munis chacun d'une roulette orientable, un bras etant fixe entre les platines, dans le 

prolongement de l'axe de symetrie des platines et deux bras etant montes pivotants entre les 

platines symetriquement et de part et d'autre du bras fixe ; 

chaque platine comportant de chaque cote de l'axe de symetrie au moins trois moyens de 

blocage des bras pivotant a trois positions angulaires differentes par rapport a l'axe de 

symetrie : 

o un premier moyen de blocage correspondant a une position angulaire minimale, dite « de 

stockage », dans laquelle chaque bras monte pivotant est parallele au bras fixe et a l'axe 

de symetrie des platines ; 

o un deuxieme moyen de blocage correspondant a une position angulaire maximale, dite 

« de transport en charge », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle avec 

l'axe de symetrie superieur a 105° ; 

o un troisieme moyen de blocage correspondant a une premiere position intermediaire, dite 

« de fixation verticale », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle avec l'axe 

de symetrie superieur a 90° et inferieur a la position de transport en charge. 

chaque platine peut comprendre, en outre, de chaque cote de l'axe de symetrie, un quatrieme 

moyen de blocage des bras pivotants a une deuxieme position angulaire intermediaire, dite « de 

transport a vide », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle avec l'axe de symetrie 

inferieur a 90° et superieur a la position de stockage ; 

le pietement peut comprendre deux paires de platines, les bras etant constitues chacun par une 

armature en U couche dont chaque branche est montee pivotante entre deux platines d'une meme 

paire ; 

1'angle forme entre chaque bras et l'axe de symetrie dans la position de transport en charge peut 

etre compris entre 105° et 160° ; 

1'angle forme entre chaque bras et l'axe de symetrie dans la position de fixation verticale peut 

etre compris entre 100° et 115°, pourvu que cet angle reste inferieur a la position de transport en 

charge ; 

1'angle forme entre chaque bras et l'axe de symetrie dans la position de transport a vide peut etre 

compris entre 15° et 45° ; 

les moyens de blocage angulaires peuvent etre des trous destines a etre mis en regard de trous 

portes par chaque bras pivotant et destines a recevoir une goupille amovible de blocage ; 
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• le pietement peut comprendre, en outre, un moyen de rappel destine a etre fixe de maniere 

demontable entre les deux bras pivotants lorsque que ces derniers sont en position de transport 

en charge ; 

• sur chaque bras pivotant, une galette montee rotative peut etre interposee entre chaque roulette 

5 orientable et chaque bras, chaque galette presentant un diametre maximum superieur a un 

diametre maximum des roulettes orientables ; 

• au moins une platine peut comporter une butee de fin de course pour limiter une ouverture 

angulaire maximale predefmie des bras pivotants par rapport a l'axe de symetrie ; et/ou 

• les moyens des blocages peuvent etre constitues par au moins trois trous portes par chacun des 

10 deux bras montes pivotant et par deux crochets portes par le bras fixe ou par le mat. 

L'invention a egalement pour objet un appareil de levage de plaque de construction 

comprenant un mat, un mecanisme de levage, un support de plaque orientable et un pietement roulant 

precedent, fixe a une embase du mat. 

15 L'appareil de levage peut comprendre, en outre, une roulette fixee au pied du mat 

par un axe perpendiculaire a l'axe de symetrie des platines, le diametre de la roulette et la position de 

son axe etant choisis de maniere a ce que : 

• la roulette ne touche pas le sol lorsque les bras pivotants roulants sont deployes en position de 

transport en charge et en position de fixation verticale ; et que 

20 • la roulette entre en contact avec le sol lorsque les bras pivotants sont deployes en position de 

transport a vide, un angle de basculement du mat entre la position de transport en charge ou la 

position de fixation verticale et la position de transport a vide etant compris entre 1° et 4°. 

L'invention a egalement pour objet un procede de positionnement et de fixation 

d'une plaque sur un support vertical a l'aide d'un appareil de levage precedent, comprenant les etapes 

25 suivantes : 

al) fournir un appareil de levage precedent; 

bl) agencer les bras en position de transport en charge ; 

cl) fixer le moyen de rappel entre les bras ; 

dl) placer une plaque de construction sur le support de plaque ; 

30 el) orienter le support de plaque verticalement pour que la plaque soit verticale ; 

fl) deplacer l'appareil vers le support vertical jusqu'a ce que les roulettes entrent en contact avec 

le support vertical; 
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gl) pousser l'appareil contre le support vertical pour que les bras pivotants s'ecartent a l'encontre 

du moyen de rappel jusqu' a ce que la plaque de materiau so it en appui contre le support vertical; 

hi) fixer la plaque ; 

il) ecarter l'appareil du support vertical de sorte que les bras pivotants soient rappeles en position 

de transport en charge par le moyen de rappel. 

Si le pietement comporte des galettes de roulement, le procede comprend, a la place 

de l'etape fl), une etape £2) consistant a deplacer l'appareil vers le support vertical jusqu'a ce que les 

galettes entrent en contact avec le support vertical. 

D'autres caracteristiques de l'invention seront enoncees dans la description 

detaillee ci-apres, faite en reference aux dessins annexes, qui representent, respectivement : 

la figure 1, une vue schematique en perspective d'un leve-plaque muni d'un pietement roulant 

selon l'invention en position de stockage ; 

la figure 2, une vue schematique en plan d'une platine de fixation des bras d'un pietement selon 

l'invention; 

la figure 3, une vue schematique en perspective du leve-plaque de la figure 1 en position de 

transport a vide ; 

la figure 4, une vue schematique en vue de profil d'un pietement roulant selon l'invention en 

position de transport a vide ; 

la figure 5, une vue schematique en perspective du leve-plaque de la figure 1 en position de 

transport en charge ; 

la figure 6, une vue schematique en perspective du leve-plaque de la figure 5 dont le porte-plaque 

a ete bascule a la verticale en vue de la fixation verticale d'une plaque ; 

la figure 7, une vue schematique en perspective du leve-plaque de la figure 6 en position de 

fixation verticale ; 

la figure 8, une vue schematique partielle en perspective d'un bras d'un pietement roulant selon 

l'invention, muni d'une galette de roulage ; et 

la figure 9, une vue schematique partielle en plan d'un deuxieme mode de realisation d'un 

pietement selon l'invention. 

La figure 1 illustre un leve-plaque munie d'un pietement roulant selon l'invention, 

en position repliee. 
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Le leve-plaque 300 comporte un mat telescopique 200 a l'extremite superieure 

duquel est fixe de maniere pivotante un support de plaque 400. 

A l'extremite inferieure du mat 200, se trouve une embase 201 sur laquelle est fixe 

le pietement 100 selon l'invention. 

5 Par reference a la position d'utilisation, le pietement roulant 100 comprend au 

moins une paire de platine 10 destinees a etre fixees a l'embase 201 du mat 200. 

Chaque platine 10 comporte un axe de symetrie XX (voir figure 2). 

Le pietement roulant comporte egalement trois bras 20,30 munies chacun d'une 

roulette orientable 21, 31, un bras 20 etant fixe par rapport aux platines 10 et s'etendant dans le 

10 prolongement de l'axe de symetrie XX des platines. Deux bras 30 sont montes pivotants entre les 

platines, symetriquement et de part et d'autre du bras fixe 20. 

Avantageusement, le pietement roulant comprend deux paires de platines 

permettant d'assurer une meilleure stabilite du pietement, en particulier lorsque les bras montes 

pivotants 30 sont constitues chacun par une armature en U couche dont chaque branche 32 est montee 

15 pivotante entre deux platines d'une meme paire. 

La figure 2 illustre une platine vue de dessus selon la coupe II-II. 

Selon l'invention, chaque platine 10 comporte de chaque cote de l'axe de symetrie 

XX au moins trois moyens de blocage 40, 41 et 42 des bras pivotants 30 en trois positions angulaires 

differentes par rapport a l'axe de symetrie XX : 

20 • un premier moyen de blocage 40 correspondant a une position angulaire minimale P0, dite « de 

stockage », dans laquelle chaque bras monte pivotant 30 est parallele au bras fixe 20 et a l'axe 

de symetrie des platines XX ; 

• un deuxieme moyen de blocage 41 correspondant a une position angulaire maximale PI, dite 

« de transport en charge », dans laquelle chaque bras monte pivotant 30 fait un angle al avec 

25 l'axe de symetrie XX superieur a 105° ; 

• un troisieme moyen de blocage 42 correspondant a une premiere position intermediaire P2, dite 

« de fixation verticale », dans laquelle chaque bras monte pivotant 30 fait un angle a2 avec l'axe 

de symetrie XX superieur a 90° et inferieur a la position de transport en charge PI. 

Les bras pivotants 30 comprennent done une position de stockage P0 (figure 1) dans 

30 laquelle le polygone de sustentation du leve-plaque est quasi nul car les bras pivotants 30 sont 

paralleles au bras fixe 20 et Tangle entre les bras est quasi (du fait de l'epaisseur des bras) inexistant. 
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Cette position P0 permet un encombrement minimal lorsque le leve-plaque n'est 

pas utilise. 

Dans un mode de realisation avantageuse de l'invention, chaque platine comprend, 

en outre, de chaque cote de l'axe de symetrie XX, un quatrieme moyen de blocage 43 des bras 

5 pivotants 30 en une deuxieme position angulaire intermediaire P3, dite « de transport un vide ». Dans 

cette position P3, chaque bras monte pivotant 30 fait un angle a3 avec l'axe de symetrie XX inferieur 

a 90° et superieur a la position de fixation verticale P2. 

Dans l'exemple de realisation illustre, les moyens de blocage angulaire sont des 

trous 40, 41, 42, 43 destinees a etre mis en regard de trous portes par chaque bras pivotant 30 est 

10 destine a recevoir une goupille amovible de blocage (non illustre). Plusieurs trous par bras peuvent 

etre prevus, ce qui permet d'augmenter la distance entre les trous et l'axe de pivotement 34 des bras 

pivotants 30, ameliorant ainsi la stabilite du blocage des bras dans les differentes positions angulaires. 

Ce mode de realisation est illustre a la figure 2 dans laquelle, par exemple, le trou 41 et plus eloigne 

de l'axe 34 que le trou 42. 

15 La figure 3 illustre un leve-plaque dont le pietement est en position P2 de transport 

a vide. Dans cette position, les deux bras pivotant sont ecartes l'un de l'autre d'un angle inferieur a 

180°. Le leve-plaque repose sur le sol par les trois roulettes orientables 21,31 et par une roulette 70 

portee par le pied du mat 200. 

Lors du passage de la position de transport en charge PI (ou de fixation verticale 

20 P2) a la position de transport a vide P3, le leve-plaque est legerement desequilibre a l'oppose du bras 

fixe 20 par rapport au mat, jusqu'a ce qu'il repose sur la roulette 70 du mat. Les bras pivotant 30 etant 

neanmoins ecartes l'un de l'autre, il se forme un polygone de sustentation entre les roues des bras 

pivotant 30 et la roulette 70 du mat, suffisant pour que le leve-plaque soit stable et qu'il soit possible 

de le faire rouler entre deux pieces, sans avoir a le demonter. 

25 Conformement a un mode de realisation de l'invention, la roulette 70 est fixee au 

pied du mat par un axe 71, perpendiculaire a l'axe de symetrie XX des platines 10. 

Le diametre de la roulette 70 et la position de son axe par rapport a l'extremite 

terminale 202 du mat 200 sont choisis de maniere a ce que : 

la roulette ne touche pas le sol lorsque les bras pivotants 30 sont deployes en position de transport 

30 en charge PI et en position de fixation verticale P2 ; et que 

la roulette 70 entre en contact avec le sol lorsque les bras pivotants 30 sont deployes en position 

de transport a vide P3, un angle de basculement P du mat 200 entre la position de transport en 
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charge PI (ou la position de fixation verticale P2) et la position de transport a vide P3 etant 
compris entre 1° et 4°. 

Cet angle P depend de la longueur des bras 30 et, en particulier, de la distance entre 

5 la roulette 70 et les roulettes 31 portees par les bras 30. II depend egalement du diametre de la roulette 

70, de sorte que Phomme du metier saura placer la roulette 70 au pied du mat 200 en fonction du 

diametre de la roulette 70 qu'il aura choisie et de la distance entre la roulette 70 et des roulettes 31 

qu'il aura choisie. 

Grace a cet angle P compris entre 1° et 4° et le moyen de blocage 43 permettant 

10 d'ecarter legerement les bras pivotants 30 du bras fixe 20, il est possible de faire rouler le leve-plaque 

dans cette position de maniere stable. 

L'angle a3 est generalement compris entre 10° et 45°, et sa valeur depend de la 

longueur des bras 30 choisis pour que le leve-plaque, en position de transport a vide P3, presente un 

empattement inferieur a la largeur des portes standards d'un batiment. Par exemple, l'angle a3 est 

15 d'environ 18° pour des bras d'une longueur (pris entre le point de pivot et l'extremite libre du bras) 

comprise entre 70 et 75 cm. De cette maniere, le leve-plaque selon l'invention peut etre deplace de 

maniere stable entre deux pieces sans avoir a le demonter completement comme c'est le cas pour les 

leve-plaques de l'etat de la technique. 

La figure 5 illustre un leve-plaque muni d'un pietement roulant selon l'invention 

20 dans lequel les bras mobiles 30 ont ete deployes en position de transport en charge PI, c'est-a-dire 

que les bras 30 sont bloques angulairement par le moyen de blocage 41a une ouverture angulaire al 

par rapport a l'axe de symetrie XX compris entre 105° et 160°. 

L'angle al est choisi en fonction de la structure du leve-plaque et de la repartition 

des masses au sein du leve-plaque, de sorte que le centre de gravite du leve-plaque soit situe a 

25 l'interieur du polygone de sustentation determine par les roulettes 30 et 20 en position PI. C'est dans 

la position de transport en charge PI que le leve-plaque est le plus stable 

Generalement, l'angle al se situe aux alentours de 120°. 

Dans cette position, le leve-plaque est parfaitement stable et il est possible de le 

deplacer meme lorsqu'une plaque de materiau est posee sur le porte-plaque 400. 

30 C'est dans cette position que le porte-plaque 400 est bascule en position angulaire 

pour charger le leve-plaque avec une plaque de construction B. Le porte-plaque est ensuite bascule 

en position verticale comme illustre en figure 6. 
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Dans un mode de realisation prefere du pietement roulant selon l'invention, les bras 

pivotants 30 comprennent un moyen de fixation d'un moyen de rappel 50 destinee a etre fixe de 

maniere demontable entre les deux bras pivotants 30, lorsque ces derniers sont en position de transport 

en charge PI. 

Le moyen de rappel est avantageusement choisi parmi un ressort ou une laniere 

elastique aux extremites desquels sont prevus de crochets destines a cooperer avec les moyens de 

fixation (par exemple des arceaux de fixation) porte par les bras 30. 

Le leve-plaque est alors deplacee vers le support vertical M, sur lequel la plaque de 

construction doit etre fixee, jusqu'a ce que les roulettes 31 entre en contact avec le support vertical 

M (figure 6). 

Avant ou apres cette etape, les moyens de blocage 41 sont desactives de maniere a 

laisser la libre rotation des bras 30. 

Grace au moyen de rappel 50, les bras 30 reste en position PI. 

Selon une variante, pour eviter que les bras 30 ne se rapprochent trop l'un de l'autre 

du faite du moyen de rappel, au moins une platine comporte une butee de fin de course pour limiter 

une ouverture angulaire maximale predefmie des bras pivotants par rapport a l'axe de symetrie XX. 

Afin de pouvoir appliquer la plaque de construction B contre le support vertical M, 

l'utilisateur pousse l'appareil contre le support vertical de sorte que les bras pivotants s'ecartent dans 

le sens de la fleche Fl, a l'encontre du moyen de rappel, jusqu'a ce que la plaque de materiaux soit 

en appui contre le support vertical (figure 7). 

Dans cette position, les bras pivotants sont ecartes l'un de l'autre selon la position 

de fixation verticale. II est possible, a l'utilisateur, de bloquer le leve-plaque dans cette position en 

actionnant les moyens de blocage 41 ou, de preference, un firein prevu sur la roulette 21 du bras fixe 

20. 

La plaque de construction peut alors etre montee grace au leve-plaque puis fixee 

sur le support vertical M. 

L'utilisateur ecarte ensuite l'appareil du support vertical de sorte que les bras 

pivotants soient rappeles en position de transport en charge par le moyen de rappel 50. 

Ce moyen de rappel a permet ainsi de passer automatiquement de la position PI a 

la position P2 puis a nouveau a la position PI sans que l'utilisateur n'ait a gerer le deploiement des 

bras mobiles 30. 
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L'angle a2 entre chaque bras pivotant 30 et l'axe de symetrie XX dans la position 

de fixation verticale P2 est compris entre 100° et 115°, pourvu que cet angle a2 reste inferieur a 

l'angle al de la position de transport en charge PI. 

L'angle a2 est choisi en fonction de la longueur des bras pivotants 30 et de la 

5 position du support de plaque en position verticale, de sorte que la plaque de materiau puisse etre 

appuyee contre le support vertical M sans que les bras pivotants ne genent cet appui. 

L'utilisation d'un moyen de rappel 50 permet done de moduler automatiquement 

l'angle a un et l'angle a deux en fonction de l'epaisseur de la plaque de materiau a fixer. 

Les deux bras pivotants 30 comprennent done une position PI d'ouverture angulaire 

10 maximisant le polygone de sustentation du leve-plaque charge avec le bras fixe 20, et une position 

P2 d'ouverture angulaire dans laquelle les deux bras pivotants 30 s'ecartent l'un de l'autre (sens de 

la fleche Fl) pour permettre l'application d'une plaque contre le support vertical M. Dans cette 

position P2, le polygone de sustentation est plus restreint, mais le leve-plaque reste stable puisqu'il 

est en appui contre le mur. 

15 Ainsi, le pietement permet un roulage tres stable du leve-plaque depuis son 

emplacement de chargement jusqu'au mur car les bras sont dans la position de transport en charge 

dont l'ouverture angulaire optimise le polygone de sustentation, et une montee tres stable de la plaque 

puisque le leve-plaque est en appui contre le mur en position de fixation verticale. 

Afin de faciliter l'ecartement des bras pivotants 30 lors du passage de la position 

20 PI de transport en charge a la position P2 de fixation verticale, le pietement roulant selon l'invention 

comprend avantageusement des galettes 60 montees rotatives entre chaque roulette orientable 31 et 

chaque bras 30, perpendiculairement a l'axe de rotation des roulettes 31. Chaque galette 60 presente 

un diametre maximum D60 superieures au diametre maximum D31 des roulettes orientables 31. Ce 

mode de realisation est illustre a la figure 8. 

25 Grace a ces galettes 60, a leur diametre plus important que celui des roues et a leur 

axe de rotation parallele au support sur lequel elles sont destinees a entrer en appui, les bras 30 

s'ecartent beaucoup plus facilement lorsque l'utilisateur pousse le leve-plaque contre le support 

vertical M. En effet, lorsque l'utilisateur deplace l'appareil vers le support vertical, ce sont les galettes 

60 qui entrent en contact avec le support vertical et non les roues. Puisque l'axe de rotation des 

30 galettes 60 est parallele au support vertical M, l'ecartement des bras 30 dans le sens de la fleche Fl 

(voir figure 7) est tres facile et le support vertical ne risque pas d'etre endommage par le frottement 

des roues (comme ce peut etre le cas en l'absence de galettes). 
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Le pietement roulant selon l'invention permet done une manipulation tres facile du 

leve-plaque, notamment lors de la fixation verticale de plaques. II permet, en outre, d'etre deplace 

tres facilement entre deux pieces sans avoir a le demonter totalement. Enfin, il permet une grande 

stabilite lorsque le leve-plaque n'est pas en position d'utilisation (position PI et P3) tout en permettant 

5 d'appliquer efficacement la plaque contre un support vertical en vue de sa fixation. 

Un autre mode de realisation d'un pietement 500 selon l'invention est illustre en 

figure 9. Dans ce mode de realisation, les bras pivotants 501 sont montes pivotant sur le mat 200, par 

exemple par 1'intermediaire de platines individuelles 502 (la ou les platines de fixation d'un bras 

est/sont independante(s) de la ou des platines de fixation de l'autre bras). Les moyens des blocages 

10 503 sont constitues par au moins trois trous 503a, 503b, 503c portes par chacun des deux bras montes 

pivotants et par deux crochets 504 portes par le bras fixe 505 ou par le mat 200. Sur la figure, les 

crochets sont portes par le bras fixe 505. 

Les trous sont disposes de maniere : 

• a ce qu'un premier trou (non illustre) corresponde a la position angulaire minimale P0 de 

15 stockage, dans laquelle chaque bras monte pivotant est parallele au bras fixe, 

• a ce qu'un deuxieme trou 503a corresponde a la position angulaire maximale Plde transport en 

charge, dans laquelle chaque bras monte pivotant 501 fait un angle al avec le bras fixe 505 

superieur a 105°, de preference compris entre 110° et 160°, avantageusement environ 120°, et 

• a ce qu'un troisieme trou 503b corresponde a la premiere position intermediaire P2 de fixation 

20 verticale, dans laquelle chaque bras monte pivotant 501 fait un angle a2 avec le bras fixe 505 

superieur a 90° et inferieur a la position de transport en charge PI, de preference compris entre 

100° et 115°, pourvu que cet angle reste inferieur a la position de transport en charge PI. 

De preference, un quatrieme trou 503 c est agence sur chaque bras correspondant a 

la deuxieme position angulaire intermediaire P3 de transport a vide, dans laquelle chaque bras monte 

25 pivotant 501 fait un angle a3 avec le bras fixe 505 inferieur a 90° et superieur a la position de stockage, 

de preference compris entre 15° et 45°. 

En combinaison, un moyen de rappel peut etre prevu entre les deux bras pivotant, 

de la meme maniere sue decrite aux figures 5 a 7. Dans ce cas, les crochets 504 sont degages des trous 

503a afin de laisser les bras libres de pivoter l'un vers l'autre. 
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RE VENDIC ATION S 

1. Pietement roulant (100) pour un mat telescopique (200) d'un appareil de levage 

de plaques (300), caracterise en ce qu'il comprend, par reference a la position d'utilisation : 

5 • trois bras (20, 30) munis chacun d'une roulette orientable (21, 31), un bras fixe (20) etant fixe au 

mat, et deux bras (30) etant montes pivotants par rapport au mat, symetriquement et de part et 

d'autre du bras fixe (20) ; 

• au moins trois moyens de blocage (40, 41, 42) pour chaque bras pivotant a trois positions 

angulaires differentes (P0, PI, P2) par rapport au bras fixe : 

10 a. un premier moyen de blocage (40) correspondant a une position angulaire minimale 

(P0), dite « de stockage », dans laquelle chaque bras monte pivotant est parallele au 

bras fixe ; 

b. un deuxieme moyen de blocage (41) correspondant a une position angulaire maximale 

(PI), dite « de transport en charge », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un 

15 angle (al) avec le bras fixe superieur a 105°, de preference compris entre 110° et 160°, 

avantageusement environ 120° ; 

c. un troisieme moyen de blocage (42) correspondant a une premiere position 

intermediaire (P2), dite « de fixation verticale », dans laquelle chaque bras monte 

pivotant fait un angle (a2) avec le bras fixe superieur a 90° et inferieur a la position de 

20 transport en charge (PI), de preference compris entre 100° et 115°, pourvu que cet 

angle reste inferieur a la position de transport en charge (PI). 

2. Pietement roulant (100) selon la revendication 1, comprenant, par reference a 

la position d'utilisation : 

• au moins une paire de platines (10) destinees a etre fixees a une embase (201) d'un mat d'appareil 

25 de levage, chaque platine comportant un axe de symetrie (XX) ; 

• trois bras (20, 30) munis chacun d'une roulette orientable (21, 31), un bras fixe (20) etant fixe 

entre deux platines, dans le prolongement de l'axe de symetrie des platines, et deux bras (30) 

etant montes pivotants entre deux platines, symetriquement et de part et d'autre du bras fixe (20) ; 

• chaque platine comportant de chaque cote de l'axe de symetrie au moins trois moyens de blocage 

30 (40, 41, 42) des bras pivotant a trois positions angulaires differentes (P0, PI, P2) par rapport a 

l'axe de symetrie : 



WO 2016/071591 

13 

PCT/FR2015/052661 

- un premier moyen de blocage (40) correspondant a une position angulaire minimale (P0), 

dite « de stockage », dans laquelle chaque bras monte pivotant est parallele au bras fixe et 

a l'axe de symetrie des platines ; 

- un deuxieme moyen de blocage (41) correspondant a une position angulaire maximale (PI), 

5 dite « de transport en charge », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle (al) 

avec l'axe de symetrie superieur a 105°, de preference compris entre 110° et 160°, 

avantageusement environ 120° ; 

- un troisieme moyen de blocage (42) correspondant a une premiere position intermediaire 

(P2), dite « de fixation verticale », dans laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle 

10 (a2) avec l'axe de symetrie superieur a 90° et inferieur a la position de transport en charge 

(PI), de preference compris entre 100° et 115°, pourvu que cet angle reste inferieur a la 

position de transport en charge (PI). 

3. Pietement roulant selon la revendication 1, dans lequel chaque platine 

comprend, en outre, de chaque cote de l'axe de symetrie, un quatrieme moyen de blocage (43) des 

15 bras pivotants a une deuxieme position angulaire intermediaire (P3), dite « de transport a vide », dans 

laquelle chaque bras monte pivotant fait un angle (a3) avec l'axe de symetrie inferieur a 90° et 

superieur a la position de stockage, de preference compris entre 15° et 45°. 

4. Pietement roulant selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2, 

comprenant deux paires de platines, les bras etant constitues chacun par une armature en U couche 

20 dont chaque branche (32) est montee pivotante entre deux platines d'une meme paire. 

5. Pietement roulant selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, dans lequel 

les moyens de blocage angulaires (40, 41, 42, 43) sont des trous destines a etre mis en regard de trous 

portes par chaque bras pivotant et destines a recevoir une goupille amovible de blocage. 

6. Pietement roulant selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, comprenant, 

25 en outre, un moyen de rappel (50) destine a etre fixe de maniere demontable entre les deux bras 

pivotants lorsque que ces derniers sont en position de transport en charge. 

7. Pietement roulant selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, dans lequel 

sur chaque bras pivotant, une galette (60) montee rotative est interposee entre chaque roulette 

orientable (31) et chaque bras (30), chaque galette presentant un diametre maximum (D60) superieur 

30 a un diametre maximum (D31) des roulettes orientables. 
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8. Pietement roulant selon la revendication 6, dans lequel au moins un platine 

comporte une butee de fin de course pour limiter une ouverture angulaire maximale predefmie des 

bras pivotants par rapport a l'axe de symetrie. 

9. Pietement roulant selon la revendication 1, dans lequel les moyens des bio cages 

5 sont constitues par au moins trois trous portes par chacun des deux bras montes pivotant et par deux 

crochets portes par le bras fixe ou par le mat. 

10. Appareil de levage de plaque de construction comprenant un mat, un 

mecanisme de levage et un support de plaque orientable, caracterise en ce qu'il comprend un 

pietement roulant selon l'une quelconque des revendications 1 a 9 fixe a une embase du mat. 

10 11. Appareil de levage selon la revendication 10, comprenant un pietement roulant 

selon la revendication 3 et comprenant, en outre, une roulette (70) fixee au pied du mat par un axe 

(71) perpendiculaire a l'axe de symetrie des platines, le diametre de la roulette et la position de son 

axe etant sont choisis de maniere a ce que : 

• la roulette ne touche pas le sol lorsque les bras pivotants roulants sont deployes en position de 

15 transport en charge et en position de fixation verticale ; et que 

• la roulette entre en contact avec le sol lorsque les bras pivotants sont deployes en position de 

transport a vide, un angle de basculement (P) du mat entre la position de transport en charge ou 

la position de fixation verticale et la position de transport a vide etant compris entre 1° et 4°. 

12. Procede de positionnement et de fixation d'une plaque sur un support vertical 

20 a l'aide d'un appareil de levage selon l'une quelconque des revendications 10 ou 11 muni d'un 

pietement selon la revendication 6, comprenant les etapes suivantes : 

al) fournir un appareil de levage selon l'une quelconque des revendications 10 ou 11 muni d'un 

pietement selon la revendication 6 ; 

bl) agencer les bras en position de transport en charge ; 

25 cl) fixer le moyen de rappel entre les bras ; 

dl) placer une plaque de construction sur le support de plaque ; 

el) orienter le support de plaque verticalement pour que la plaque soit verticale ; 

fl) deplacer l'appareil vers le support vertical jusqu'a ce que les roulettes entrent en contact avec 

le support vertical; 

30 gl) pousser l'appareil contre le support vertical pour que les bras pivotants s'ecartent a l'encontre 

du moyen de rappel jusqu'a ce que la plaque de materiau soit en appui contre le support vertical; 

hi) fixer la plaque ; 
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11) ecarter l'appareil du support vertical de sorte que les bras pivotants soient rappeles en position 

de transport en charge par le moyen de rappel. 

13. Procede de positionnement et de fixation d'une plaque sur un support vertical 

a l'aide d'un appareil de levage selon l'une quelconque des revendications 10 ou 11 muni d'un 

pietement selon la revendication 7, comprenant les etapes suivantes : 

a2) fournir un appareil de levage selon l'une quelconque des revendications 10 ou 11 muni d'un 

pietement selon la revendication 7 ; 

b2) agencer les bras en position de transport en charge ; 

c2) fixer le moyen de rappel entre les bras ; 

d2) placer une plaque de construction sur le support de plaque ; 

e2) orienter le support de plaque verticalement pour que la plaque soit verticale ; 

f2) deplacer l'appareil vers le support vertical jusqu'a ce que les galettes entrent en contact avec 

le support vertical; 

g2) pousser l'appareil contre le support vertical pour que les bras pivotants s'ecartent a l'encontre 

du moyen de rappel jusqu'a ce que la plaque de materiau soit en appui contre le support vertical; 

h2) fixer la plaque ; 

12) ecarter l'appareil du support vertical de sorte que les bras pivotants soient rappeles en position 

de transport en charge par le moyen de rappel. 


