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expanded porous poly- tetrafluoroethylene (PTFE). This material is easy to

renove dust therefromand can satisfagtorily attain the 55 desired
restriction of the release of fine particles contained in the filter paper.
Expanded porous PTFE is described in U.S. Patent No. 4,187,390 and is
commercially available fromWL. Gore and Associates. This materi al
conmprises a multiplicity of nodes (A), a nultiplicity of fibrils (B)



mul tiplicity of long and narrow m nute void spaces (C) which are surrounded
by nodes :(A) and fibrils (B), 4 EP0246917B1 such as shown in the
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downstream side. Thus, when a checking member (2) comprised of expanded porous PTFE film is provided

on the outlet surface of the filter paper (1), i.e. on its downsiream side, the film need only trap a much

smaller amount of fine particles contained in the filter paper and the small amount of dust which is released

from the filter paper. Accordingly, when the checking member (2) is provided on the air outlet side, as

s6 shown in Figure 2, the checking member (2) becomes clogged to a much smaller extent in comparison with

the filter paper, and the clogging of the checking member (2) does not have much influence on the pressure

loss. Thus, the degradation of the performance of the filter paper due to the fine particles contained thersin

is effectively prevented. .
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14. A gas filter according to claim 1 for filtering air, wherein the entire surface of said porous film to check

the dust generation is spot bonded to a breathable reticulated fabric member and then superposed on
55 said filter paper.
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papi er fil tensuiteSGpeRatdersiidadypapletirel. Gasfilter, unfassend: ein aus ei nem
Faserstoff hergestelltes Filterpapier (1) mt Eintritts- und Austritts-
flicheo Heeawmnspslichlenet durch ein Feinteil chen-Sperrel enent, das an der

Austri ttsse| te (3) des Filterpa-
Gasfilter, umfassend: ein aus einem Faserstoff hergestelites Filterpapier (1). mit Eintritts- und Austritts-

flache, gekennzeichnet durch ein Feinteilchen-Sperrelement, das an der Austrittsseite (3) des Filterpa-
piers (1) derart vorgesehen ist, daB sie ibereinanderliegen, wobei das Feinteilchen-Sperrslement einen

5§85 diinnen pordsen Film (2; 12; 22) mit einer Vielzahl von Poren mit einem Durchmesser im Bereich von
0,01 - 15 Mikrometer aufweist, so daB ein Durchlassen von Feinteilen aus dem Hochleistungs-
Filterpapier im wesentlichen verhindert wird.
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piers (1) derart vorgesehen ist, daB sie Ubereinanderliegen, wobel das

Fei nt ei | chen- Sperrel ement ei nen 55 dUnnen por6sen Film (2; 12; 22) mt
ei ner. Vi el zahl von Poren mt ei BRm2denehBesser i m Bereich'vonr 0,01 - 15

M kroneter aufwei st, so daB ein Durchlassen von Feinteil en aus dem

Hochl ei st un Filter papi er i mwesentlichen verhindert wrd. 9

Il - Hi%I fi%ﬂf‘i"’f Apspruch 19bej dem dasiFitigrpam® (1) Bds Glasfasgin b@tebt i | t er nach Anspr uch

1, bei- terpapier (1) aus d asfasern besteht. 3. Gasfilter nach
Anspr uc‘ﬁ ?asqﬁépacaé\ﬁpd‘%l‘ﬁq ?‘%’Péﬁﬁ"@‘i"%%)‘”é\iﬁ“&’ﬂ'@?‘ﬁ%ﬁ%ﬁ@ﬂb?%%‘érn besteht. 5
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Anspruch 4, bei dem die Por6sitat des expandierten, por6sen PTFE-Filns bis
zu 95%aoeaasﬁm nachSAngprudBad; bbil deir dig) Barbisitl dve Rkpatl@isriel, WolveérJRTFEIRIAE bid138 pEd/C he,
bei dem dbetré@perrel enment aul erdem ein atenfahiges Trageel enent (13; 23)
auf wsi st, mt demder dl nne porose Film (12; 22) an nehreren beabst andeten
“Steller (@a#"tqamas*elemem dpe varpragehe@ivar Arispriidhe. beir deom den Spesblomédt SwBdBisf ieint er
nach Ansppigfhiges Tregeoleraent dtds 28 puiweist, anitedem den dinee poKdse BiBS €12t 22) de snehreren

Fil terpapP@Pﬁa’f’&‘?" Yiellen édbpeieinpragesanyigstherfidehs varpungent ist enent  (13; 23) dem
Fi | terpapier. zu evvandt |st 9. Gasfllter nach Anspruch 8, bei dem das
Sper el engie ?fﬁb ‘gi L) SPRrrent ap S Agspiseily) degfdpippRiast (Hach
ei nem der Y578 @’°b/°' e glemant {15, ZR dep EﬁﬂPﬂeéﬂEﬁYa"%‘l'sﬁ at mungsf ahi ges
Papi er%l eGaﬁP&?%e‘v%ﬁ%ﬂcﬁh beg' om %%fe ementna%%igrp lt?r?{%egg gl’ Uche 7 - 9, b-el

dem das Tragerele U el h atnungs |ges el enent (23)

T ager oF et 5, SR e G5 (G b e lfpe B PBieae e

und durch Aufbrl ngung von Warnme und Druck an den beabstandeten Stellen (14)
M t ei nandassine? hisnhem def Aépruhe 7 -13bei Garm b Triderdibafelt emﬁr%dégf $s ZdBhribdst €1 N
von Luft, skmdlentbenesjist gesante Fl ache des por6sen Filns zum hal ten der

St auder zeugung punktwei se mt ei nem at nungsf ahi gen Papi er el enent ver bunden
und - 12. Gasfiltta mechldirem dbafndpriichee? p Apibeir degedad Jtigereiement €13; I3 8dd didr @Gnnd aak"
Anspruch (12;A3hausiKuoststolf heginhenivind dureduiidipgondiven Yars@Ivhe Ditbiaghden dhesbsande@aen

Fi | ms zunPla¥enl4) eieinseder Srbumbersiidugung punkt wei se mit ei nem at mungsf ahi gen .

net zarti gen Stoffel enent verbun- den und dann Oober das Filterpapier gelegt
i st. 354g35§asg@9r Il@ph Anspruch 1 zum Filtern von Luft, bei dem die gesamte Fliche des porésen Films zum

Abhalten der Stauberzeugung punktweise mit einem atmungsfihigen Papierslement verbunden und
dann Uber das Filterpapier gelegt ist.

\ o 14. Gasfilter nach Anspruch 1 zum Filtern von Luft, bei dem die gesamte Fliche des porSsen Films zum
Abhaiten der Stauberzeugung punktweise mit einem atmungsfihigen netzartigen Stoffelement verbun-
den und dann Uber das Filterpapier gelegt ist.
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