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(54) Bezeichnung : PORTIONENKAPSEL ZUM ZUBEREITEN EINES BRUHERZEUGNISSES UND VERFAHREN ZU 
DESSEN HERSTELLUNG 

(57) Zusammenfassung 

(57) Abstract: The invention relates to a method for 
producing a capsule comprises the following steps: 
providing a plastic main body (2) having a bottom 
region (5), a peripheral side wall, and a peripheral 
main-body collar (41) adjoining the peripheral side 
wall, wherein the main body has a substantially 
rectangular cross-section in the region of the main-
body collar (41); providing a deep-drawn plastic 
cover (3) for closing the capsule, i.e., for forming a 
closed capsule together with the main body (2), 
wherein the cover (3) forms an outward curvature, 
which adjoins a peripheral cover collar (34), 
wherein the dimensioning of the peripheral cover 
collar is matched to the main-body collar (41); 
filling the main body (2) with an extraction material; 
and placing the cover (3) onto the main body (2) in 
such a way that the cover collar (34) lies on the 
main-body collar (41) and fastening the cover collar 
to the main-body collar by means of ultrasonic 
welding, wherein the cover (3) is provided with an 
energy-directing means (23), which focuses the 
ultrasound energy during the ultrasonic welding, and 
wherein the cover has at least one groove that 
extends peripherally on an outer face in the region of 
the cover collar. 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 



WO 2015/096990 A11 lllll llllllll II llllll III lllll lllll III III III lllll lllll lllll lllll lllll llll lllllll llll llll llll 

Ein Verfahren zum Herstellen einer Kapsel weist die folgenden Schritte auf: - Zur-Verfugung-stellen eines Kunststoff-
Grundkorpers (2) mit einem Bodenbereich (5), einer umlaufenden Seitenwand und einem an die umlaufende Seitenwand 
anschliessenden umlaufenden Grundkorper-Kragen (41), wobei der Grundkorper im Bereich des Grundkorper-Kragens (41) einen 
im Wesentlichen rechteckigen Querschnitt hat; - Zur-Verfugung-stellen eines tiefgezogenen Kunststoffdeckels (3) zum 
Verschliessen der Kapsel, d.h. zum Bilden einer geschlossenen Kapsel mit dem Grundkorper (2) zusammen, wobei der Deckel (3) 
anschliessend an einen umlaufenden Deckel-Kragen (34) eine Wolbung nach aussen bildet, wobei der umlaufende Deckel-Kragen 
in seiner Dimensioniemng auf den Grundkorper-Kragen (41) abgestimmt ist; - Befullen des Grundkorpers (2) mit einem 
Extraktionsgut; und - Aufsetzen des Deckels (3) auf den Grundkorper (2), so, dass der Deckel-Kragen (34) auf dem Grundkorper-
Kragen (41) aufliegt und Befestigen des Deckel-Kragens am Grundkorper-Kragen mittels Ultraschallschweissen, - wobei der 
Deckel (3) mit einem Energierichtungsgeber (23) versehen ist, der wahrend des Ultraschallschweissens die Ultraschallenergie 
fokussiert, und wobei der Deckel mindestens eine im Bereich des Deckel-Kragens auf einer Aussenseite umlaufende Nut aufweist. 


