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by cherheit, insbesondere im Handbstrieb, erhBht. Zudem werden dadurch die Spriihgerdte leichter, was
wiederum vor allem flir HandsprUhgeriite von Bedeutung ist.
Femer weisen Pulverlacke, die durch Reibung elektrostatisch aufgeladen werden, eine gleichméBigere

45 Ladung auf und neigen weniger zum Rticksprithen. (Unter "Rlickspriihen™ versteht man den Effekt, da8
Pulverlackteilchen, die bereits auf dem bespriihten Werkstlick haften, sich von diesem wiederum I6sen und
nach allen Seiten davonfliegen.) AuBerdem k&nnen die Sprlihlanzen der Applikationsgeréte, die nach dem
Prinzip der Reibungsaufladung arbeiten, problemlos um mehrere Meter verlfingert werden, dichter an den
zu bespriihenden Kdrper herangeflihrt und damit auch in Rohre oder Hohlrdume eingefiihrt werden.

50 Dagegen tritt bei Pulverlacken, die nach dem Verfahren der Reibungsaufladung verspriiht werden,
hdufig das Problem auf, daB die Pulvertsilchen ungeniligend aufgeladen werden und einen schlechten
Umgriff am besprlihten Werkstlick ergeben. (Der Ausdruck "Umgriff” ist eine MaB daflr, inwiewsit sich ein
Pulverlack am besprilhten Werkstlick auch an Rlickseiten, Hohirdumen, Spalien und vor aliem im Spriih-
schatten und an Innenkanten und -ecken absetzt.)

55 Der Mangel ungenligender Aufladung ist vor allem bei Pulverlacken, die auf Basis von Polyesterharzen,
insbesondere carboxylgruppenhaltigen Polyestern, oder auf Basis von sogenannten Mischpulvern hergestelit
worden sind, zu beobachten. Unter Mischpulvern versteht man Pulverlacke, deren Harzbasis aus einer
Kombination von Epoxidharz und carboxylgruppenhaltigem Polyesterharz besteht. Die Mischpulver bilden
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45 :
oder Halogenatome, vorzugsweise Chloratome, substituiert sind, oder deren zentrales Kohlenstoffatom
dreibindig vorliegt, wie beispielsweise Colour Index Pigment Blue 1,1:2, 2, 3, 8, 9, 9:1, 10, 10:1, 11, 12, 14,
18, 19, 24, 53, 56, 57, 58, 59, 61, 62, 87 oder beispielsweise Colour Index Solvent Blue 2, 3 4, 5, 6, 23, 43,
54, 66, 71, 72, 81, 124, 125 sowie die im Colour Index unter Acid Blue und Basic Dye aufgeflihrten
50 Triarylmethan-Verbindungen, sofern sie hinsichtlich ihrer Temperaturstabilitét und Verarbeitbarkeit gesignet
sind, wie beispielsweise Colour Index Basic Blue 1, 2, 5, 7, 8, 11, 15, 18, 20, 23, 26, 36, 55, 56, 77, 81, 83,
88, 89, Colour Index Basic Green 1, 3, 4, 9, 10, und wobei sich wiederum ganz besonders eignen Colour
Index Solvent Blue 125, Solvent Blue 66, Solvent Biue 124, wobei Solvent Blue 124 in seiner Form als
hochkristallines Sulfatsalz ganz besonders geeignet ist, sowie das Trichlortriphenylmethylietrachloraluminat,
85 sowie die weiteren in den Beispielen der Patentschrifien DE-PS 1 919 724 und DE-PS 1 644 619
aufgeflihrten Triarylmethanverbindungen, und wobei im Falle der Thiazin- oder Oxazin-Verbindungen aus
der Klasse der Thiazine Colour Index Basic Blue 8, 24 oder 25 und Solvent Biue 8, und aus der Klasse der
Oxazine besonders Colour Index Pigment Violet 23 oder Colour Index Basic Blue 3, 10 oder 12 sowie auch
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Ein weiterer Vorteil der Verwendung der Verbindungen aus den genannten Substanzklassen ist die
45 erh8hte Abscheidequote der Pulverlacke. Sie erm8glicht klirzere Aufspriihzeiten, was in vielerlei Hinsicht
glinstig, beispielsweise kostensenkend ist. In Kombination mit der erhdhten Aufladbarkeit und dem verbes-
serten Umgriff kann erreicht werden, dag nicht nur sine erhShte Abscheidung des versprlihten Pulverlackes
auf den groBen Flichen erfolgt, sondern-auch eine glsichméBige Beschichtung in Hohlrdumen, Innenkanten
und -ecken sowie auf der Riickseite der Gegenstiinde ermdglicht wurd Die besprlihten Gegenstéinde
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stand, ein vielfach gekanteter Metaliwlirfel {Gr&8e ca. 5 x 5 x 5 cm) wurde in einer Spritzkabine aufgeh#ngt
und aus ca. 20 cm Abstand direkt von vome ohne weitere Bewegung des Sprilhgeréites bespriiht. Die
jewsilige Aufladung des verspriihten Pulvers wurde mit einem "MeBgerat zur Messung von triboslektrischer
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corrpounds enployed 3 e

2 a dried
and ground powd@Alftalz ANF21i(Cas WBT"BIPP"W"QEFSP°H°W§PVE!1Q§$F§FAG)O i her '
suitabl e _ 7] ®askapppP 303 ( 1"ﬂllaTzJMp3F’?f PH%T , it is g ible to
add the conpo ”@séé‘?q ftandioxig " a 8 hhe pa i P lpowder
(coat i Bg) reS|ulv lan ’g{( ('C Eg;'t el"B‘h B hol ycon élgl on
t hereof. An ad g o} 'H' rrpl oyed accor ¢i ng :‘i]et he
invention is t corporation rakpq nI ace W thaut spe devel oped
powder recipes be| ng necessary to this end, which woul d aaioﬂﬂqulmt t he

general applicabltitTy of the compounds nmenttoned, | ncorporatron of the

conpouRds g kil pej %Qmﬁdeﬁﬂﬁscﬁglr@s\ﬁmm uRer VenedRbiy reinQrgaetéﬂ‘?laﬁﬂaﬁ ERinirRéhshfdetie t €d
for this QLkbQsischd %ﬂaﬂ R StréneiieVad 0.9hi9 4l GlleABpricn addi tional process
step is not niseﬁs%aﬁeuemeu Ried Byspiahieg Werkbtudkay (BagprinbfieC® BEQRRASorgud &I Kbinfghlt O
t he i nvenk;idravhedictiddeseoPunrhofge rdtis8skoiden bediagnikg. t he powder 15  coating or
powder is t IBait Veakendinh @inpro1s0en lapgon tStetrimenstangecoriznh dercRatieriakicbdi darsitiwelektrischen
char gedbi Vérspyuhuny difectusainm), din biesriSromstiirke voo 0:3Wisiof4arAensbiobtt s cannot occur.
Non-uni form effects due to the addition rates, inadequate m xing or due to
separ at i oReisplel 22qual | y excl uded. 20 The corrpounds used according to the
vention can be enpl oyed in pi nented or non-pignented (clear coating),

c reg, or frosinendfulypriagk gesie) Beisl riebeyien &W“%ﬁﬂq ‘1’1 §?"6‘FFESP’°E2!PE"Q“0
t heir genE‘?'%Hf |IRdex Spluant Slup ﬂﬁ‘é l'rb?ﬂ"eb 'f"Sta'!' i bB:fé
the i nvenf"?ﬁ?h"%ﬂ"@d“f‘% isbig DE-RS, fi4 s 'a

e urh (;% E %
g?ﬁf:langZd' ;’1_ §( %351?&?85@’8%%“% rz%cor |'r'nbg§al ta rﬁv Nt o%g teﬁgl}s
enhances t Eg (fé %B&‘Fe Lc'h ?p%uﬁgoudtm&\éﬁduRJ' Siner 38 cm langen Sterninnenstange wird eine

elektirostatische Aufladung ereicht, die einer Stromstéirke von 1,8 bis 1,9 LA entspricht.
Die visuelle Beurteilung des bespriihten Werkstlickes (Bespriihdauer 5 Sekunden) ergab die Kennzahl
3. Die nach 5 Sekunden abgeschiedene Pulvermenge betrug 1,5 g.
Bei Verwendung einer 15 cm langen Sterhinnenstange erféhrt der Pulverlack bei der triboelekirischen
%0 Versprilhung eine Aufladung, die einer Stromstéirke von 0,4 LA entspricht.

Belsplel 3

Ein Pulverlack der in Beispiel 2 beschrisbenen Zusammensetzung, welcher jedoch statt 0,5 Gewichts-
prozent 1 Gewichtsprozent der dort genannten Verbindung enthilt, erfihrt bei der Triboelekirischen
Verspriihung unter Verwendung siner 38 cm langen Sterninnenstange eine elektrostatische Aufladung, die

" @iner Stromstéirke von 2,4 bis 2,5 LA entspricht.
Die visuelle Beurtsilung des bespriihten Werkstlickes (Sprlihdauer 5 Sekunden) ergab die Kennzahl 2.

55
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30 throwi ng power and deposition rate must, on the other hand, inpair the
ot her nechani cal properties and.the cessabl lity as little as possible,

i .e. the anount added shoul d be Ez!’s“?&/@sé Bhossible, it is of great

advant age that the conpounds used according to the 35 I nvention are

hi ghly ac! Aagh%gekgr%gr?gb%e&nlﬁﬁene &Atrﬁe% Dbetddg 1,697 8- SPecific selection fromthe
|arge cl'a P95 stsr. sﬁahh%aﬁdwaﬁacﬁnaa doX @B deitRirischen

Conpoun%rsrttﬁ%wﬂmduﬁmuem S wilcrkne_conpounds enpl oyed

accordi ng e i1 nventlon can be enpl oyed coatlng, for exanpl e,
netal ; PeRplel§ wWood, ceramc, concrete, gl ass textiles or paper. It is
OI/very particul ar advant age that t he use of the conpounds enpl oyed

accor di ng iR PéNtRadkéER Bodpleli 2 bebdhBebipAnEREanthiRéeiz000 welthep @dacbarsiit 0,5 Gowichts-
parti culpfzernit P Gowittisprozdd der deit gararnitehetbindangrealisit brihp dleder tritmelaktiselie Versplies a
rel ati- huy yntdr Me@endohg bioer 38fcm iasgen Stqposensiengs einad oleiresitaliseip Autiadeng, die sinar
syst et Strofivedreaon @3 S8l dntspiishl. y powder coatings on a pure epoxy resin
basi s coul Rie kisuslieBaugeilyeg dasmb@rﬂh@hé'&fkstue'@s (Sprithdaues,® Beluedon)sarand (digr fengzahl |1t is
now al sd®ielrfach 5 Bekurrlet plgeschigdeng Rulyerménge Retrugh6 9ot her resin syst ens.

par t i cul arBei Verwpnslungosinep 48 i iangen Yerpipnendanoe eyt ey F‘g"’eﬁiﬁ‘ﬁlb? qsbmﬂ%qlekte&t?n ngs
based oreiseiiung eige Ayfladungglietpjner SiroRstivke uonclfhhity | h HA orteRietac cor di ng to t he
inven®ion. A further advantage of the use of the conpounds of the 20
subst an@8isplebE ses mantloned is the |ncr eased depOS|t|on rate of the powder

coatings. Th.ne 19 Btpie? i plon Tl iSRS Bvic B S BR8P in

gpﬁ‘g}/ gzr%g%zl g st yc&ﬁ%@% oroa Jiﬂr?a? ﬁoﬁ?cl%g aengp rgeltgpe i‘;léib rm e% p %}g,pced
shi eve BaPler Qe oéﬁeﬂtr &reﬁ%t% Uﬂﬁ&gﬁtbrt \V%n@tfngteﬂgr ﬁa&ﬁ-)éﬁﬁian@émﬁ{en%aé Win®) eifid

| arge arg %m Sdind ' SHelcht, &ib BiRG StrblRstdrkd voR ¥t bis@3.uA dhisprichdl  edges and

corners a que'ilé" Selfrteif?:ﬁg &s He?tﬁl]tﬁyﬂl W&Es&]ckey@r(ﬂ'ﬂitﬂb’ § GelhyeRLCdr§ab(dOKSRRaR LS )

can t husidicit s 8biastieRBbgRsdidlidne Plllarmendl beirug R gpowder coatings nentioned in
t he exanpl es bel ow are produced by extrusion and are conparable with one

anot her pusplisegard to the production process and t he particle size
distribution (nean particle size 50 [err]). Tribo- spraying of the powders
or powder En@ativerigek dercis Beigpial b beschrisbendn Zusamnmenséteyg.tdaciedoth StUDO.SﬁaVIChtSA?E‘FQIW gun
f r om Mesis@ewichisprozeot debalott rgamaditer Yérbigdung eethiit enféfirt Hpir dey itripeelqkivisehem Yersprihung

st ar - ®haptedVérmendungadiner 88Icm dengeneSternionengiangg eine 9lhlftre$jgh$hatl\uﬂadww dip rew $tt3m-
pressur@t«"iﬂfﬂ@bablszﬂﬂéeeﬁ?f@btt to be sprayed, a nult cube
(si ze abouPie Zisyolle BRU"B"“EW"W?P’@W%?TE%B'@Sl(W"a‘dg'ﬁf §§PWQ‘9°€6?59?'? déPn'éengi?Plfyed
froma cP'%'Pa&‘iﬁE§°'GP"°2(9*’Q?§‘?“!9F’?’\§(?P'P’?’“?‘}98r'?‘PtE“Hé 9% ont wi thout further novenent

of the s ge of the sprayed powder in each case was
rreasu?"’e t’ﬁ‘]g“ét”g'eﬂ’a ﬁ?? g i nstrurrent for measuring 10 the triboelectric
charge of powders, 'Vessrrﬁ Bkt BB S%VH QL ntahﬁam
e us reing| St Ie 08 dor Fir ond
rreasur erg;lnff% %él e\'j n%oel Lprg‘ oty da'd bn bis held
irectly LN b n n‘i 9e|§r9§tﬁu¥ch9 %ﬂadI dféuéuﬁe?_nt
0 e powder coatin
st NGt Nsedin ectrgostatlccage T 15 the p ting

or povvder |s |n |cate |n [err] The throw ng power and covering power were
assessedggydpraid! | y. In particular, the extent to which rears, cavities,

In ein Pulver der in Beispiel 7 bseschriebenen Zusammensetzung wird 1 Gewichisprozent der in Beispiel
45 2 genannten Verbindung homogen eingearbeitet. Bei der triboslekirischen Versprithung unter Verwendung
einer 38 cm langen Sterninnenstange wird eine elektrostatische Auﬂadung erreicht, die einer Stromstirke
von 0.9 bis 1,1 LA entspricht.
Bei Verwendung einer 15 cm langen Sterninnenstange erfdhrt das Pulver bei der triboelekirischen
Versprithung eine Aufladung, die einer Stromstéirke von 0.3 bis 0.5 LA entspricht.
50 . . .
Beispiel 9

In ein Pulver der in Beispiel 7 beschriebenen Zusammensstzung werden 5 Gewichisprozent der in
Beispiel 2 genannten Verbindung homogen eingearbeitet. Bei der triboelektrischen Versprithung unter
55 Verwendung einer 38 cm langen Sterninnenstange wird eine elektrostatische Aufladung erreicht, die einer
Stromstérke von 2,8 bis 3,0 LA entspricht. :
Bei Verwendung einer 15 cm langen Sterninnenstange erféihrt das Pulver bei der triboelektrischen
Verspriihung eine Aufladung, die einer Stromstéirke von 1,2 bis 1,5 LA entspricht.
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LY

internal edges and corners and recesses behind edges were covered unifornly
W th surface coating was observed. 20 Vi sual -assessnent is indicated in
accordance with the DIN 53 230 evBPA3158838Lale 2.1 usi ng scores fromO to
5 On this scal e, 0 is the best possible assessnent and 5 the worst

possi bl e.g lc=1‘?<arrpl es below serve to illustrate the invention 25 w thout
representl n imtation. The parts indicated denote parts by weight.

EP- A- 260 63R difhubEdor inGBelshiti 7bsSchidbefbnZ8Sinihe RS wit QB entsprbdeRtilef iRt Beispiel
el ectr OStﬁﬁdfdéflﬁ%tVeMﬂuﬁW1r@bar€dﬂ&t 8di A& tﬁb%%lelﬁ'lsaﬂﬁt\mﬁb%ﬁlﬁhé Bntér&Biwandihg Siner 38

t-her mogl ag iafigeh G&Pd‘hn&ﬁﬁnde&)urd%ﬁ\e 3throstﬁ!i3€ﬂ‘étAuMhﬁbrﬂeiaﬁtf PSR Strdrstsletod 0.9 Bis
G.harge aftuAvbitsphcit.s | ncorporated into the resin. Page 3, |ines 20/21, and

claim 2 of B vereatungteidPPS ichabrigem Stemitinen3tangeadrfabm adas) Pulver idr dod dibogjekariyensh S,
azi ne conysspritieng eine Aliflagieng, di@éinee Stonstieke voh 0,3 biSojswuarentsiBicaick 5, C. | . Sol vent
Bl ack 7, and compounds 35 thereof which have been nodified by neans of a
hi gher 1d cBeispieddi d. - 10 - Exanple 1 (conparative exanple) A powder
coating of the conposition Al ftalat AN 721 (carboxyl - cont ai ni ng

399 parts pllejneRyiver wierin BeisRECPaSThrialen, wird 1 Gewyighismazerioyen Lolpyp Ingigrg Solvent ?'@p@ﬁy
resin tyd@"@genemgeafbe'@n parts from HOECHST AQ er Kronos 2160

(t1aniy mqﬂeﬁg@.getz;m:;°:.::?@fg:q§ﬂ% TRTSs fo Se Baran o
(bariuffi s ung, ht | eben
Cheni e ol ﬁa %cm lang nef r@?m} %Té aighfulmr 8&11 der t%sﬁqgrrs{:
HOECHST A H?Oemﬁ Au ladung, die einer Stro e von is 0,6 pricl 5 parts

1, 000 par% é& Xxperiences an electrostatic charge corresponding to a
curren n of 0 9to 1.2 [err] when sprayed tribo-. electrically using

a\st ar - Shapﬁgen{ Phiseh. N in" SiLpiee 7 b&BiEobbn3Gird NGeMbdbtzer 08 SAERK Piglihert Bfie 61
sprayed IIcieE @95@%5 ngn@cf g,gé,tgln 5 seconds) gave the score 4; the
anmount Of PEYURF triflsRRAschEFVaplingounte? VerneriuNPSinet 381 crd lanf¥heSterAinfehSdngé bﬁhﬂd

i nternal d8®ud oinéAGHaBung i diner Stranfstitke vbNES BIOVE AA ofiteichtNy experi ences a
char ge 2£0r r @sipanEnthg t dinedl 15 ¢l 1aktfon Stebrirgristangdl erfihd da® Pllveft bgiAdemitoelsidisahad
tribo- 25vespaminigi el Auffadung, diécXinet|Strémsirks. von pebiserstuAtsptsmhtght of Col our | ndex
Sol vent Blue 124 in its highly-crystalline formis. incorporated
honogeneoBeisplelitdt 0 a powder coating of the corrp05|t|on described in 5
Exanple 1. (The preparation of the conpound is described in German Patent
1,919, 324; imein Hulvee mymoﬁeismebzmewewagwdni Gewighteprnagts (olew indexAgid Blue 88z ed
by a stro'i'?gmmga%'beﬂett heta degrees [err] 18.47, three nmedi um strength
bands at 2 Bpiclentigesiphd W‘H’B“QQ"P*‘*’ YWGP“%?J"%@ o langen Stef&w&"%m erf5(5‘Ftoad
bands at ?%“'V?TQPSAEFB qinef ﬁr"?@' Vo3 s° gntspyightg

32.2). When d?. 8”"9{]‘1"196&15 éE‘t'F &jg}'ﬁ‘g'?s 9° ° ‘éu“a§ ﬁ&b"éd’e'i ﬂ%’é?*%?ﬂ?"“}%
Iength3538 L3pruhung elnedwiiadyng, dip piper oGP PLEASRF Y t o0 a current strength

of 1.8 toBglquel[1grr] i's

u In ein Puiver der in Beispiel 7 beschriebenen Zusammensetzung werden § Gewichtsprozent Colour
40 Index Pigment Violet 23 homogen eingearbeitet.
Bei der triboelekirischen Versprlihung unter Verwendung einer 38 cm langen Sterninnenstange erfdhrt
das Pulver eine Aufladung, die einer Stromstiéirke von 2,1 bis 2,3 LA entspricht.
Bei Verwendung einer 15 cm langen Sterninnenstange erféihrt das Pulver bei der triboelektrischen
Versprilhung eine Aufladung, die einer Stromstéirke von 1,3 bis 1,4 LA entspricht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur ErhGhung der elektrostatischen Aufladbarkeit von zur Oberflichenbeschichtung von

festen Gegenstéinden vorgesehenen Pulverlacken oder Pulvérn, dadurch gekennzeichnet, daB man in

50 Pulverlacke oder Pulver mindestens eine Triarylmethan-, Thiazin-und/oder Oxazin-Verbindung in siner

Menge von etwa 0,01 bis etwa 10 Gewichtsprozent homogen einarbeitet, wobei die genannten
Verbindungen im Pulverlacksystem bzw. Pulver geldst oder dispergiert werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die dort genannten Triarylmethan-Verbindun-
55 gen am aromatischen Ring durch primére oder sekundére Aminogruppen,

Alkyl(cl_c4)-Gruppen



15 achi eved. Visual assessnent of the sprayed workpiece (
duration 5 seconds) gave the score gunt of powder E‘mmﬁmmlua HHH“l
5 seconds was 1.5 g. Wen a star-shaped 1 nternal rod of |engk CMmM S s
used, 20 t he powder coating experiences a charge corresponding to a
current stpasaéihoof 0.4 [err] when sprayed triboel e_ctrl - cally. Exanple 3 A
powder coating of the conposition described in 25 *. Exanpl e 2, but

cont ai ni ng 1 inpeir Puivat dddyn Batsppht bescmueqsdnacmsaﬁm&ns&ztp.gmemteebthpaozgrhher i0 Beibgist
conpound n®adigetitheteh Yengindangeiageprbeiiot Beicter tihostskitisdheroBdrsirihongCimser Yerwendung einer 38
coT{ espondém igngep Serninnenstange witd einecriditrastatithel Avfladung Brrdieht, e eidecSiropsitieky @ch 0.9 bis

tri boel ect t.1 sApitgprigdi ng a st ar-shaped internal rod of 30 | ength 38 cm

- 12 - Vi sualPeia¥eswendungneines {15 tdme langen sSterninneostangp edehr( dasrRuven bie dier dribpelektrgchen
seconds) g¥Ri@rihHrg einediuiadang, tip gingrriyameténke vas Bkl . peperisrrient after 5 seconds
was 1.6 g. Wien a star-shaped internal rod of length 15 cmis used, 5 the
powder é‘ba??'ﬂ!je dperiences a charge corresponding to a current strength of
0.8 to 0.9 pA wh spra tri electric coatlng
of the conﬁ)ost §i ‘R"eﬂ s"CK%B'%e' 7%G’Tﬂ"ebe@f’fi%%wémspﬂiﬁmd’ﬂh?‘g‘?“ﬁ f"ﬁ'@‘ %""ﬁ%‘r%@n‘tz by

nent |

wei ght, in &Bg%‘o%r fiboe ekgs nt b V\ﬁerqperv\?eng teplgl’ n en Stermnnonsan rfahrt
el %& b et

therein 5ex§%§r @é‘r%ﬁré € &r&e% Sb
t th
e el i g R L t@%eéz Y

sprayed morkplece spraying duration 5 secon s gave the score 1. The

anount of paypkredeposited after 5 seconds was 1.6 g. \Wen a star=shaped

int&rnake rod of Iength 15 cmis used, 20 the powder coating experiences a

charge corr espsm @i, wie irnBadplol Bdbschildber) $irl 10dewichidprofentlCalouf exed Pigirent BIDé 8y ed

tribo- el eCobirdradek Heid Be61) hemdged eibgepdsient by wei ght of

4,4" | 4" -t ri cBbicteotriboqidktrisshen ¥érsprituag oraer Meoveoduing einered8eaci landamstegmnmd;g/erfﬁhrt

i ncor por at dad Pulmar @ina Apiiaduhgr die gieer iSirgmsitirket voe 05 bis|P@A entapriciescr i bed i n Exanpl e

1. (The29r ep8eia¥dreenda@ ainer 5 confacaen cStérainndasiangé Isedhrl desRuivam bei Rat gibvelektrischen

1, 644, 619) Verspriispngsqinef\stiagung: Hip ginereitromptirie vop 0,2 Q)3 BA entspricithaped 30

|nternaI rod of Iength 38 cm an electrostatic charge - 13 -

correspond?ﬂﬁ?'?'d a current strength of 2.1 to 2.3 [err] |s achi eved. \/ sual
dur t|on seconds)

Score 29 o a%ﬁigfv oplch el Sengbn. v & i SonSe bl v o w°
Exanpl e 6 ri iscl BEns MRV hiehdhg 9658 ngen inppnstan
contai ni ngda; Pﬂl%r bEtEBXunth@ Zr S{réﬁns?grl?eégn Bg ;QQO% e Id go SFX'] SEQS? %e @H%
conpound ne Sl Iafigbh Sidn 3‘& qﬁrtvglt B& o%pﬁi%ge?ecl‘smschen
. corr esDS%nd\'ld?é}rlthngael ﬁa%ﬂr‘g, aib A& BtrOmQrke vo n prich Spraye

Beisplel 14

In ein Pulver der in Beispiel 7 beschriebenen Zusammensetzung werden 5 Gewichtsprozent Colour
40 Index Pigment Violet 23 homogen eingearbeitet.
: Bei der triboslektrischen Verspriihung unter Verwendung einer 38 cm langen Sterninnenstange erfihrt
das Pulver eine Aufladung, die einer Stromstéirke von 2,1 bis 2,3 LA entspricht.
Bei Verwendung einer 15 cm langen Sterninnenstange erfihrt das Pulver bei der triboslekirischen
Verspriihung eine Aufladung, die einer Stromstérke von 1,3 bis 1,4 1A entspricht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur ErhShung der elektrostatischen Aufladbarkeit von zur Oberflichenbeschichtung von

festen Gegenstéinden vorgesehenen Pulverlacken oder Pulvern, dadurch gekennzeichnet, daB man in

50 Pulverlacke oder Puiver mindestens eine Triarylmethan-, Thiazin-und/oder Oxazin-Verbindung in einer

Menge von etwa 0,01 bis etwa 10 Gewichtsprozent homogen sinarbeitet, wobei die genannten
Verbindungen im Pulverlacksystem bzw. Pulver gelst oder dispergiert werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die dort genannten Triarylmethan-Verbindun-
55 gen am aromatischen Ring durch prim&re oder sekundire Aminogruppen,

Alkyl (C1-Cq)” Qruppen



-
triboelectrically using a star-shaped internal rod of length 38 cm Vi sual
assessnent of the sprayed workpi.ece (spraying 15 dur ati.o

the score 2. The anount of pOV\déPQj%}ﬁ)‘fqat after 5 secondmmﬂmﬂmﬁmmw X
Exanpl e 7 (conparative exanple) A powder -conprising pure

styrene- net LG anond

Shanr ock) ed;]%gar'ol\éee'lﬁgom%%%l"x'g@gmﬂ) 9(5 %e%ﬁ al%%ﬁgérf{agmdﬁbﬁr po%aél ng to a
current Stfmémn&h rindeStofs ok der> R aﬁ% i b%lds&t&ugeﬁénh%.chmthdaasa.m a

star - shape, %{)ﬂ&hef BéHanritén riglfyl eﬁlgfgt'g?bl ndeH1C31d lh&k%nﬁnﬁénnﬁé‘lslﬁaﬂ%dB'Q"er nal
rod of | engyf fo.1l31,G8) 14562080 2& 58, 5857, 561 56) 81,3267 odbYColoBihddR Solvent Biud 18 4, 5,
sonpound m&rtmmeek 71,712,794 2130125 Sdek BolbP AGEBRR WileY, 2,BCHBPAL €, €8] 20,28.@6A
powder of 4ghss, 6QTRES) dsj snag) esi6ur inagcBasid GReRATY, €, 9710 dken sprayed
triboelectrically using a star-shaped internal rod of length 38 cm an

el ect r o4t averiahrerh Adch dngpduch e1s padocth Ygkehiizeiahn8l) das diel rdore IgbnasritencTidezin-VerdbinBurgert 0 1. 1
[err]iwis aCdueindsk. Solvent Blug 8 oder hiewr Inglexs Baxic-Biledp2ébderiSeindal rod of length 15
cmis used, the powder experiences a charge corresponding to a current

st rengt 18 oYerighren pash (ngorysh, Hyidedurol gekapnagictnet. sigh die| dod tgenaneipn Pxazig-VEseindyoen 9 5
per cent byCelasy ipHex Rigmenh\iolet 83rpésy Relousdnde Basie Blupd siidanpl e 2 are i ncorporat ed
hom)geneous%é into a powder of the caonposition described |n Exan'gn 7. V\he
spr ay&d 8t r Yas@lrere pach |"2!’<’9I9 Skl °51A§ip§’f’hesh§ & d?dgf"gbrgﬂ'ﬁf‘"zf’g dip $h

38 cm an é’l%’(:‘?"rb@%%ﬂ re}‘ & Mategi vy otva 04 hPewe é’WéT"I"n'" 2.8
to 3.0 pA Puvedzeks esbipive(faeey slnpkpit haped internal rod of length 15 cmis

gfse(]j_ t t}e ir%ﬁjren na% mE!Ie errllgg%difllﬁr% iy 'i){s%sé)a;apgl& El‘%j Poidh gagﬁqﬁm PIJS{E &ngt h
e odé r Ac

ot by e atd R AR ca B h e o e
|nto a p [ dardu htl escribe |n Exarrp e hen sprayed

trlboe ectrlcally u5| ng a star-shaped i nternal rod of Iength 38 cm an
_el ect 1 0! aldriGhri Adcl MifdestsrR SEHRMCeR BndpRicke € bis! 7% Bhdufth IgBibBiZBicRHbt, QaPmbiD did il PA
i S acki evesfhaspMbien gonshktad verBindiAgbni in tFor aihes! gdttodkhetdncingtdamafieneiPulers 8wl in t he
powder expPdnn &L Bisgrsin Adibe Mastsrbgictpaatlbiig LosangiinZfie Puh@tlackeeotter Bilvee habdgerof 0. 3
to 0.5 pA sieseitetpr ayed tribo- electrically. Exanple 11 1 percent by wei ght
of Col our Index Solvent Blue 125 is incorporated honogeneously into a
pov\der &5 Wesedirgedn iPolv@Bcken EstaxrRulvern.7deren elekirdsiatischy\Aefladiaykeit gertéi8 sinem oder
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'\/ 11. Pulverlacke oder Pulver, enthaltend Epoxid-, carboxylund hydroxylgruppenhaltige Polyester- oder
40 Acrylharze oder Kombinationen daraus, und, homogen verteilt, etwa 0,01 bis etwa 10 Gewichtsprozent
mindestens einer Triphenylmethan-, Thiazin- oder Oxazin-Verbindung.

Claims

45 1. A process for enhancing the electrostatic chargeability of powder coatings or powders intended for
surface-coating solid objects, which comprises homogeneously incorporating at least one triaryl-
methane, thiazine and/or oxazine compound in an amount from about 0.01 to about 10 percent by
weight into powder coatings or powders, where the compounds mentioned are dissolved or dispersed
in the powder coating system or powder.

50

2. The process as claimed in claim 1, wherein the triarylmethane compounds mentioned therein are
substituted on the aromatic ring by primary or secondary amino groups, (C1-Cs)alkyl groups or halogen
atoms, or wherein the central carbon atom is trivalent.

55 3. The process as claimed in at least one of claims. 1 and 2, wherein the triarylmethane compounds
mentioned in claim 1 are Colour Index Pigment Blue 1,1:2, 2, 3, 8, 9, 9:1, 10, 10:1, 11, 12, 14, 18, 19,
24, 53, 56, 57, 58, 59, 61, 62 or 67, Colour Index Solvent Blue 2, 3, 4, 5, 6, 23, 43, 54, 66, 71, 72, 81,
124 or 125, Colour Index Basic Blue 1, 2, 5, 7, 8, 11, 15, 18, 20, 23, 26, 36, 55, 56, 77, 81, 83, 88 or 89,
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Revendications
35
1. Procédé pour augmenter |'aptitude 3 la charge électrostatique de psintures-poudres ou de poudres
prévues pour le revétement superficiel d'objets solides, caractérisé en ce qu'on incorpore jusqu'a
homogénéité dans les peintures-poudres ou les poudres au moins un composé triarylméthans, thiazine
\_ et/ou ‘'oxazine en une quantité d'environ 0,01 & environ 10 % en poids, les composés mentionnés étant
40 dissous ou dispersés dans le syst®me de peinturespoudres ou dans la poudre.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que les composés triarylméthanes qui y sont
mentionnés sont sur e noyau aromatique substitués par des groupss amino primaires ou secondaires,
des groupes alkyle en Ci1-Cs ou des atomes d'halogéne, ou encore que l'atome de carbone central

45 posséde trois liaisons.

8. Procédé selon au moins I'une des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que les composés

triarylméthanes mentionnés dans la revendication 1 sont les composés Colour Index Pigment Blue

1,12, 2, 3, 8, 9, 9:1, 10, 10:1, 11, 12, 14, 18, 19, 24, 53, 56, 57, 58, 59, 61, 62, 67 ou Colour Index

50 Solvent Blue 2, 3, 4, 5, 6, 23, 43, 54, 66, 71, 72, 81, 124, 125 ou Colour Index Basic Blue 1, 2, 5, 7, 8,
11, 15, 18, 20, 23, 26, 36, 55, 56, 77, 81, 83, 88, 89 ou Colour Index Basic Green 1, 3, 4, 9, 10.

4. Procédé sslon la revendication 1, caractérisé en ce que les composés thiazines qui y sont mentionnés
sont les composés Colour Index Solvent Blue 8 ou Colour Index Basic Blue 9, 24 ou 25.
66
5. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que les composés oxazines qui y sont mentionnés
sont les composés Colour Index Pigment Violet 23 ou Colour Index Basic Blue 3.
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