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The invention relates to a nmethod for coating a
conponent consisting of a fibre-reinforced conposite
material. According to said nmethod: a) a conposite
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(54) Title: METHOD FOR COATING A COMPONENT
(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR BESCHICHTUNG EINES BAUTEILS

(57) Abstract: The invention relates to a method for coating a component consisting of a fibre-reinforced composite material.
According to said method: a) a composite consisting of organic and metallic parts is applied to a surface of the component to be
coated, as an adhesive layer, by means of thermal spraying; b) a layer predominantly comprising metallic parts is applied to the
adhesive layer, as an intermediate layer, by means of thermal or kinetic spraying; and c) a functional covering layer consisting of
metal, a metal-carbide composite, oxide ceramics or mixtures of said materials is applied to the intermediate layer by means of
thermal or kinetic spraying.

(57) Zusammenfassung: Vorgeschlagen wird ein Verfahren zur Beschichtung eines Bauteils aus faserverstirktem Verbundwerk-
stoff, bei welchem: a) zundchst ein Verbund bestehend aus organischen und metallischen Anteilen als Haftschicht mittels thermischen
Spritzens auf eine zu beschichtende Oberfldche des Bauteils aufgebracht wird; b) auf die Haftschicht eine Schicht mit iiberwiegend
metallischen Anteilen als Zwischenschicht mittels thermischen oder kinetischen Spritzens aufgebracht wird; und c) auf die Zwi-
schenschicht eine funktionelle Deckschicht aus Metall, Metall-Karbid-Verbund, Oxidkeramik oder Mischungen aus den vorgenann-
ten Materialien mittels thermischen oder kinetischen Spritzens aufgebracht wird.



