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Rel at ive ea |ds/sol|ds and high wax-oil“contents obtained on th d axing sta%e
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of |ow oil content and a deepl y dewaxedTA#iLE 3pr oduct 65 from a waxy
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i ' Dewaxed oil yield wt. % — 73.6 75.8
' % Oil in wax 0.6 27 9
55 '
Wax type Refined Low melt point
high melt
“point
60 Stage temperature °C 16 ~-18 : -18
Claims

1. A method for producing a hard wax product of low oil content and a deeply dewaxed oil product
65 from a waxy hydrocarbon oil which method comprises the steps of:
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Mt par af fi ni erungshil fsnittel aus dem 5 niedrig-schmel zenden Wachs

szuruckgewonnen wird. 10. Verfahren nach Anspruch 9, bei dem das

rzzur uckgewonnene Ent par af fi ni erun%enhl |fsmttel in das

Ent par af ri ni erungsver f ahren von 0 184 780 Bl uckgefuhrt wird. 11.

Ver f ahren nag Re@ini@ adiebind aawg;t}echa 1%97 b8 deRiSdas ERParsiRsiemAdsAililrhit Aldidngs

Kohl gnnas slemstddf Beh Hadwraehs nabigbtpEnhtah fFilfdtaiugeq@béh M@t 8lisO hiedrij-RaE0ISTEeWBhEGeM |

Transtor rrﬁp'mlbd'(meﬂmpfthwm Waets|- Naphth dmd-hlfctndemaﬂona@oq?(@\mnmut isbns 1. Un

proceds d' ob¥:-&f eze’g ‘ﬂ, sﬁzgmtil"fp#é‘%fbﬁﬁée'dﬁ?‘ das Eatpaspiiniprupgsijffsrpife! Qug demn ot

”Eﬁ& witira oy B ANL a6 ARl Pl | ©

d' un prodU|
d' hydr OCaIEbMSr@fFﬁalru errmwaemn (Sehrﬁlr Qr fmRkgetihd QAR T ant

‘d6par af f i ner11l Venighresnagh bipein derdniunlcbe phis 0, béi denidas paratiinilitige Kpideratassestoffol aus
suf fi sant é'"B'BLHafaEfF‘F‘%ﬂ'SfPI ey@ifl. pigem Sehmipiohd raaefp@aaaﬂsodpramrbleennmqseewaby ist.
separer 9 f>*;"pe dure cristallis6e de |'huile d' hydrocarbure pour
robtenir une para Ins dure et un filtrat huileux; 20 C) injecter un
“adj uvant de deparabdd dstgenion d'OnpookitRdfindasa faRuth fondut bet Fualh ef EGLIROd: Ehase
‘refrigé6r eld'hh'&:wtofqtlsé edégatt ftm@n@ n#eirdrﬁqm!r hdite| ﬁmgledcﬁthhmrmaf@neum ce procédé

N terrperat5ur°@“ pt | }'

°&Iq" ,?‘ g par af bas Eﬁ% int d f uSi sg)l |
" separer | m ShipfbuRCPRITTeKE 41t BT RS SR TtpR RN iseliser 1
; prof ond6 ntm &iaasm edmws:aniaémlvhu.uraw&@eyfme Pubssidhirdfe pitdideldufs et dn bas
i poi nt de fimat balleet; un filtrat sol vant/huile profondement 25 deparaffin6e;
‘et e) swpar eq iniester juh tadiyant dé dépataffingdel &t dursoiven densdedit v aéqupdrd mbesfrigéreyiedit
ecoul enenl;“elfég%?ﬂ"{)’a?ftdeé‘?piﬁr nagliiirt Petie EPRIIRYTR P ST ENIR H?’afﬂéep%P?fml"ﬁ e
2. Le pr Oceffﬁsaﬂem pLafrasyeaaqb.ﬁ@Jewan&u nidARG sbSHRbile!pRotcHadifiént idbarafibe pHlr
- stade de JBRMF ah fptdddit@ bRsY deSplrafiieta bad(boint de fusioh @t Ph GkRESIVEAYHUAe profondément
- revendi sadémrefihéedatns | equel | e deparaffinage par sol vent pour obtenir une
_paraffine dm)ééw?é?? Ig;lt'l:‘F %’éﬁ%‘%ﬁ@%ﬁ??ﬂ@“ﬂ&ﬁép inée £8 tus fcoement de Sgfvant $hum on
i Aracloir 0
A raclo ego‘*"iﬂ' i ‘f! vingdalih 1 Gors Ui s shdilafes B o SBRPL RS
| esquel s | e %0 procsts adleredefﬂ&sudnm diﬁi lequeuaeépeﬁmdagelp@no&amgbdrabumnumlpmae est
mai nt enue dp@unstal@maalsn rsdlsé tlans e réartger demmlmm@ reicloiss ghujthétagerdang ldqugble solvant

ddpar af fi fraidle dépa lpjéCt gues ges ou da_psa oipg @gq sd:@ lesquels
revendi cat:js "a A f' ("ﬁ'ﬂf{eﬂ @ﬂé %f%’gﬂ' '1‘,' jfé‘f"gﬁé’g“' { fﬁ\fa'ﬁt iroee
dhpar af fsi nage éde 85la FRandica 8squbilel rstla#n Era@n 8u nélaAgd Qdjivant Ge Le
procede dGéﬁarangqﬁleitCBSﬂtfulBéChSS des\caisteliisoirs Roadoid. A 4, dans | equel e

sol vent de dBpar f&ﬁﬂ? drdyoe wtcorme fesjre m"?ﬁlo'lsé@ dcdapwigaus! 'e ppivEnt dg déppraftinapeest

el anges, 98 ,,aﬂ.;\zv Bmon & R I S e oo
cet ones,efl a8 B qUBNRAIS AL ESicHOhO 9 § BES os dbQéshuilerde L€
procede d(ardduitllebaﬁw ﬁﬂﬁl’ﬂh’éaa U8 pdiRRITiGRScWpats du da (d)corrportent | es st ades
de dbshuil erz. Leprptrédéida Itund\queizsmue despevenditations 13 6hdess lpweﬁssmnfdfsiémfﬁmelm
au st ade S\H té '“EL%‘Q?) PEsefEieRoduie Précipiife-hiflecriuctindy (A st de feeiliteniaiseraration ialisse ag,

dans | egu . 99.@{’?4 ds PR GTnsl 01 ifhs MbudTPLANGR: BAUsRrdrhilGe
die prgc la hié%ﬂ‘fﬁl%k %L.d&%s ﬁeﬁlﬁfg @g‘w ﬁe paratiel b&:ﬁ%«ﬁmﬁﬁ"@ﬁé@@ G%Ird’dﬂﬁl & Ses
! au stade (c densabon parafﬂne-daehtplbmede de | une quel conque des revendications 1
a7, da nsl eQ}vd-elprqlde@éj Qﬂ/mqtﬂbom adafeww N 1oi1§»ec°mE°'F4"F fe gledesdapigeypéree | a
+ par affl [0 Eﬂﬁ'oéf;e %%cé? Pela reveg?ﬁ'r on ﬁo@ﬁﬁg@ gga%fxzpé%& gltéeLt él&%‘l&t

de cond® n$@L,J° 1 °?;ia pr oce ane quel conque des
i revendi cati ofys Lelp-acﬁé dGCVUiiB)diJe&Bﬁqu Ge§ieﬁdﬂlc§iﬁn§ & QUIDLHARE Idqudl dthulléatyd@earbure :
{ depar af f i magtfingusp asticheisielparinhufiethilqde petrble maratiinbme, upe huile ddéubfification uneshyile de
1 10. Le pr &eesiemgeun o pre/tigided¥PB® 9, dans | equel |'adjuvant de
4 depar af i nage recupere est recycle dans | e procede de deparaffinage au
$ stade (c). 11. Le procede de |'une quel conque des revendications 1 A 10,
g dans lequel 1'huile d' hydrocarbure paraffineuse est choisie parnm une huile
3% de petrole paraffineuse, une huile de lubrification, une huile de
Bt ransfof®mat eur ou une huile de turbine. 55 60 65
#1111 1{ltp HE 111C 11 11 |

. A0




