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ander zu Versiegeinden Bereiche wegen des deut- schichtung, wie sie zum Belsplel bel einem zum
lich lUiber 100°C liegenden Schmelzpunktes der Zwecke der besseren Bedruckbarkeit auf der Au-
heiBsiegelfdhigen Beschichtung mit HeiBluft von Benseite mit einem Strich ausgestatteten Karton
weit iber 100 ° C beaufschlagt werden. 35 oder bei einem beidseitig beschichteten Karton ge-
Bei dieser Aktivierung der miteinander zu ver- geben ist, Wasserdampf zur Verbundinnenseite
siegelnden Bereiche mit HeiBluft hat sich gezeigt, entweicht und hier zur Blasenbildung und Undich-
daB es an der mit Wérme aklivierten Innenseite tigksiten flihrt. Von dieser Blasenbildung sind vor
« . des Kartonverbundmaterials zu einer Blasenbildung allem die Innenfelder betroffen, das hei8t die groB-
A kommt, die die Gefahr von Undichtigkeiten mit sich 40  flichigen, zu ajtivierenden Bereiche, die nicht un-
bringt. Diese Erscheinung ist insbesondere ausge- mittelbar von einer Schnittkante begrenzt sind,
prégt bei innenseitig mit Al-kaschiertem Kartonver- wihrend sie bei AuBenfeldern, das heiBt bei den zu
bundmaterial, weil es in diesem Fall zu einer Ver- aktivierenden Bereichen, die direkt an einer
werfung der Blasen und dadurch bsim Siegein - Schnittkante liegen, deutlich geringer ist und bei
vermehrt zu Undichtigkeiten im Packungsboden 45 entsprechend schmalen, parallel zur Schnittkanto
kommt. Es wurde gefunden, da8 die Blasenbildung und an dieser angrenzend verlaufenden AuBenfel-
besonders stark in den Innenfeldern, das sind die dern gar nicht auftritt, da bei dissen AuBenfeldern
mit Abstand von den Schnittkanten liegenden Fel- der Dampf {iber die offenen Schnittkanten entwei-
der, und weniger stark in den AuBenfeldern, daB chen kann. Bei der Erfindung kann ein solcher
sind die an den Schnittkanten angrenzenden Fel- 50 Dampfdruck sich generell nicht aufbauen, weil der
der, auftritt. Es wurde ferner gefunden, daB das bei der Aktivierung der Felder mit Warme sich
AusmaB solcher Fehler gering gehalien werden bildende Wasserdampf Uber die zunZchst noch
kann, wenn mit einer mdglichst niedrigen Aktivie- freiliegende Perforation nach auBen -eniweichen
rungstemperatur gearbeitet wird. Eine niedrige Akti- kann. Die Aktivierungstemperatur ist unkritisch, das
vierungstemperatur erschwert allerdings das vollfla- &5 " heiBt, das es nicht darauf ankommt, die Tempera-
chige Versiegeln der aktivierten Bereiche. ' tur in engen Grenzen zu halten. Versuche haben
Um einerseits die Fehlerquote beim HeiBver- gezeigt, daB es auch dann nicht zu einer Blasenbil-
siegeln mdglichst gering zu halten und anderer- dung an der Innenseite des Kartonverbundmaterials
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It den Zuschnitt gem#dB Figur 1a mit schraffiert Figur 1 entsprechender Feldaufteilung.
angelegten innenseitigen AuBenfeldern flir die In den Figuren 4 bis 7 ist der Bodenbereich
Stegnaht, der unterschiedlichen Zuschnitte in den einzelnen
Fig. 1¢c 85  Fertigungsschritten dargestelit. Dabei entsprechen
den Zuschnitt gem#B Figur 1a mit schraffiert die Figuren 4 und 5 dem Zuschnitt gem8 Figur 1,
angelegten auBenseitigen Innenfeldern im Be- die Figur 6 dem Zuschniit gem#B Figur 2 und die

N reich der dreieckigen Falttaschen, Figur 7 dem Zuschnitt gemaR Figur 3.

q Fig. 1d Der so vorbersitete Zuschnitt wird zun3chst zu

N den Zuschnitt gemaB Figur 1a mit schraffiet 40 einem Schiauch mit rechteckibrmigem Querschnitt
angelegten auBenseitigen AuBenfeldern im Be- geformt, wie in den Figuren 4f,5f,6f und 7, die den
reich der Stegnaht, Bodenbereich in der Aktivierposition zeigen, darge-
Fig. 1e _ stellt ist. Danach werden die in Figur 1 bis 3
den Zuschniitt gemaB Figur 1a mit schraffiert schraffiert angelegten Felder des Bodens aktiviert
angelegten Innen- und AuBenfeldern, die sowohl 4  und der Boden durch Faltung in Richtung der Pfei-
innen- als auch auBenseitig mit Warme aktiviert le aus den Figuren 4f,5f,6f und 7f geformt. Dabei
werden, werden die dreieckigen Falttaschen gebildet, wie
Fig. 2a bis 2e aus den Figuren 4g,5g und 7g hervorgeht, und die
einen anderen Zuschnitt mit einer Feldauftsilung schraffiert angelegten Bersiche im Packungsboden
gemdB Figur 1a bis 1e vor der Faltung des &0 eingefaltet und gegebenentalls so flach eingesie~
Bodens, geit, daB sie zum Packungsinneren und auch zum
Fig. 3a bis 3e PackungsduBeren hin abgedeckt sind. Dabei zei-
einen weiteren Zuschnitt mit einer Feldaufteilung - gen Figur 4h den fertigen Boden eines Zuschnitts
gemaB Figur 1, 1c und 1e, gemaB Figur 1a bis 1e, Figur 4h' den fertigen
Fig. 4f, 4g, 4h, 4h' und Fig. 5f, 5g, 5h, 5h* 65 Boden eines Zuschnitts gem&B Figur 1b oder 1d,
eine Faltschachtelpackung aus dem Zuschnitt Figuren 5h und 5h' den fertigen Boden eines Zu-
der Figuren 1a bis 1e, schnitts gem#8 Figur 1b, Figur 6h den fertigen
Fig. 6f, 6h Boden eines Zuschnitts gem&8 Figuren 2a bis 2s
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2. Falischachtelpackung nacl Anspruch
dadurch gekennzelchnet, daB die mnenseiti- Revendications

ge und auBenseitige heiBsiegelfdhige Be-
schichtung der die dreieckigen Falttaschen (3) 30 1. Emballage du type bofte pliante formé d'un

bildenden Innenfelder  (2) bis in den Karton composite de carton étanche aux liquides
hinein perforiert ist. muni, au moins sur la face interne, d'un revéte-
ment apte au scellement 4 chaud, notamment
3. Faltschachtelpackung nach Anspruch 1 oder 2, d'un composite de carton doublé d'aluminium,
dadurch gekennzeichnet, da8 die heisiegel- 35 comprenant un fond plat formé en une seule
fahige Beschichtung der an die Innenfelder (2) piece par pliage, qui est fermé par au moins
angrenzenden AuBenfelder (4) bis in den Kar- un joint appliqué 2 plat, en particulier un joint &
ton hinein perforiert ist. : nervure (5), et deux paires de poches de plia-
U ge triangulaires (3) opposées face a face, ap-
4. Faltschachtelpackung nach einem der Ansprli- 40 pliquées & plat et scellées sur toute leur surfa-
che 1 bis 3, ce,
dadurch gekennzeichnet, daB die Perforation caractérisé en ce que le revétement apte
eine Nadelperforation ist. . au scellement & chaud de la face interne des
i zones intérisures (2) qui forment les poches de
5. Faltschachtelpackung nach einem der Ansprii- 45 pliage triangulaires (3) est perforé jusqus dans
che 1 bis 4, I'épaisseur du carton.
dadurch gekennzeichnet, daB die Perforation
eine Schnittperforation ist. 2. Emballage du type bofte pliante selon la re-
vendication 1,
Clalms 50 caractérisé en ce que le revétement apte
au scellement & chaud de la face interne et de
1. A folding box package made from a liquid- la face externe des zones intérieures (2) qui
tight, at least internally heat-sealable coated forment les poches de pliage triangulaires (3)
cardboard composite material, more particu- est perforé jusque dans I'épaisseur du carton.
larly an aluminium laminated cardboard com- 55
posite, having a flat bottom which is folded on 3. Emballage du type bofte pliante selon la re-
in one piece and is closed by at least one ‘vendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le

seam, more particularly a web seam (5) ap- revétement apte au scellement & chaud des



a fol dinhg box package fromthe blank of Figs. la to le, Figs 'I
L B T e e A
3e. A rectangul ar blank for a parallelipipedic folding box package shovvn in

Fi gfs' tvﬁ! #l%?ﬁ dbﬁ fe%gfr‘ BB(EQQI"QW%S Ciﬁécq rd Corrp%éé ﬁ‘at B@bfcctﬂpésﬁe triangu-
l'am n §heb| 8¢ KAEG '55'§|h518ie e . an_al um g giging Qb keé%g’ RET o At dndGre

i nsi dek; F%Eéﬂe & ae.th&ahachs 2RhL P! asti ¢S A&t biae telPhole aldal SHarab@Bridlth
shapi nﬁg@fsh-tAaeda‘noia@kun@b&ﬂx ghapkage, the bl anknd Shd iihiab Relsstiable dodting! dGhe
lines 1, EswefshfiMBict, Hab i At Ak 2gschnid the | NShde afelie (d) adkning fd FRhgulae aaidihgJ
and thgerwaumgumajmvf Hidur ar sur a7 bingrata®d | N t he gotwesr (3piscpsfodted Mgnnintdathe lead- | N
Fi g. | echbatelpatiend aditmadadeatischér Biuenfiicheangul ar feebdi ng pockets 3, but

pr ef er ablAywenbdeg Kommeheirdout er areas 4, shown hatched in Fig. |Ib, for the web
seam 5. Wien the outside is densely coate&, A Fidingobpsamriage aecortingab daim dl so
per f or Retegtanspilphehe out si de in the i nnew ar eabargcigrizenhin. thed thohiengr ard ltey hedtc
and the outer areas 4 shown hatched in Fig. |sgalablepagling of theljongs atepse(@hiormingm
area of- Hialisshashiplpackungnpusy eingmy HBtsiokeitsar eas 2, the ¥ignopler falging penkels (D Areparigrated

si des ford'QhT‘?@' pBdestsns '§'%3&Fqﬁﬁ e'BF‘? E"‘h'QZa to 2e "ghdntatecadagards hoy i fferent

ki nds of % Sg Pte %WW@ 95 rual- 01|r5 fg. dlg%wbox acka es 1aV|
area divi 1. Pn B

| h 2
the di ff m g%rfg":% aclfﬂ]agﬁ§ .ndi vid F ?he {ci)ﬂ:(g} aEﬁ g jomm h moat
and 5 corJ s n Fig. ]a'r s(zgls mgfgte eme o ﬁ in
Fig. 2, g g ﬁ'i éﬁ'll :ant 3 El us
pr epar ed s E&L Wlﬁ”ﬁ: Bt ﬁ-o ol €4, b C5bo@hy 1§ 3ne of
11 ust r at éﬁﬁa Ehase) ufihan 5T 5 Bf e gt D ol i e ot

activati cuadaeslgbké?mzeiJMEQﬁéBermnb.#semar eas of oh DRbaiopafRaM hatched in
Figs. 1 tge h%.ggéﬁfmgelaéaamma@gbrtdmraottom Is formed by folding in the

di rect i oreckigeti FahtaflerD(3) aidedtéh Infienfeldgs. 4f , 5.5fA tdidingabék pdckaghSacdording W tond lae

t ri angul gg) tisth deniariprokiihetr Sorfarieet istor ned, 8BS Shavdims NtoH, Gractbeized Trigthatrisk pegforaand

t he zones of the package bottom shown tion is a cut perforation.
2. Faltschachtelpackung nach Anspruch 1, :
dadurch gekennzeichnet, daB die innenssiti- Revendications

ge und auBenseitige heiBsiegelfihige Be- ,
schichtung der die dreieckigen Falttaschen (3) 30 1. Emballage du type bolte pliante formé d'un

bildenden Innenfelder (2) bis in den Karton composite de carton étanche aux liquides
hinein perforiert ist. muni, au moins sur la face interne, d'un revéte-
' o ment apte au scellement & chaud, notamment
3. Faltschachtelpackung nach Anspruch 1 oder 2, d'un composite de carton doublé d'aluminium,
dadurch gekennzeichnet, da8 die heiBsiegel- 35 comprenant un fond plat formé en une seule
fdhige Beschichtung der an die Innenfeider (2) . piéce par pliage, qui est fermé par au moins
angrenzenden AuBenfelder (4) bis in den Kar- un joint appliqué 2 plat, en particulier un joint &
ton hinein perforiert ist. nervure (5), et deux paires de poches de plia-
ge triangulaires (3) opposées face & face, ap-
4. Faltschachtelpackung nach sinem der Anspri- 40 pliquées & plat et scellées sur toute leur surfa-
* che 1 bis 3, ce, )
dadurch gekennzeichnet, daB die Perforation " caractérisé en ce que ls revétement apte
eine Nadelperforation ist. au scellement 3 chaud de [a face interne des
zones intérieures (2) qui forment les poches de
5. Faltschachtelpackung nach einem der Ansprii- 45 pliage triangulaires (3) est perforé jusque dans
che 1 bis 4, I'épaisseur du carton.
dadurch gekennzeichnet, daB die Perforation
eine Schnittperforation ist. 2. Emballage du type bofte pliante selon la re-
vendication 1,
Claims 50 ' caractérisé en ce que le revétement apte
au scellement & chaud de la face interne et de
1. A folding box package made from a liguid- -—1Ja-face externe des zones intérieurss (2) qui
- fight, at least internally heat-sealable coated forment les poches de pliage triangulaires (3)
cardboard composite material, more particu- est perforé jusque dans 'épaisseur du carton.
larly an aluminium laminated cardboard com- 5
posite, having a flat bottom which is folded on 3. Emballage du type boflte pliante selon la re-
in one piece and is closed by at least one vendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le

seam, more particularly a web seam (5) ap- revétement apte au scellement & chaud des



hatched are folded in and possibly so sealed flat that th are covered in

Shows {he 11 nished bok tom of o oi Sh0 MB%eRME U7 & géhe| ?-?Eﬂ!llllﬂllﬁlllﬂﬂllll I

shows the finished bottomof a blank according to Figs. |b or 1d, Figs. 5h

and 5h" oy &ispedréd (4§ NBEcRL LM Bfesa bl ank according to Fig. Ib, Fig. 6h
shows t hantérietres (2 dstlpeiid® @b danddlspaik according to Figs. 2a to 2e, and Fig.
7h shows sblr@lufcarbhshed bottom of a bl ank according to Figs. 3a to 3e. In

ig. 5h the triangular folding pockets 3 are shown bent laterally outwards
and i n4.FiEmbalsge diptyp¢ befe\pllantésseloh enchiest om of t he package. Cearly, the kind
of bl ank l‘swqmthnﬁﬂﬁlags 3 and 7 can be used only in the case of a foldi ng
box packagecarstfrisigen ce quarie pertsrationestur f ace. - 8 -

C L M““Spem'at"l‘lww letagen, f ol di ng box package made froma |iquid-tight,

at | east |nt er nal | y heat-seal abl e coated cardboard conposite material, nore
parti cBl &Megllags, 'ﬁTVlg‘?rP‘f:FPlRf‘ﬁ“FeaﬁWha‘Eee@scaﬂjboard conposite, having a flat
bot t om wif*@ "iag"]sé ded on in ce and is closed by at |east one seam
more partj %ﬁ%ﬁ{ﬁ ug 8, pe ?j'mgB%I ied flat and has two pairs of opposite
triangul ar it ?(”@f‘%e (3) which lie flat and are seal ed over their

whol e area, charact er| zed in that the |1 ternal heat-seal able coating of the
inner areas (2) formng the triangular Tolding pockets (3) is perforated
right into the cardboard. 2. A folding box package according to claim1,
characterized in that the inner and outer heat-seal able coating of the
inner areas (2) formng the triangular folding pockets (3) are perforated
right into the cardboard. 3. A fol-dinggbox package according to clains 1 or
Q\Jcharact erized in that the heat-seal able coating of the outer areas (4)
adjoining the inner areas (2) is perforated right into the cardboard. 4. A
fol ding box package according to one of clains 1 to 3, characterized in
that the perforation is a needle perforation. 5. A folding box package
according to one of clainms 1 to 4, cha#acterized in that the perforation is
a cut perforation.
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