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— mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz 

V 

00 •t 
00 

© o 

o 
CJ 

O 
& 

(54) Title: VACUUM FORMING PROCESS AND USE 

(54) Bezeichnung : VAKUUMTIEFZIEHPROZESS UND VERWENDUNG 

(57) Abstract: The invention relates to an essential tool for a process in which an optically flawless window is produced from a 
semi-finished PMMA product. The invention especially relates to a novel vacuum forming process in which transparent plastic 
molded parts of particularly good optical quality can be produced from PMMA or PC at relatively low cycle times. Said molded 
parts are dimensionally stable and orthoscopic as they are removed from the mold. Furthermore, the transparent molded parts have 
no surface defects such as pimples. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt ein essentielles Werkzeug eines Prozesses, in dem aus PMMA Halbzeug eine 
optisch einwandfreie Scheibe hergestellt wird. Insbesondere betrifft die vorliegende Erfindung dabei einen neuartigen 
Vakuumtiefziehprozess, mit dem aus PMMA oder PC, mit relativ niedrigen Taktzeiten transparente Kunststoffformteile mit 
besonders guter optischer Qualitat hergestellt werden konnen. Dabei sind dies Formteile bei der Entnahme formstabil und 
verzerrungsfrei. Weiterhin zeigen die transparenten Formteile keine Oberflachedefekte wie zum Beispiel Pickel. 


