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- . first and second (3) layer
i i 3% a%fg it o S

" “component is composed of several fabric sec-
fabri Cab&ﬁ%? witva nztﬁ\ta? Yarf = jions, characterised In that one pile fabric sec-
.- tion (1%) is split in the junction zone (V) and the
B Component according to one or more of the o other pile fabric section (1) is laid in the
preceding claims, characterised in that the in- 46  opening formed in this way.
termedlate webs (4) form an angle (alpha) of
“about 95 with a horizontal. _ Revendications
. 6. Component accordmg to one or more of the 1. Composant & base de tissu velours, compor-
*. . preceding claims, characterised in-that an in- .60 .tant au moins une premigre couche (2) et une
termediaie web (4) oonsnsis of two sllghtly'  deuxidme couche (3), et des entretoises reliant
U twusted smgle webs (4' 4") '_ : ‘ . - .ces  couches (2, 3), le tissu velours -étant
S el % .. " ..constitué par-un il technique tel que des fibres
T Component accordmg to one. or more of the_' : . .aramides, des-fibres de carbone, des fibres
. ‘preceding claims, charactensed in that.the in- 55 'céramuques, ou-‘en’ particulier des fibres ‘de
T termediate web (4) consists of single webs (4' 7 Tverre, et le tissu velours. étant imprégné de
' -4") twusted in aflgure of elght o ~ -résine duicie, -les entretoises (4) constituant

. des éléments ngldes :de maintien d'écartement
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~suchas.: arani‘de fi-bre, .carbon fibre, ceramic fibre or in.part- icular glass

- fibre,..and wherein-the pile fabric is- reS|n|f|ed to the point of hardening,

~-wherein the intergediate webs: EF b 28908 B19i d spacer el grents of the first

. layer (2) and second | ayer (3) and.consist of helically tw sted si ngl e webs
(4', 4"). 2. Conponent according to-claim1l, characterised in that the nean

| engt Ae & Premigre cauche Q) it de da dauigemg 4) | s@r%octé& db hialicstioe d'kins tamposgant, Xen. .

" bet V\eﬁ‘?‘r""!eh@) ?‘é&? onstiuéegpar dgs etignponent ~ arediowiai seipntitne) des vendivationsof at’ he

L pr eceE indiyidyelias (4' 4 tprs e"f'i'é&@ﬁf’atn that tHerer imrsdanation gfun tiembay hdyenalee - -

‘adj us®8™ 0 extend at an.angle. 4. Conporfésne awisodultlyrgssementvle aslie-cipste of

- thg pgecedi L%ﬂ ¢l ai s char actgj sed5| n tl?&f““? R¥ dimingtioprperielie de {eaésine(@) f or m.

‘an “an it ‘t‘&'P opdsatiogpgipdechkexerimenr di ng
_ F %’gm °cl ai ms tle‘*}“l %"eﬂu‘? Aanshlatcap (g8 T'on -
__"|6nterggg e§ 293 an afgl e (al IOH’ f% Eiofo) '5(I ﬁeﬂ?f’r?'éz’ont al .
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Conponent accord| ng to one or mope of n]; {l , nire a pre:

- char a@&nﬁi’obaiﬁgeldnrhnﬁla @lpluibur B&ﬁ%ﬁﬂ' at e wely ecidans un st ity

t W st @ichtiéris \HEBASNRRS cardtérisé’en Lo Oorrpone tell@ﬁl?eols Qppgpges eréé%feg of the:
: precelds B@irefoisas m,s-éfehahrnasanadne d n that tfg, &S 35 consi sts
~of simglisterégilbs (4', 4") twisted in a flgure of el ght -13- 8. Conponent -
~according to one or nore of the presediaPrackds s8on I£RMnARABA S WrabiBriskhat t he
si Mgl Compoizst felbn und'b) plsieurs dssreehed t 0 eadh coylpentidit folpRickssid @Stesdp¥@h I egi on
(5). dicatighs myishdantes.acassiSdiénen cogene Or nNDIERSCOD uhdapps A deGramb 70), Fuine

char deg ertrelpisgs i(4) fermant avae I'havieantaleedi at e wédgen Eehpuec emplieinsinep e @efen| d'né k e
L(ggt‘f"cﬂ'ig'iéﬂ’l’&) depyirop@5t.he exit regi on of lamealenteider®). (2, 3). 10. Corponent

t 0 Onﬁ

in ne or nore of the preé€edin clalms characterised in that the
1yge (’&'r - ?%‘ daqsrfaﬁg’ed aI t Wy Rracdéysolen 14 rgyagdicatiom iR ddne jeges!

- inter, L ;n etos 4 Z'F &!St to on ‘Eﬂmpﬁﬁf"eesbfm'?ﬂ?éé g ekdielrngor| ai s, -
- char gt &1 ' ﬁ ?rvﬂ‘t R e webs gg 6‘§‘°§' aar P BHENASVH®P-are
inter poséd od ‘for the manyfactu '13'3%{‘[ i Hrjpost ifq'?d S‘P'tsl'tul ar
.acgor 11%by r ent B
har dma@%;?g ﬁﬁu Blhééyfdé f vgé'gf ter reswfmde zta';.rs :lt?é QW ;ﬁ) "f)art I al
o rennvqalunogmreg,&bm)lesst o dabk Squeezing, ara erised in that where a.
©pil e enfididises mt.auand‘sormsu)ng remggll - ate webs as rigid spacer el enents

=+ et waesadsdse first and second llayergpis used, resin-is renoved to such an

—extent- that the resiliency of internediate vvebs (4 or 8) is released. 13. _'
. MeF:hg@dmpesaatrsgom gnd ou plbsteurs déd reveRar act eri sed in that' during the weaving

pr oc afiegtions prioédegtes featabiérisasnt cet quecads (9) by hand is carried out in a manner
knowut'etitigtoisy é4) st copstitude parsdes bteetdl-eed 14, Met hod according to claim 12

© wher @ph indiviklslleso Ak lrsaddes. epdoreseds of several fabric sections, :
chara’EthE'Flsed in that one pi.le fabric section (1') is split in the -

- cogn trng i on andthe other pile fabric section (1") is laid in the
qpen Pasat j" e Lh lus °s fvewq1  1111111111111211111211121° 0 '
: drc jons p dentes, caracté en ce que - :

- les entretoises individuelles (4', 4”) sont rellées 40
.. les unes. aux autres dans leur zone de crorse- '
. ment (5).

- 5 .Com'posant selon une ou plusieurs des reven-

- dications précédentes, caractérisé. en ce que 45
. -les entretoises (4) présentent dans la zone de
~_sortie des couches (2, 3) des zones de transi-

. tion (8) en forme de socles.. ' -

: 10.- Composant selon une .ou plusieurs des reven- 50
~ - dications précédentes, caractérisé en ce que
+-les entretoises (4) sont . disposées avec des
. - écarts. entre elles qui sont. altematlvement lm--.' :
Coh portanis et faibles. )
. . __'::.55.
1. Composant selon une ou plusreurs des reven- .= . I o .
|1, dications. précédentes, caractérisé-en ce que. | P
sont interposées des entretoises (8) croisées. K T
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