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gemessenen Unrsat ze und Ausbgph ecpolélih nadipdndet zusanmmengestel I t. Dabei i st
definiert 35 die Acrol ei naushtuketd¥ysatesrsohdttudgrol ein aebil det nol/h
Propen zugefuhrt 40 die Acryl siureausbeute CZ) als nol/h Acrvisiure

aebi | det 45 nmol/h Propen zugefuhrt 50 55 5
EP041772@Rdgariden Beispigle betvatfen dhe Herstellung wridsAnwenidung derin Tabelle kaufRefiingigr Keplysato-
aust ret endes Propen 5 mol /h in das Reaktionsrohr

ei ngespei $iecia THpalp nter BeispighNri bangegabens; KatalypRFUSYTIPeneelzulg Wy in der geometri-

Acr ol ei peher FrEmikvon Fig. 1 wie folgt hergestelit: 100 10 :

Propenunsatz die Acrylsiureselektivitat (Z) als 15

ACt VI Si Beigdaldpeut e 100 und Propenunsatz die

Aet oI%i nprD%g %Sréz\l/p'itgtlf&r d%l I-?erstellung der aktiven Katalysatorphase wird erhalten, indem man 484,8 g Fe-
(NO3)s « 9H20, 291,0 g Co(NOs)2 « 8H20, 1163,2 g Ni(NOz)2 * 6H20 und 2,5 g KNOs in 3,1 | Wasser I§st
und unter Rihren bei 90° C zunichst eine L&sung von 17,4 g Sm203 in 106 g konz. HNOs zugibt. Zu
dieser L&sung werden unter weiterem Rihren 601 g hochdisperse Kieseisiure (Aerosil 200) und 1202 g

36 getemperter Montmorillonit (spez. Oberfliche nach BET < 1 m?/g) gegeben.

In einem getrennten Gef4B wird bei 80° C eine L&sung von 2118,6 g (NH:)sMo70z24 « 6H20 in 2,7 |
H20 bereitet und zu dieser unter intensivem Rilhren 92,2 g 85 %ige HsPO. gegeben.

Danach werden die beiden L8sungen unter intensivem Rihren vereinigt und eine L8sung von 242,5 g

L Bi(NOs)s « 5H20 in 204 g 8,2 %iger HNOs zugegeben. Die erhaltene Suspension wird in einem
~ Sprihtrockner bei einer Eintrittstemperatur der Trocknungsluft von 5650° C getrocknet. Das Verh&ltnis von
Trocknungsluftmenge zu versprilhter Suspensionsmenge wird dabei so eingestelit, daB eine Austritistempe-
ratur von 170* G erhalten wird und die Suspensionsmenge wird so eingestellt, daB eine Verweilzeit von 6
sec des Spriihkorns im Sprlhtrockner erhalten wird. Die Zerstiubungsintensitit ist so gewdhit, daB ein
Spriihkorn mit einem mittleren Durchmesser dp = 25 um erhalten wird. Das getrocknete Spriihkorn wird in
45 einem Drehrohrofen bei einer Verweilzeit von 30 min. und einer maximalen Temperatur im Spriihkorn von

420° C kalziniert.

1,6 kg des kalzinierten Spriihkorns werden in einer Kneter/Extruder-Kombination vorgelegt und mit 0,4
kg Pentaerythrit ("feinstgemahlen™) eines mittleren Korndurchmessers von dp = 40 im 5 min. gemischt. In
dieser Mischung werden 493 g einer B Gew.-%igen Tylosel&sung gegeben, in der zuvor 26,6 g Petroleum

50 emulgiert wurden. Diese Masse wird nun solange geknetet, bis ein homogener plastischer Zustand erreicht
ist. Die Extrusion erfolgt dann bei einem Druck von 10 bar und einer Temperatur von 30° C in der
extrudierten Masse.

Der extrudierte Hohlstrang wird nach jeweils 5 mm abgeschnitten, die abgeschnittenen Ringe von 5 mm
Durchmesser, 5 mm Linge und 1,8 mm Innendurchmesser vorsichtig bei 80 C getrocknet.

55 Die getrockneten Ringe werden in ein beheiztes Drehrohr eingetragen und bei einer Drehzahl von 2
min~—! und LuftiiberschuB auf eine Spitzentemperatur von 800°¢ C in der durch das Drehrohr wandernden
Schlittung erhitzt. Die Verweilzeit im Drehrohr betréigt dabei 30 min.
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j intensivem RUhren verelmgt und eine L6sung von 485,1 g Bi(NOs)s « 5H20 in 408 g 8,2 %iger HNOs

50 zugegeben. Die erhaltene Suspension wird in einem Sprihtrockner bei einer Eintrittstemperatur der
Trocknungsluft von 550° C getrocknet. Das Verhélinis von Trocknungsluftmenge zu versprihter Suspen-
sionsmenge wird dabel so eingestelit, daB eine Austrittstemperatur von 170° C erhalten wird und die
Suspensionsmenge wird so eingestellt, daB eine Verweilzeit von 6 sec. des Spriihkorns im Sprlihtrockner
erhalten wird. Die Zerstiubungsintensitét ist so gew#hlt, daB ein Sprithkorn mit einem mittleren Durchmes-

56 sor dp = 25 um erhalten wird. Das getrocknete Sprithkorn wird in einem Drehrohrofen bei einer Verwsilzeit
von 30 min. und einer maximalen Temperatur im Sprilhkorn von 420° C kalziniert.

Die Woeiterverarbeitung des kalzinierten Sprihkorns erfolgt wie in Beispiel 1, auBer daB der exirudierte -
Hohisirang einen Innendurchmesser von 2 mm hat.
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auBer daB der extrudi erte Hohlstrang ei nen I nnendurchnesser von 2 mmhat. 7
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Wasser | O,#e Weiterverarbeitung erfolgt wne in Beispiel 1.

Vergleichsbeispiel 2 wird der Katalysator wie in Beispiel 1 hergestellt, wobei aber bei der

Verformung kein Porenbildner zugesetzt wird.

s0 Vergleichsbeispiel 2

Die Herstellung des kalzinierten Spriihkorns erfolgt wie in Beispiel 1.
1,6 kg des kalzinierten Spriihkorns werden in einer Kneter/Extruder-Kombination vorgelegt. Dazu
werden 394,4 g einer 6 Gew.-%igen Tyloseldsung gegeben, in der zuvor 21,3 g Petroleum emulgiert
65 wurden.
Diese Masse wird solange geknetet, bis ein homogener plastischer Zustand erreicht ist. Die Extrusion
erfolgt in Form il von Figur 1 bei einem Druck von 14 bar und einer Temperatur von 32° C in der
extrudierten Masse.
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sec. qgs Sprtl hkorns i m Sprahtrockn
Zer st aubungsi ntensitat ist so gewg
Durchnmes- ser dp = 25 um erhal teng
ei nem Dr ehrohr of en bei einer V@rmal
Tenperat ur i m SprUnkom von 420

kal zi ngerten SprUhkons erfol gt

Koprizipitat fU die Herstellung

erhalten, indem man 646,4 g Fe-
1744,8 g Ni (N®B)2 . 6M20 und 0,1 g3
RUhren bei 90* C zunac$st eine L

zugi bt2e In 25 dieser §6sung werden
hochdi sperse Kiesel sduge (Aerosil 2
Montrmorillonit (spez. erflache na
getrennten GefWB wird pei 60 Cein
6H20 in 2,7 | 1H20 ber@itet und_zu
85 % §& H11P04 gegeber§ Danach wer d
RUhren vereini gt und eone Losung vo
8,2 % ger HNGCa 30 geben. Die e
Spr Unt rockner bei ei n? Eintritfste
getrogknet. Das Verhalgnis von Troc
sionsnmenge wird dabei &0 eingestell
Cerhalten wird und dis Suspensigons
Verweil zeit von 6 sec.®des SprUhkom
Zer st aubungsi ntensi ti t,.. ist so gewah
mttl ey en Durchnes- 3% ser dp Z 25
Sprl hkomwird in ei ner@ Dr ehr ohr of en
ei ner maxi mal en Tenperatur im SBrUh
Weiterverarbeitung des kal zinierten
Iy Beispiel 7 wird die gleiche Kata
verfofht, auBer daB bei Bei spi el 7
Por enbi | dner ei ngesetzt wirde. 40 B
kal zi ni erten SprUhkons erfol gt ®ie
Spr Uhkorns werden in ei ner Knet er/ E

ung von 34,9 g Sn2G3 in 212 g konz.

Suspension wird in ei nem SpruUnhtrockner
ocknungsl uft von 5500 C getrocknet. Das
u versprtl hter Suspen- sionsmenge wrd
ittstenperatur von 170* C erhalten wrd
gestellt, daB eine Verwelizeit von 6

r 15 erhalten wird. D e

, daB ein SprUhnkommt einemmttleren
rd. Das getrocknete Sprahkorn wird in
zeit von 30 mn. und ei ner maxi mal er

| zi ni ert. D| e Weiterverarbeitung des

n Bei spiel ~4. 28 Bei8piel 6 Das

aktiven Katal ysat or phase w rd

3) * 9H20, 174,6 g Co(NGB)2 . 6H20,

NCa in 3,1 | Wasser 1dst und unter

HNCa
unter weiterem Ruhren 600,9 g

DO) und_., 1201 8 gc,get egperter

ch BET < 1 nR/g) gegeben. In einem

Losu vom 2118, 6 gs( NH4)rM7024 .

i eser tntef i ntanw’ém RChren 115,3 ¢
bn di e hei dén Losungen unter intensivem
n 727,7 g Bi(NO3)e * 5H210 in 612,0 ¢
hal t ef® Su&pensfon vwrd in ei nem
per at it def” TroCTknungsl uft von 5509 C
xnungsl uf t menge zu versprUnhter Suspen-

, daBw+ei nesAusteittseenperatur von 170
menge W rd so eingestellt, da3 eine

i m SprUhtrockner erhalten wird. D e

t, dak ei naSprldkornemt ei nem
umerhaltem wird. Das getrocknete

)

.

D

bei eijier Yerweplzeif von 30 min. und
Kkom vorr 420% C kal zi r1._i,ert D e
Spr Uhkor ns erfol gt wie in Beispiel 4.

ysat of‘husaﬁmens%tzuﬁﬁ wie in Beispiel 1
staf f Penta@rythtit Cellul osepul ver als
i spi el 7 De Hefstellung des

n BeiSpiel~1. 176 kg‘ des kal zinierten

Kt r uder Konbi nati on vorgelegt und mt 0,4

45 kg Cel l ul osepul ver mt ei neﬁ1 m
Porenbi  dner 5 mn. gem scht. Dpe
Bei spiel 1. Im Vergl ei=ghsbei spigl 2
hergestel I t, wobei abe&d bei dergVer
wird. 50 Vergl ei chsheigpiel 2 DPe
erfolgt wie in Beispi 1. 1,6 kg d

ft1 eren Kondurchnesser dp = 36 umal s
iterverarbeitung erfolgt wie in

wird der Katal ysator wie in Beispiel
ormung kei n Porenbil dner zugeset zt
rstellung des kal zi ni erten Spr Uhkomns
s kal zinierten Sprtl hkorns werden in

1

ei ner Kneter/ Extruder-Konbi natign vprgel egt. Dazu werden 394,4 g einer 6
Gew. - % gen Tyl osel osung gegebeng i n| der Zvor 21,3 g Petrol eumenul giert 55
wurden. Di ese Masse wird sol angﬁ gelknet et o bi seei n honmogener pl asti scher

Zustand erreicht ist. Die Extrudio
ei nengsDr uck von 14 bar und einer Te
Mhasse.

erfolg‘t in FormlIll von Figur 1 bei
nperatur von 32 * Cin der extrudierten
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1. Verfahren zur Herstellung von Acrolein durch katalytische Gasphasenoxidation von Propen mit Luft in
Gegenwart von Wasserdampf und Inertgas oder vorzugsweise Abgas aus der Reaktion, aus dem die
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1. Verfahren zur Herstellung von Acrolein durch katalytische Gasphasenoxidation von Propen mit Luft in
Gegenwart von Wasserdampf und Inertgas oder vorzugsweise Abgas aus der Reaktion, aus dem die
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35 |1~L |.OLII1 491111 NIl 41 111111 EP 0 417 723 Bl1 kondensi erbaren
Bestandtei |l e abgetrennt sind, bei erh6hter Tenperatur und einem Verh~ltnis
zwi schen Propen, Luft, Inertgasdﬂg fdp%ag und Wasser von 1: 6 - 9: 3 - 12:
0 - 5, dadurch gekennzel chnot, B man di e gasf6rm gen Ei nsatzstoffe be!
300 - 380 0 C und ei nem Absol utdruck von 1,4 - 2,2 bar 5 Uber ei ne
Kat al ysat Okd¥BénsiBrbhreh Béttandt6iidtabgotrob slind] bét eZﬂBt&rTl’mmMEunugmem Verhiltnis zwischen

Mbj 2Fe0, 4- froféaplitdinértgadNbzl, Abgeis endBiddse? véh, 10: 6R(8A3)-0220 25.0K( RbCs) o- o1,

Sno, 0100, 2désdurchgeikemadiehnetias El enent Silicium als pyrogene oder

hochdi sper a8 g dié bastBrifigers Bhsaizstofis, bekBSeI9 216 endcinemf Alisojutdiipl ygad 4 - 2.2 bar

Al uni Bi U lber edre, Katalyshiosessd clpitst, | enthaitendn dieo Ausemmpnpeteyng] YeriFeoy-arGo.egiNigrsd
wobei di e Hias-ab PRbLEAREIShin SFonrcSimerOEvobsida Fameptiligym ﬂ?\ y’@?"ﬁ% oder
Konbi nat i ohoctidispefse geffiise Kﬁ#ﬂ'séwe:1'8939'55“’930'65'"%\'9% ’g%’&t“tﬂ‘ﬂ'l'}?t ?be o 8\ f¥Bi ger
geonet r i sckerMangnasijlonil werliagh undowabgl) die, Katalypaiarmasasdp EPrmcgier F'I"% ‘ﬁ‘ V8Punen
Vp ober hal Kombinstiopder Eigensepgftaind dessen raum i che Ausdehnung beschrl eben

dur ch’den )&%Mrp@qwg,beqeﬂ er ade n oeBz%r%%eK eog” glgner
f %ﬁ" igﬁésﬁ%ﬁdp ol

al's 7,5 nm | 20mety h'?‘d=r° ﬁml\/g?rhrswg@,g Dy 6; 15

Abwesenhei t 'i‘)@ |her

m ndest ens rk F (> 30 nm von m ndestens 0, 30
anlg’ c) Q‘?owe en | ta ysatorkorpers von m ndestens 1,25

g/ cnB,” d) spﬁ " r '9“9 5 gggg,eﬁ’ga'oglép,p,gm ndestens 10 nR/g; 20

e) Bruchfestygl s enﬁ)@n%%aénkowﬁm@d@ von unter 50 ng/g

Kat al ysat or ; ) .\éﬁs besHatal SdtorkiiNieRy vort Ritdedtiné MeSpBR%: i n ei nem Rohr mit 2

cm Dur chmessgrg &if.@&.@ aﬂs&@ﬁhclfszabdhsmdaéts&hwmgng auf wei st und wobei eine

spe2| td sche nitRibsligkhit Ve middestefls 61®N; Propen/ dnB Kat al ysat orschQttung/ h 25
eiMgestel | t Wiabridb vah uniée 60 mby &aalpadh Anspruch 1, dadurch gekennzel chnet, daB

dl e Kat al ysag)onridkesast doe uaters BoOrEaaedinme irgeinem Rohr mit 2 cm Durchmesser eingebrachten’

M)12Feos_2, oKadlysstoidchlifing, 0- SoBi os- 1i 5P( As) 00, - 1i, K-

(Rb, Cs) 0, 0@dweie subtomBeiogneShrieatisatzORslashnb cvon das 8ENGS rﬂéqppn/@sﬂ K@?‘WTSFPUM}QPP\ von

pyr ogenem SingidtelirvdrdNont mori |l onit im Gewi chtsverhaltnis 1: 0,5 bis 1: 4

vorliegt, enth~It. 3 Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennze# c ¥adahren pach Ansprygh 3, der Mont nori Il onit ei ne durch @ tI hbehandl ung

her abgeset #F@"S'péi'ﬁef'?@l?hﬁa@oerflache nach B T unger ha%b V%I'(u) ,g)('ﬁsqﬂl

4.--Ver f ahr &pf H'&dﬁ“&é@'ﬂ?ﬁ:? ?f“ B

das néh di éﬂ‘lmoemzoe# ?%P‘ts\ggjl“ (f %ﬂ{;}ﬁ re %i nen

| nnendur ¢ hMeg@gpillepitim Geyich %\gfsen B P 45 1. A process for the

product|$ vo acrol I n 103362 yti c gas-phase oxidation of propene with air
es

in the p z%’ru &h i nert gas or, preferably, waste gas from
the r? Act | %QB dor’ 6Ht iidnkt eing Sufch tfBeHaftlifhg ch@ﬁﬁﬂe'sétﬂ@ BleSifisthd ObbififRe haiaETd, at
el evat'ed t%mﬁgg éhrfb

ha|tn aratio of propene to air to inert gas or waste
gas to water o 3 - 12: 0 - 5, characterized in that the gaseous
starti ng4_n%gghyealn§chqem\%m§m 13is 3300 to 380 C under an absol ute pressure of

1.4 1o 2.2 dadércRy6Kenizefohhét| St
N~ 40 da8 man die Umsetzung in Rohrblindelreaktoren durchflhrt, deren Rohre einen Innendurchmesser von

16 - 25 mm aufweisen.

Claims

45 1. A process for the production of acrolein by catalytic gas-phase oxidation of propens with air in the
presence of steam and an inert gas or, preferably, waste gas from the reaction, from which the
condensible constituents have been removed, at elevated temperature and in a ratio of propene to air
to inert gas or waste gas to water of 1: 6 -9 : 3 - 12: 0 - 5, characterized in that the gaseous starting
materials are passed at 300 to 380°C under an absolute pressure of 1.4 to 2.2 bar over a catalyst

80 mass having the composition

Mo12Fep.4-4.0C0p.4- 4.0Ni1.0-9.0Bip.2-2.0
P(AS)p.2-2.0K(Rb,C8)o-0.15M0.01-0.255 40 Ox,

55 the element silicon being present in the form of pyrogenic or highly disperse precipitated silica, silica

sol, finely divided aluminium silicate and, more particularly, in the form of montmorillonite and the
catalyst mass in the form of a bed of individual catalyst elements having the following properties in

combination:
12 | IORN ORI
' * € L M s




50 mass havi ng the conposition MQ

2Feo. 4- 4. 0Co0. 4-4. oNi.i . 0-9. 0Bi 0. 2- 2 0 P(As)0.2-2. OK(RbCs) O 0. Smp. 01- 002Si s
-400x, 55 the el enent silicon WT% gnt in the formof pyrogenic or
hi ghly di sperse precipitated silica, silica sol, finely divided al um nium
silicate and, nore particularly, in the formof nontnorillonite and the

cat al yst nmass d)aathifst elemsnid 6ffany géva@trio Shaps hi whicH Wie raiadf alitgrSdurfar @pro valuneaVgd 8 g

t he foll ow ng dpbovepis inine'Sand df Btk thegiatiad imersibn* defined by the dianeter of& sphére whict=$ll O
417 723 Bl a) jesaswloysts itds smatlerttian(ts remyy geonetric shape in which the ratio
of outer surf ci)e pQpsilyof thetatiyst ofjat least ddove 1.6 mm' and of which the spati al

di nrensi en, defthmdvaeﬂgyoftmlefomreir(ﬁﬁem) of a sphere which still just surrounds
it, is smal | era mésappre7volimer(? - 3) ﬂ%loﬁi col/o ende catal yst of at |east 0. 40,
5 t he aﬁﬁmé’ed?'u'm(?r%p@?@sﬂt ast *8: g mesopore vol une (2 - 30 nm

of at |east 0.%8merpaw °’é§ﬁ3d°fah°rFéE|Vﬁ "t%?t&?ﬂ‘(gg!?ﬂ‘ ‘nn) of at |east 0.30

cnB/g; c) a nebegeeriig a{?fﬂyst el ement of at least 1.25 g/cn8B;
d) a splcific ?E preaingr oo s‘o{ 331 %%t 10 er/g 10 e) a break| ng

e &
h of
rs)£ tragggﬁe Ioos:t%isec% ag 6?"‘%2 %%’ ;u %gd"bcefq?ﬂ{"%tzf% uce rmb o a 2

cm di anet er a speci oa ropene/ dnB cat aI yst

bed/h bgi ng §; § GclairhGd in Srainfy, e SRS z%daﬁhakr@'cgagstmasscdaekhmfaow,@msé.&nI zed
i n that thecta st mass has the | owm ng conposition: M,
FeO, *- 2. CoCOuGy, ﬁguh&bp (lezg?él g05515 1.5

P(As) 0. 5- 1i SEASCSKIRLTRy oo pEMNTR-095i8-20051 0 - 30x. 20 the elenent silicon
being present in the formof pyrogenic SiQ2 and nontnorillonite in a ratio

by vei giat Of thd elémént siicod béing fresest ithe QA% 8f gyfogeriaSiOR hdinfontrotillomtelin @rratia by weight
characteri zeet o5 tbhat the nontnorillonite has a speci fic BET surface
reduced by calcination of less than 2.0 n2/g. 25 4. A process as clained in
clains 1 t3 8 procbsaragciainadzie dlaim1 toh &t chiadaeterized it tha hel mondmerilionitel hasue spegific BEE
“bundl e r eact swiscegédupgt hylealcinaion ofdess tham@8 m&a. i nt ernal di ameter of 18 to 25
mm Rev&ndl catl ons 930 1. Procd4 de preparation d' acrol ~i ne par oxydation
catal yti qfe BRroperade claimed ifisdain! frH g pizep iy that %’%’%@rﬁ’é@“ﬁ@"%‘iﬂéﬂﬂ““ﬂeeau
et de gaz i n@pqies efivhigh the tybps haue anintewal diamelepotdf & 25-enant de | a r~action, a
part| r du%uel | es corrposants condensabl es sont s~pards, a haute tenperature
vec u 3?'? entre propane a|r gaz |nerte ou gaz rej eth et eau de 1

Bin G -] USB air
‘”0"{“ észdﬁ %@ bt f}:;“‘f* @;55% i ?‘fse?ft? B
A &mﬁ . 1

I\/DlZFeo 4-4, ,a' §

SO, 01. 9, 2, od.;hs §E a&sﬁ 5%1;645305@ of S04/ ra.tesaa%s &rdm A aRCsur
silicique pya,fa 5 @' swr.mysrfé naeéo iR WIS Fofl) 50600540, NAG- o3 OBio. T2, 2 PIAG: - 2.
silicique, dRechhGabR, OJ 21914000 0], W8 thén SRBRIH ' sotolaftChous B af acid6 2||d|cﬂ|6 PHOERS
forme de nongimediits @foiténeRt didpersBRPTO! d4Ride JNiEqusSEilicats AdRimfnRm Ferleri Bivikd, fon €N
vragc, de 40 particGidf péus I6iné de Inontividtilohitbliet 15 masse 8 e eut) BEusaOTBI LAl IF @M vidle de
pr opr | fdoes setpsanlidesindiciduels présantapbune eorliiaisby dearoptidiésf spivantssgdonr t r i que
guel conque, dahtn tezpsrdapptelyseurctts forme gémetriguequelcenquie Kdore le rapport de la superficie externe
Op au volume Vp est supérieur 3 1,8 mm™', et dont I'expression spatiale, définie par le diaméire
d'une sphére |'entourant exactement, est inférieure 2 7,5 mm ;
b) une porosité du corps de catalyseur d'au moins 0,48, absence de micropores (< 2 nm) ;
45 volume des mesopores (2 - 30 nm) d'av moins 0,03 cm?®/g, ainsi que, .
volume des macropores (> 30 nm) d'au moins 0,30 cm®/g ;
c) une densité au mercure du corps de catalyseur d'au moins 1,25 g/cm?® ;
d) une surface spécifique selon BET d'au moins 10 m2/g ;
) une résistance 2 la rupture d'au moins 6,0 N ;
50 f) une abrasion de moins de 50 mg/g de catalyseur ;
g) une perte de charge de moins de 1600 Pa/m d'un lit de catalyseur introduit dans un tube de 2cm
de diamétre et,
une charge spécifique de 2 - 8 mol de propé&ne/dm3 de lit en vrac de catalyseur/h étant établie.

55 2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la masse de catalyseur a la composition :

Moi2Fepe-2, 0C006~2,0, Nizo-6, 0Bios~1,5 P(AS)os-15 K(RD,CS)o-001-0,05» SMo2-0,1, Si1o-300y, I'élé-
ment silicium se trouvant sous forme de SiO2 pyrogéné et de montmorillonite en rapport pondéral 1 :

0521:4.
B R Sy B




Op au volunme Vp est supdrieur a 1,6 nm', et dont |'expression spatiale,
d~finie par |le dianbtre d' une sphbre |'entourant exactenent, est infdrieure
a 7,5 mm b) une porositd du Cor R ¢l§1F~Ph@yseur d au noins 0O, 46, absence
de micropores (< 2 nm; 45 vol une des nesopores (2 - 30 nm d' au
nmoins 0,03 cnB/g, ainsi que, volune des macropores (> 30 nm d' au noins

0, 30 cBAY; Prégsda!B6lordl N fidndication ME6WC B) CarsttérisEO 6D Be d@e Ga imdhttdildhiteda ae Rrfabs

1, 25 g/ cnB; spéifiquiéseion IBET alitkinué pat itrbitement d8 ehiciati®REmolinsde 2imtg 10 n2/ g; e) une
resistance a la rupture d au nbins 6,0 N, sO f) une abrasion de nvoins
de 50 nygAg Riecédéseldnybe vavendipptionnad 2 8r tamctédsécérace) quedtonnatfectes Boédcf@Oddraldes d' un
it des cat abacteensid faisceaus de tubes] dont les tubes ndsentent dn diamédve in¥rigwriser16-2&thm. une char ge
spdcffique de 2 - 8 nol de propene/dnB de Iit en vrac de catal yseur/h dtant
etablie. 56 2. Proc~d6 selon la revendication 1, caract~ris6 en ce que |la
masse de catal yseur a |a conposition M12FeO, 6-2, OCQOO, 6-2,0, N 2,0-6,

oBi 0,5-1,5. P(As)0,5-1,5 K(RbGCs) 0-0001-0, 05, SnD,02-0,1, Si10-ao0x0 1'616-
ment gf1iciumse trouvant sous forme de 8i 02 pyrogdn4 et de nontnorillonite
en rapport pond~ral 1 0,5 &1 : 4. 13 EP 0 417 723 B1 3. Proc~d4 salon |a
revendication 1 ou 2, caractdris6é on ce quo la nontnorillonite a une
surface specifique selon BET di m nude par traitenent de cal cination a noins
de 2,Q,n2/g. 4. Procd4 solon les revendications 1 A 3, caractéris6 en ce
que llon effectue I a reaction dans des 5 r~acteurs | faisceaux de
tubes, dont | es tubes presentent un dianbtre intdrieur de 16-25 mm 10 15
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