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le dlectrique, on enroule des L'exemple que I'on va décrire en relation avec les
m

t hsplres en ires d'bn fil résistant de plus faible figures se rapporte & un tube de télévision en cou-
diamétre sur celie 4me, on forme des pattes et/au feurs du type a masque perforé avec trois canons &
plus deux spires actives du filament, on isole les spi- électrons en ligne, c'est-a-dire dont les axes sont
res éiémentaires de chaque spire active, on fait dis- 35 coplanaires. Cependant, pour simplifier, on n’a re-
paraitre 'ame dans les spires actives et on main- présenté qu'une seule cathode du canon & élec-
tient 'ame dans les pattes qui court-circuite les spi- trons.
res élémentaires du fil résistant. Pour éviter toute La cathode d’'un canon A électrons comporte une
confusion on précise ici que chaque spire, en nom- surface émissive 10 (figure 1) constituée par un sup-
bre limité, de la partie active est formée d'un grand 40  port métallique 11 & base de nicke! contenant environ
nombre de spires élémentaires. 4 % de tungsténe ainsi que des dopants tels que du

Les pattes étant en court-circuit I'énerg|e électri- magnésium et du silicium. Sur ce support 11 est dis-
que est uniquement consommée par les spires de fil posé un badigeon 12 de carbonate de baryum, de
spiralé qui se trouvent & proximité de la surface & strontium et de calcium.
chauffer. Comme, en plus, le nombre de spires est 45 La surface émissive 10 constitue le fond d'un

uit & deux au plus la distance de la partie active fourreau cylindrique 13 a l'intérieur duguel se trou-
\on/ﬁlament de chauffage a la surface émissive de la ve un filament chauffant 14 en tungsténe.
cathode est réduite & un minimum, ce qui réduit les Le fourreau 13 est en un alliage de nickel et de
pertes thermiques; I'agencement en spirale du fil chrome a faible dilatation thermique. La partie 15
permet une grande résistance chauffante dans un 50  d'entrée, & l'opposé du fond 16 présentant la catho-
faible volume et entraine aussi une diminution des de proprement dite, a un diamétre plus important que
pertes. On a d'ailleurs constaté que la consomma- la partie d'extrémité 17.
tion en énergie électnque diminue de fagon surpre- De fagon en soi connue, pour la fabrication du
nante avec un filament ainsi conformé et cela sans fourreau 13, on part d'une feuille métallique & deux
prévoir d'isolation thermique de la cathode & chauf- 55  épaisseurs, l'une en un alliage de nickel-chrome et
fer. Ainsi, dans une réalisation, le canon & élec- fautre en nickel; quand cette feuille a été confor-
trons est fixé & deux Iangueﬁes-formant l'armature mée comme représenté sur la figure 1, c’est-a-dire
longitudinale de I'ensemble canons élecirodes du tu- en forme de fourreau fermé par un fond 16 avec
be par lintermédiaire de pattes métalliques, donc une partie d'entrée 15 de plus grand diamétre, on
non thermiquement isolantes. 80  eniave, par exemple par attaque chimique, I'épais-

Un autre avantage de l'invention est que les pat- seur de nickel qui se trouve a l'extérieur, sauf &
tes du filament de chauffage sont rigides, qu'elles ‘extrémité constituant la pastille d'extrémité 11 qui
peuvent éire aisément soudables et que leur ré- garde cependant un rebord 18. L'avantage de I'éli-
sistance électrique est indépendante de leur lon- mination de la couche de nickel sur la surface cylin-
gueur. 65 drique est qu'on réduit ainsi I'épaisseur et que la




the .spiral arrangenent of the wire makes it possible to obtain a high
heating resistance in a small volune and 5 al so brings about a decrease
in the losses. Fugthernore, it ppg2B2ess Beund that thegconsunption of -

el ectrical energy decreases in a surprising way with a filanment so shaped,
even w thout providing any thermal insulation of the cathode to be heat ed.
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Fi Oéftes dun isolsit .saaﬁa&scgp.rearm 24r0€ hsSC Abkendicatiitst O the turn of the
hedfeit di afaltteammxemﬁle parcamaquelchimique 4 because no speci al precaution has been

t ak'é?ansﬁ olelSHlale the cathode 13 ther malp%% Procési$) qeﬁebﬂegﬂggfa:PIgé'gg'g’;ana"df.u'an‘e%
el efelil i etdalRbuteur h rJ Mﬂ%@%ﬁb le of @?qgn é d'un fil en un métal a faible re-
ment chauffant c'est-a-dire Ia hauteur sur laquelle sistance électrique, on enroule des spires élémen-
s'étendent les deux spires 21 et 22 estde 1,2 mm. Le taires (30) d'un fil résistant (26) de plus faible diameé-
nombre total de spires élémentaires de fil 26 sur les tre sur cette ame (25) on forme les pattes (23, 24) et
spires 21 et 22 est de 233. La distance d séparant " au plus deux spires actives (21, 22) du filament on

les pattes 23 et 24 est de 1 mm. Isole les spires élémientaires (30) de chaque spire
Ainsi chaque spire 21 ou 22 contient une centaine 35  active (21, 22), fait disparaitre I'ame (25) dans les

de spires primaires. Le pas p entre deux spires pri- spires actives (21, 22) et on maintient I'ame (25)
maires est de 0,56 mm. dans les pattes (23, 24) qui court circuite les spires
Le diamatre intérieur de la partie antérieure 17 du _ élémentaires (30) du fil résistant (26).

fourreau de cathode est de 1,3 mm. La longueur | de 2. Canon 3 électrons pour tube & rayons cathodi-
lapartie 17 estde 5,56 mmet lalongueur Lde'ensem- 40  ques, notamment tube de télévision en couleurs de

ble du fourreau est de 8,76 mm. type a masque perforé avec trois canons en ligne,
Avec cetfte réalisation on a constaté qu'il suffit présentant une cathode (10) avec une surface émis-
d'un courant électrique d'intensité 320 milliampéres sive (11, 12) a l'extrémité d’'un fourreau cylindrique
dans chaque filament pour obtenir un fonctionne- {13) dans lequel se trouve un filament chauffant (14)
ment correct du tube de télévision en couleurs, 45 comportant un fil résistant (20) et des pattes de con-
Jac une température de brillance de 1050 °K pour nexion (23, 24) a une alimentation en énergie électri-
Ta'cathode. que, caractérisé en ce que le filament chauffant
La faible consommation en énergie électrique ain- (14) est formé selon le procédé de la revendication 1.
si obtenue constitue un résuitat d'autant plus sur- 3. Canon & électrons selon la revendication 2, ca-
prenant qu'on n'a pas pris de précaution particulié- 50  ractérisé en ce que le fil résistant est en tungsténe.
re pour isoler thermiquement la cathode 13 des 4. Canon & électrons selon la revendication 2 ou
autres parties du canon & électrons. Ainsi, dans 3, caractérisé en ce que I'ame (25) des pattes est en
'exemple de la figure 5, la cathode 13 est dlsposee molybdéne.
dans un logement métallique 31 qui est raccordé a 5. Canon & électrons selon ['une quelconque des
deux armatures longitudinales 32 et 33 par f'intermé- 55  revendications 2, 3 ou 4, caractérisé en ce - que
diaire de pattes métalliques 34. Les deux armatures chacune des spires (21, 22) du filament chauffant
32 et 33 supportent également les autres électrodes contient environ une centaine de spires élémentai-
du canon & électrons (on a représenté seulement le res (30) de fil résistant (26).
wehnelt 35 sur la figure 5). Avec d'autres réalisa- 6. Canon & électrons selon 'une quelconque des
tions antérieures on a obtenu aussi une faible con- 60  revendications 2, 3, 4 ou 5, caractérisé en ce que
sommation mais en compliquant la fabrication par les deux spires (21, 22) du filament chauffant s'éten-
une bonne isolation thermique de Ja cathode; en par- dent sur une longueur qui est du méme ordre de
ticulier dans ces réalisations antérieures les pattes grandeur que le diamétre de chaque spire (21, 22).
de raccord aux armatures sont en matériau isolant, 7. Canon & électrons selon I'une quelconque des
notamment en céramique. 65 revendications 2-5 ou 6, caractérisé en ce-que le




gathode 13 is arranged in a netal receptacle 31 which is 5 connected to
wo | ongitudinal fixtures 32 and 33 by neans of netal |ugs 34. The two
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. i s mmembre tetal]de; entairgs tie fit 26csusies | ve  tre sur cette &me (25) on forme les pattes (23, 24) et
; spires 21 et 22 est de 233. La distance d séparant au plus deux spires actives (21, 22) du filament on
les pattes 23 et 24 est de 1 mm. isole les spires élémentaires (30) de chaque spire
Ainsi chaque spire 21 ou 22 contient une centaine 35  active (21, 22), fait disparaitre 'ame (25) dans les
de spires primaires. Le pas p entre deux spires pri- spires actives (21, 22) et on maintient 'ame (25)
maires est de 0,56 mm. dans les pattes (23, 24) qui court circuite les spires
Le diamétre intérieur de la partie antérieure 17 du élémentaires (30) du fil résistant (26).
fourreau de cathode est de 1,3 mm. La longueur | de 2. Canon & électrons pour tube a rayons cathodi-
la partie 17 estde 5,5 mm et la longueur Lde 'ensem- 40  ques, notamment tube de téiévision en couleurs de
ble du fourreau est de 8,76 mm. type & masque perforé avec trois canons en ligne,
Avec cette réalisation on a constaté qu'il suffit présentant une cathode (10) avec une surface émis-
d'un courant électrique d'intensité 320 milliampéres sive (11, 12) a I'extrémité d'un fourreau cylindrique
dans chaque filament pour obtenir un fonctionne- (13) dans lequel se trouve un filament chauffant (14)
ment correct du tube de télévision en couleurs, 45 comportant un fil résistant (20) et des pattes de con-
\_/avec une température de brillance de 1050 °K pour nexion (23, 24) 4 une alimentation en énergie électri-
la cathode. que, caractérisé en ce que le filament chauffant
La faible consommation en énergie électrique ain- (14) est formé selon le procédé de la revendication 1.
-si obtenue constitue un résultat d’autant plus sur- 3. Canon a électrons selon la revendication 2, ca-
prenant qu'on n'a pas pris de précaution particulie- 50  ractérisé en ce que le fil résistant est en tungsténe.
re pour isoler thermiquement la cathode 13 des 4. Canon & électrons selon la revendication 2 ou
autres parties du canon a électrons. Ainsi, dans 3, caractérisé en ce que I'ame (25) des pattes est en
'exemple de la figure 5, la cathode 13 est disposée molybdéne.
dans un logement métallique 31 qui est raccordé a 5. Canon & électrons selon l'une quelconque des
deux armatures longitudinales 32 et 33 par l'intermé- 55  revendications 2, 3 ou 4, caractérisé en ce que
diaire de pattes métalliques 34. Les deux armatures chacune des spires (21, 22) du filament chauffant
32 et 33 supportent également les autres électrodes contient environ une centaine de spires élémentai-
du canon & électrons (on a représenté seulement le res (30) de fil résistant (26).
wehnelt 35 sur la figure 5). Avec d'autres réalisa- 6. Canon & électrons selon 'une quelconque des
tions antérieures on a obtenu aussi une faible con- 60  revendications 2, 3, 4 ou 5, caractérisé en ce que
sommation mais en compliquant ia fabrication par les deux spires (21, 22) du filament chauftant s’éten-
une bonne isolation thermique de la cathode; en par- dent sur une longueur qui est-du méme ordre de
ticulier dans ces réalisations antérieures les pattes grandeur que le diamétre de chaque spire (21, 22).
de raccord aux armatures sont en matériau isolant, 7. Canon & électrons selon l'une quelconque des
notamment en céramique. 65 revendications 2-5 ou 6, caractérisé en ce que le
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turns. (21, 22), and the core (25) is retained in the lugs (23, 24) which
short-circuit thegel enentary t pppododdspif the resistgnce wire (26). 2.

=] ectron gun for a cathode-ray tube, especially a 15 col our television
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2 An electron gun for a CRT, more especially for daB die Heizwende! (14) nach dem Verfahren von
a color television CRT having three aligned guns Anspruch 1 geformt wird.
and a perforated mask, comprising a cathode (10) 3. Elektronenkanone nach Anspruch 2, dadurch
with an emissive surface (11 and 12) atthe endofa 30  gekennzeichnet, daB8 der Widerstandsdraht aus

cylindrical sheath (13) within which there is a heating Wolfram ist.

filament (14) having a resistance wire (20) and two 4. Elektronenkanone nach dem Anspruch 2 oder
connection lugs (23 and 24) for joining with an elec- 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Seele (25) der
trical power supply, characterized in that the heat- Laschen aus Molybdén ist.

ing filament (14) is produced by the process as 35 5. Elektronenkanone nach einem der Anspriiche
claimed in claim 1. 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB jede der

3. The electron gun as claimed in claim 2, charac- Spiralwindungen (21, 22) der Heizwendel ungefahr
terized in that the resistance wire is made of tung- hundert Elementarspiralwindungen (30) aus Wider-
sten. standsdraht (26) enthaélt.

4, The electron gun as claimed in claim 2, charac- 40 6. Elektronenkanone nach einem der Anspriiche
terized in that the core (25) of the lugs is made of 2, 3, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
molybdenum. zwei Splralwmdungen (21, 22) der Heizwendel sich

5. The electron gun as claimed in any one of the iber eine Lange erstrecken, die von gleicher Gré-
claims 2 through 4, characterized in that each of Benordnung wie der Durchmesser jeder Spiralwin-
the turns (21 and 22) of the heating filament contains 45  dung (21, 22) ist.
anproximately one hundred elementary turns (30) of 7. Elektronenkanone nach einem der Anspriiche
\%MIsmnw wire (26). 2-5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Ab-

The electron gun as claimed in any one of the stand zwischen zwei Elementarspiralwindungen (30)
claims 2 through 5, characterized in that the two aus Widerstandsdraht (26) auf jeder Spiraiwindung
turns (21 and 22) of the heating filament extend 50 (21, 22) des aktiven Teiles der Heizwendel in der
along a length which is of the same order of size as GrdBenordnung von 3% des Durchmessers der Spi-
the diameter of each tum (21 and 22). ralwindung (21, 22) ist.

7. The electron gun as claimed in any one of the 8. Elektronenkanone nach einem der Anspriiche
claims 2 through 6, characterized in that the pitch of 2-6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Katho-
two elementary turns (30) of the resistance wire 55  denhiise (13) mit den Léngsstitzen (32, 33) der Ka-
(26) on each tumn (21 and 22) of the active part of none mittels metallischer Laschen (34) ohne thermi-
the heating filament is of the order of 3% of the di- schen Isolator verbunden ist.

ameter of the said turn (21 and 22).

8. The electron gun as claimed in any one of the
claims 2 through 7, characterized in that the sheath 60
of the cathode (13) is connected with longitudinat fit-
tings (32 and 33) of the gun by the intermediary of
metallic lugs (34) without thermal insuiation.
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