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tent a remplir le vide d’origine aérodynamique qui se Le procédé selon l'invention pour la fabrication de
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7 This nethod of application is thus characterized in that the elastomer is
first precipitated in the suspension in such a way as to be deposited on
the granules of the solid substances and the mixture of |iquid substances
present in the mxture Bs then eI i rri nat°é!§4t999aspi ration, fof exanple by a -
vacuum fil ter. The nonsol vent 1S acetonsm or  ex

ho L ains ue onp s ncr@%ts Q&\rcernant l(
met hod of Q&ﬁﬁ . B T oGes s F%‘?"Zeﬁa‘ta the mi xt gl Bl a5 Bleldd 1 s ia Asady dbmipbre
m xture ap$io Lﬁ)sa db Elas{t ﬁaﬁ'lt 'd@f&ﬂ&é& tha- apart @ batQR3 dhbrge ﬂ&dtﬂi&@ﬁelorﬂ‘inﬁ&tlon et desti-
cont ai ns 1 ﬂinehé raﬂlﬂéadgy.rﬁwoscaaﬁesuoi N or dedeé at'équipegotda bwjet tiles powrter augmenter la
conmbust i ocldlsblvarh estpnrmp@ak evaborgtivn sgue idecanu b act mtéqj Hresgigh ¢ ﬁ@ummtmeﬁ gaz environ

exanpl e, tVratregiagedid elypinatiop ¢ deahiiri dfe, gua e g {*g gese do SPOMETR do 1,11
I t con bustion

oGk Olgen q ﬁ‘l%ﬁ d5 e qua mﬂ% Itgtg %2 %ot\% I'n aﬂ@(f é}“ﬁia'u Qvntessedecom-

regu at %tafl-I E ou?- g\ﬁﬂuéﬂa pRGY St ageblﬁflun'd’b% mﬁﬁﬁéﬁbﬁﬁel @B, the

m xture ap‘&aﬁ‘daaﬁlc i:diiﬁhekeruet Qadibitve? [db b9ind1RY 0al SO Laresitancaa latrgitiashaximaledu pragiuit se-

t he bi ndefissousecsonaspst surl;sb:yinpm;sphmsmts Al |t hien I'ings F’@R!l'l ﬁehtésm&F et Hre vitesse

as speci fsolidds de 'atme"ﬁ'ﬂ'veﬁ'téﬁ gyl % % Y pref e?"ﬁl?? pri df%%@gj’ %g\?ec

and in a ’\'Pé%%" ToN% Y Y ous m jongemenS ur 2
es p fnl ration Ifle e pres-
occur at doh &HtB ibls e s{h&':gmpgﬁtu{n%fa[] Css | nsn@fdéQb-Sb’Eﬁ%PﬁH Gﬁvﬁk&iﬁSI @&ni! as?
traces Ofnuﬁeeie\aemes gRfms SaErevetus8tiné ddudiede Char act @wa detsoiquefes tévestéristing ded'rmventlon
i's reconmiemdeest-idid d'drie eougheaia ciralympre dgfaur at | on féusint tiappied hqnes RIFR$de F?a °‘
drying p rfe@@syfﬁt Zﬁrjt\f!f’f‘er s cont i nued unti | i ts arg j;'tf”%*esg & es‘?cﬁ:)f’:b
lbess thar]danslamfss s'nttP.lé e F?e %rglfv%?)é ggg d% @rqqgtﬁl tlér&\é H’Ioh smodes
econe a Qm.ﬁéﬁ & 4ee|wg Pl | d&@sSr8diibdtibh.oN of an exanpl e of an

appl i cat l&adaa{aumspﬁm.&ssmemenweamm and an exanple of the mxture
pr epar ed Jirgn §0ACsqyhreo Csgreasecic’ estddindmarét or t he _nmanuf act ure of propel | ant
char ges. sencegieaguantitée Fij“t’?S“el"hfa?"’ﬁﬁP'fl sf or t hBevaysetiatst i on of the

ni t roQUé‘“&e‘lﬁ&% la %Uur‘aéla S¢d- bl €)  apdsifd fotiPge §aRETHuSs dBhaRid tyipB a ebase-
doubl e- aciiilé¥es aréhmca %m xer. A 10% sol ut i obleedth, dast-Zdirecnper daschémrgﬁwﬂeompor
copol ymer  Lecotmpbstivh grasiiévaereion sn metiddemise t he nfart une ehardstohpdmitre dy B aspmenter

quantity mwmmic@wededmerg?y%ﬁ@géﬁ'bym t [3pertesd °’?"§"°§1’§:E$:an E 3;‘.:&9

et i o e gﬁﬁ%ﬁi&?& e anuheﬂoéaﬁugaaaogt.mgaéooac&;s pro-

g The m %US’IE‘? sed’o ante #ﬁ) %ﬁim Sgnces a X a nou yursclo Ell."p St un ox
ydant,
but adi enede%gﬁ{‘bk i 95{%0&&9 Eeuhﬂng itk hl or et Egdhehat\th Usradiis@len @6l gl cd et est un
made hOWD&%Q@&Ikb%s ¥, doftlés gidinBiokt agpbesifuner addi slaseménd a &Fognation thetmoplsétosy ratce
as a pl astductiezierqgpolyinere selnsteditne ey dle $t¥Térw epbt @ nedusicsdesnjerest additonep d&l"'s 'Va“"s etestin-
t enper at uslesedﬁ "a&b%)flﬁlb'ew e'H’ Cy'eheepnate Shi ch t H@e’g f ?‘i‘Pé?"§°' }& j‘cEig g Lt

ant e d ssolvant esté c for-

:,/ﬁCUEmde}/ os s e Iam ra on s ?1 é f@? the Pdoli
E S S i e RYADAT At | on! 2C®Fb%éc&ts8|oa0 o <o
a nonsol Vgibihe, 2%}!& tdocty&dliS h&S etameﬁ dHepoly-0 a6 ec edelqad Iedltéllmmblalteadéfemtlg{mjemopla-

styrene copeldybeadismekude surnend! isaprdepasi t it emue PPéfngQimﬂ"e%t"B‘P b'E’T‘re S0

i ngredi en?tgréﬂﬁh t he d| s ersion, afte ich t dRE ° "se
mxture | Encat% nde%llgo ro ulsnv%ﬂg‘cﬂ i:?a Q?%;dl ents rer?aced 1 ygn%ezsy" fgtpd:? ?sfrr%
cases a gLgNYd tI: ratifu &ftﬁ 'ém t&sﬁﬁ.ﬁn@dlﬁ.@ idrdl Wi Ch siyhRe Q£tﬁ£ﬁ eGSguﬂé’r&néhO&B e t h
a |layer Oinorhieri roprité€ |l sérebdyheind®de 1borh@di ene arid Pedcydécsaien Bopehdieatipn 1, Tdaectérisé
| ast t r acednéisér psrohalesade agant $dn uprsets:enttér-pw t he geasruakedidiastomire agpigmpatignthermopla-
encapsul atee Hllejsg p@@&ﬁg gh@yenﬂqﬂ@ lafapgiga 33 stique est un polyuréthane.

pulsives [V

charges pro our des générateurs de gaz 5. Procédé selon I'une ou V'autre des revendica-
type & «base-bleed» par compression dans un moule 50 tions précédentes, caractérisé en ce que ledit poly-

et revétement d’une enveloppe isolante, y appliquée mere 2 déformation thermoplastique est mélangé
soit par compression dans le moule, soit par applica- sous forme de solution & 10% avec les composants
tion ultérieure aprés sa sortie du moule. Les corps solides.
ainsi obtenus ont, par exemple, une longueur de 130 6. Procédé selon I‘'une ou I’autre des revendica-
mm etundiamaétrede 120 mm etsontmunisd'unca- 55 tions précédentes, caractérisé en ce que I'élimina-
nal axial d’un diamétre de 43,5 mm, destiné a I'éva- tion du dissolvant s’effectue par évaporation sous vi-
cuation en jet régulier des gaz formés par la combus- de.
tion de la charge propulsive pendant le vol du projec- 7. Procédé selon I'une ou |'autre des revendica-
tile qui en est équipé. La charge propulsive pourra se . tions 1-5, caractérisé en ce que ledit élastomeére est
composer de deux corps semi-cylindriques, munis §0 précipité sur les composants solides par addition
chacun d’une gorge longitudinale 4 section semi- d'un liquide non-dissolvant et en ce que le mélange
circulaire, et cela de maniére que les deux gorges des restant du dissolvant et du liquide non-dissolvant est
deux corps semi-cylindriques réunis dans le généra- éliminé par aspiration. - '
teur de gaz forment le susdit canal d'évacuation des 8. Procédé selon I'une ou I'autre des revendica-
gaz. 65 tions précédentes, caractérisé en ce qu’a I'oxydant
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robées' par-ledit’ élastomére ] déformataon thermo schliesslich: -aus - dem -Geimisch - entfernt: werden
plastique. - zwecks Bildung eines kdrnigen Festproduktes
. 19.: Agent propulsif selon la revendlcatlon 18 ca- +'2:" Verfahren gemass dem Anspruch*1, dadurch
ractérisé en ce que ledit élastomére & déformation 50 gekennizeichnet, dass das vorgenannte thermopla
thermoplastique est un polymeére a triple bloc. stische Elastomer ein Dreiblockpolymer ist. -+
20. Agent propulsif selon la revendication 18, ca- :3. Verfahrén geméss dem Anspruch 2, dadirch
ractérisé en ce que ledit polymere a triple bloc estun : gekennzelchnet dass ‘das vorgenannte Dreiblock-
copolymére de butadiéne et de styréne ou d'isopréne polymier ein Butadien-Styren- oder Isopren-Styren
- et de:styréne & groupes de butadidne ou d’isopréne 86 Copolymer regelmiassiger Struktur ist. S
et-de styréne régulitrement ordonnés. -4, Verfahren geméss dem Anspruch 1, dadurch
= 2%1. Agentpropulsif selon la revendication 18, ca- -gekennzeichnet, dass das vorgenannte thermopla-
- ractérisé en ce que ledit élastomére employé comme .stische Polymer-ein Polyurethan ist. RS
liant est un polyuréthane a déformatlon thermoplas »5, Verfahren geméss irgendeinem der vorherge-
thue R 60 henden Anspruche dadurch gekennzelchnet ‘dass
~22, Agent propulsnf selon I une ou I'autre des re- ‘das vorgenannte thermoplastische Polymer mit den
vendications 18-21, caractérisé en ce qu’il contient, Festbestandteilen in der Form elner 10%|gen Losung
outre ledit oxydant, ‘également des. combinaisons ‘vermischt wird. -
-chimiques riches :en -énergie et/ou des plastlflants 6. Verfahren geréss wgendemem der vorherge
et/ou-des stablllsateurs a : 65 henden Anspriiche dadurch gekennzeichnet, ‘dass
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- gen Zusammensetzung: fortgesetzt wird bis ihr Ge- ner Temperatur von. 100-1 40°C stattfmdet

. haltan flichtigen Bestandteilen klelner ist, als 0,1%. --27. - Verfahren geméss i_rgendei_ne_m-der vorherge-
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' treffenden Zusammensetzung bei etwa 50°C. statt- 50 -MPa stattflndet : :

fmdet e
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16. Process as speC|f|ed in claim214 or 15, with the characteristic that
thes”’ﬁhylng process takes place at a tenperature of about 50 [err]C. 17.
Pfocess as specifijed in any of claims 14 - 16, with the characteristic that
the drying:process is coftinued for at 10:02418480ne 12 hours. 'E8. Propel | ant
for base- bl eed as. generators . d generators e uh‘F ed W|th a dipthat
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preceding claims, characterized in that one also adds
chemical stabilizers.

12. Procedure according to one or another of the
preceding claims, characterized in that the definitive
mixture is prepared at a high temperature.

13. Procedure according to claim 12, characteri-
zed in that the definitive mixture is prepared at a tem-
perature of 80°C or thereabouts.

14. Procedure according to one or another of the
preceding claims, characterized in that the elimina-
tion of the solvent through decantation or aspiration
is followed by drying of the granular mass at a high
temperature.

15. Procedure according to claim 14, characteri-
zed in that the granular mass is being dried until its
content in volatile components is less than 0,1%.

16. Procedure according to claim 14 or 15, char-
acterized in that the drying takes place at a tem-
perature of 50°C or thereabouts.

17. Procedure according to one or another of the
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elastomer acting as a a binding agent is moulded

. atahigh temperature and provided with aninsulating

cover.

24. Procedure according to claim 23, character-
ized in that the aforesaid propulsive charges are
being obtained in the shape of bodies of an appropria-
te form and appropriate dimensions through extru-
sion and cutting on the length of the extrusion sau-
sage obtained in this way.

25. Procedure according to claim 23, character-
ized in that the propulsive charges are being obtained
in the form of bodies of appropriate shape and dimen-
sions through high temperature moulding.

26. Procedure according to claim 25, character-
ized in that the moulding is being carried out at a tem-
perature of 100-149°C,

27. Procedure according to one or another of the
claims 24-26, characterized'in that the aforesaid
moulding is being carried out under a pressure of
20-50 MPa.
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