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f i xedl y Indérietridela plaque de suppost vienten butée sur ce Les rainures peuvent étre usinées dans la plaque
redan, et peut par conséquent empécher la progres- de support, mais celle-ci est de préférence réalisée en
sion du forage. acler moulé,
On a déja proposé différentes solutions & ce pro- : Dans ce cas, elle peut présenter vue en coupe
bléme. C'est ainsi que l'on a envisagé de monterde 35  selon un plan passant par 'axe des tambours, sensi-
fagon mobfle sur les tambours les outils de fraisage blement une forme de S.
situés du cdté de la plaque de manire & rapprocher " lestégalementpossible, en réalisantune plaque
fes uns des autres les outils des deux tambours de- support moulée, de la munir sans difficulté de
— lorsqu'lls sont dans une position dégagée de la pla- conduits d'amenée de fluides pour les moteurs
que de support. Cette solution s’est toutefois avérée 40 d’entrainement des tambours, si ces derniers sont
délicate 4 mettre en oeuvre dans la mesure oll les disposés 2 lintérieur des tambours eux-mémes.
axes d'articulation de ces outils doivent supporter des On décrira maintenant 2 titre d'exemple non limi-
efforts extrémement importants. tatif un mode de réalisation particulier de I'invention
Une autre solution a ét6 propasée dans le docu- en référence aux dessins schémafiques annexés
ment FR-A-2252011. Cette solution consiste A mon- 45  dans lesquels ;
ter sur celul des bords de chacun des tambours qui ~—|a figure 1 est une vue, en coupe axiale, verti-
est adjacent & la plaque de supporst, au moins un outil cale des fraises de I'engin et de leur dispositif de
qui fait salllie latéralement par rapport & ce bord, la montage, et
plaque de support comportant, en regard de la trajec- —la figure 2 est une vue en perspective ds ce
tolre de ces outils, des rainures circulaires coaxiales 50 disposifif.
au tambour dans lesquelles passenties axtrémités de Uengin de fraisage représenté a la figure 1
ces outils lorsque les tambours tournent. ~ comporte un bati 1 & {a partie inférieure duque! sont
Les outils de fraisage sont ainsi montés fixes sur montés des tambours de fraisage 2a et 2b munis a.
les tambours, mais ceux de ces outils qui se trouvent leur périphérie d’outils de fraisage 3.
en saillie peuvent étre écartés d'une distance infé- 55 Les tambours 22 et 2b sont montés sur le bati 1
rieure & I'Spaisseur de la plaque. par lintermédiaire d'un dispositif de support 4 repré-
Cette solution s'est avérée satisfaisante. Toute- senté en perspective A fa figure 2.
fois, avec les épaisseurs de plaque actueliement uti- Ce dispositif de support comporte pour 'essentiel



drums but t hose t,ool s which project can be set apart at 10 a di stance
srrall!er than the thickness of the plate, This solution has proved
satisfactory. However, widh the plate tER cioeessBs used at thes present time,
it is no less true that the step remains of sufficient size to resist the
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ma eedrﬂ? outlls 10a passent plaque de support (6) comporte des” conduits (13)
diagra t Idans algﬁ&uw&ga et les extrém?tés des outlls 10b 3¢ d'amenée de fluide.

passent dans la rainure 12b.
La plaque de support 6 est dans le cas présent

réalisée en acier moulé. Les rainures 12a et 12b Patentanspriiche
résultent donc du moulage de la plaque, de sorte que
celle-cl présente en coupe axiale, telle que vue surla 35 1. Frasvorrichtung zum Ausheben von Grében im
figure 1, sensiblement une forme de S. Boden mit mindestens einer im wesentlichen senk-
La plaque 6 est en cutre, dans le cas présent, rechten Tragplatte (8), an deren beiden Seiten zwei
munie de conduits 13 permettant d'amener le fluide Fristrommeln (2a, 2b) um eine zu der Platte im
b hydraulique au moteur d’entrainement des tambours wesentlichen senkrechte Achse (9) drehbar getagert
de fraisage. 40  sind, wobel jede Trommel an itrem der Tragplatte
La figure 1 montre I'engin de fraisage selon benachbarten Rand mindestens ein seitlich herausra-
invention disposé dans une tranchée 14. On voitqu'a gendes Werkzeug (102, 10b) frégt und die Tragplatte
la partie inférieure de la tranchée les outils 10a ne lais- gegeniiber den Umlaufbahnen dieser Werkzeuge zu
sent en place qu'un demi redan 15, qui est lul-méme den Trommeln koaxiale ringformige Nuten (123, 12b)
éliminé par les outils 10b. 45 aufweist, In denen bei Drehung der Trommeln die
Diverses variantes et modifications peuvent bien Enden dieser Werlzeuge laufen, dadurch gekenn-
entendu &tre apportées A la description qui précéde zeichnet, dafd die an einer der Trommeln {2a) heraus-
sans sortir pour autant du cadre ni de l'esprit de ragenden Werkzeuge (10a) in einem Abstand (r,) von
invention. der Achse (9) angeordnet sind, der von dem Abstand

50  {ry) deran deranderen Trommel (2b) herausragenden
Werlzeuge (10b) von dieser Achse verschieden ist,

Revendications wobei die Nuten (12a, 12b) entsprechend unter-
schiedliche Radien von der Achse (9) haben.

1. Engin de fraisage pour creuser des tranchées 2. Frasvorrichtung nach anspruch 1, dadurch
dans le sol, du type comportant au moins une plaque 65  gekennzeichnet, daR die B&den der belden Nuten
de support (6) sensiblement verticale de past et {12a, 12b) im wesentiichen in derselben Ebene (8) lie-
d'autre de laquelle deux tambours de fraisage (2a, 2b) gen.
sont montés & rotation autour d’un axe (9) sensible- 3. Frasvorrichtung nach anspruch 1 oder 2,
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- Figure 1 is aviewin vertical aX|aI sectlon of the cutters of t he
appl iance and of their nounting device, and 20 - Figure 2 is a
perspective view of this device. The cutting appliance illustrated in
Figure 1 conprises - a frame l,gon the | ower papbogdziwhi ch are nounsed
cutting druns 2a and 2b equi pped on their peri- phery with cutting tools 3.
£~ The druns 2a an m) ted on the frame 1 by neans of a

25 re
sSuppokting deV| %?a ?ﬁ ?h iqhpet %Péiffed?qp@ge a‘f—sl gure 2. This supporting
|

devi ce essenti af e 5, a support plate 6 and a

nmounting ring ?sta ad hae E\'ﬁzé}lhae%f&"ﬂlf% (g,e support plate 6 is sub-

stantially vertw.g Hig (SREF mem Gnedddns % Of the ring being

per pendi cul ar &h@,mgsen]}%n@;g&mm seitddi®® 2a and 2b are |ikew se

centred on thi s aglﬁasgmﬂ&ﬁm§ iefhemder anspddEHed S (Not shown) are nounted

I nsi de the ri ngisk, d4duh gkennkzélchiéy 44 dielTeagflats ) The drum 2a possesses,

t owar ds t he pl asw@mBngsininelZaatieungengjiBaibvaigt. | ateral ly fromits edge 1lla,

whi | st the drum 2b possesses, |ikew se towards tihe plane 8, tools 10b

projecting laterally fromits edge 11b. The radially outer edge of the

tools 10a is atClalmi stance [err] fromthe axis 9, whilst the radially outer

edge of the tools 10b is at a distance [err] fromthis sane 5 axi s

which is smaller fH@ufingamschinerfop digging ye akke 10b project laterally from
dges of tkﬂ@?‘{"dl"ég‘ﬂéi??F‘V@"ﬂF%#éeaﬁb?"e§'dR§ My dfstance that they virtually

s far a‘?"’t‘ﬁ%‘ %ate “SW“{’I?@‘” sage of these tools-10a and

' "9%€ the plate 6 has two circ-ul ar

gr og%lza(apaa §§m -%Iflﬁ endcu rm,ee bottoms of the grooves 12a
and 1Z2F are E@g

sukfg ,é%gte_m I r ;;,adl us being respectively
equal to [er ] tera“yw hrespecttot

ring the rotation of the
drunms 2a and 2ba g 5,@ ,@ggd wRIpER pf the tools 10a enter the
groove 12a and ta"bemﬁ A T

HaS12% W@t the groove 12b. In the
present case, tthed.aﬁg)m.ﬁ wﬂl;rahee,g,sloﬁh tools pafd oduced from cast steel. The
grooves 12a anowhedheatuinsirhtate characeritbd mitiactle f- a sesult of the casting of
the plate, so tjaaing tdols {164)t &ronbas tmb:shamz_)aké y the formof an S in axial
section, as seesrangedlataiintancd(r,) fvion theosaitaxisi@)whitke present case, the plate 6 is
25 equi ppe odiffarg fromdtbeedigtant8 () tdthenspid axis () othdl e t o feed the
projecting tools (10b) of the other drum (2b), the said
grooves (12a 12b) having, correspondingly, different 30
radii about the said axis (9).
2. Cutting machine according to Claim 1, charac-
terised in that the bottoms of the two grooves (12a,
12b) are substantially in the same plane (8).
3. Cutting machine according to either one of 35
Claims 1 and 2, characterised in that the said support
o plate (6) is made of cast steel.
-/ 4. Cutting machine according to any one of
" Claims 1 to 3, characterised in that the said support
plate (6) has, when seenin section along aplanepas- 40
sing through the axis (9) of the drums, substantially
the shape of an S.
5. Cutting machine according to any one of
Claims 1 to 4, characterised in that the sald support
plate (6) comprises fluid-supply conduits (13). 45
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hydraulie fluid to the drive notor of the cutting druns. Flg

cutting appliance according to the invention arranged in a g!,"i B i'm"ml lll,
can be seen-that, in t5he | ower part\ﬁ%f08%§§71tg1ench the to

| eave in place onIy avhal f-step 15 [ I's Ttself renove by t he tools
10b. . ¥arious alternatives and nodifications can, of course, be nade to the
foreghlﬂg!mgd?enmmt dah dindragrlatledf)aly departi ng either fromthe scope or

f rom t h8ulS#phibestelitni rjt of the invention. -5 0299871
CLAI M5 1. 4. Frésvopightyngiije ??ﬂ“?%éﬁspf"ﬁ'i'ehl ggi ng trenches in the ground, of the
type coH‘BP-ldé‘i“‘r‘iﬁ'ga'fe“WéEE‘le ﬁis ally vertical support plate (6), on
ei t her y me'“e F}'b dfums (2a, 2b) are nounted rotatably

about ag%gnﬁgr&sﬁ%@gge? n g\:{et epdi cul ar to the plate, each of the
druns c 'ﬂ; ? ¥\/ﬂ| ch is adjacent to the support
pl ate, ggc ,ue%ﬁheq}gxge (pOJectlng laterally relative to this
edge, support pI ate possegsing, opposite the path of the
said tools, CI rcuI ar grooves (12a, 12b) which are coaxial relative to the
druns agthimbi ch the ends of these tools enter when the druns rotate,
characterised in that the projecting tools (10a) of one of the druns (2a)
are 15 1. Tuting Gedhina troradighing tvdfdhes nathé ]| from the said axis (9) dif- ferent
f r om t hgrogids bfaiCigne[ comprising fat ledseonersopseiit i Ng t ool s (10b) of the other drum
(2b) f r @atty vdrdcatsaprabrt pleied6)( h)ejther side Fvhidh gr ooves (12a, 12b) correspondi ngly
havi ng tivofciitingainimsi(2g;i2h) ang bowitedsqes omitale axi s 9. 20 2. Cutting .
appl i ane@ua@tWWhgibﬁ@t@#Yanemendm@h&?rta%- terised in that the bottons of the
gigleceagch of the dumgcaying. anietedgathigh |y in t he sane plane (8). 3.
Cutt| 'séﬁlﬁ‘l‘q"ﬁﬂﬁ'és‘é?e ﬂ?-ﬁbl“cstﬁ"éF"t"Hé?a on‘@ of. Claims 1 and 2, characterised
in that fwith F?s"e"t ls§$? (6) is produced from cast steel. 4.
Cuttlng ’3(9‘8?"81" | £ of laims 1 to 3, characterised in
t hat thg: ens §“’§ bstantiallytheformof an S, as seen
|n sect | ”:st%t gh the axis (9) of the druns. 30
any one of Clains 1 to 4,

C
charact é&é é‘tgatéé\ ggriuq}rgfgtégilﬁ;xg 2 {cg; plate (6) possesses fl ui d feed ducts

( 13) differs from the distance () to the said axis (9) of the
projecting tools (10b) of the other drum (2b), the said
grooves (12a, 12b) having, correspondingly, different 30
radii about the said axis (9).

2. Cutting machine according to Claim 1, charac-
terised in that the bottoms of the two grooves (12a,
12b) are substantially in the same plane (8).

3. Cutting machine according to either one of 35
Claims 1 and 2, characterised in that the said support
plate (6) is made of cast steel.

4, Cufting machine according to any one of

— Claims 1 to 3, characterised in that the said support

plate (6) has, when seen in section along aplane pas- 40
sing through the axis {9) of the drums, substantially
the shape of an S.

5. Cutting machine according to any one of
Ciaims 1 to 4, characterised in that the sald support
plate (6) comprises fluld-supply conduits (13). 45
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