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matgLi- que. als for tHe elastic | 5RP2pDI90BY the carrier ®ilm (3), which
during or after extrusion are subj ect 6 11 EP 0263 990
B1: ns 12 Ansprilche 1. Oberlappend uberschreibbares
-Farbband'} P R}Eetrlx- oder Nadel drucksysterre mt einer Tra- gerfolie und

m ndest ens E pexoa Fzlelo| R,g faeschl chtung sow e gegebenenfalls

wei teren 11,,)@ ,z\%, ﬂggen dadurch gekennzei chnet, daR auf
der Sei te m,nc,negt ré,H; ﬁﬁ,ag‘de%dép ight (2) aus einem gunm -

el asti schent@ﬁ,@ﬁanI so@RBD§dgasheritakt -weiteren 10 2. Band genmai B Anspruch 1,
daglur ch gekegsitnenZ owishidnbescHibaiBngér! Sabdredent ar bi ge f ar babgeben- de

- Beschi cht ungsenne&iéhnetodas dat der Sdite hdistN=gsi- oder nebenei nander angeordnet si nd.
15{3 Band gedagRes’samBctictt (3) adsl@hen?gun@dur ch ge- kennzeichnet, dal die

el asti sche &edtisabét Métdjal gbinat 20 bi s 30 % der Gesant di cke der Mehr -
schichtfolie (Tragerfoliel/elastische Schicht) 20. ausnacht. 4. Band
gefraR Ans®r Bald Gmidathseroth dekeiorch gekdnohnet, daB es etwa 15 bis 60

M kr onet er ehighiket daB verschiedenfarbige farbabgeben- -~ 25 5. Band genmR

ei pem der . vee Breschichivegrad®e, An Sc.Sgxfitdrecdedadur ch. gekennzei chnet, 'daB die el a-
st {'sche Schnebateinandeprnasesdnst sitden Kaut schuk®oder ei nen Therm)el ast unf aBt.
30{6.- Band genmaB ei nem der - Ans riche 1 bis 5, dadurch gekennzei chnet, daB
zw schen ega"?rgﬁ é‘fﬁ'ﬁﬁpf“éhﬁr?ﬂer Fadé'fcﬁs%l schen Schicht (2) eine Schicht aus
ei nem Lam ﬂg& 'aSt 'ﬁ }st. 7. Band gemaB Anspruch 6,

dagdur ch gekﬁtﬁﬁh L 3 hcht aus dem Lani nat kI e- ber ei ne

Di ¢ke von e & aﬁ? ‘Me lgas'ﬁef‘5 chichth 5 Rat. 8. - Verfahren zurHerstellung-
ei fies’ uberl append i ber schr ei bbaren Bandes genmaR ei nem der Ansprlche 1 bis
7, {dadur g . Ausgangsnaterialien fir die :

el asti sche %ﬁ%h% (g2 fﬁ,ﬁ%‘q:g@“%?ﬁg‘ﬁgm ie (3), die wah- rend oder nach dem
- Extrudi er enggl iger Ver net- zung unterliegeg oder thernoplastisch defor-

m grbar sind, gemeinsam extrudiert werden so und die far babgebende
Bekchi chtwnganarb@ﬁ,e}; iofiem BRAGorhdigdnbideh @her Vi se auf gebracht wird: 55

spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die ela-

stische Schicht einen vernetzten Kautschuk
oder einen Thermoelast umfagt. 30

6. Band gemif einem der Ansprliche 1 bis 5,
" dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der
Tragerfolie und der elastischen Schicht (2)
- eine Schicht aus einem Laminatkleber ange- 35
ordnet ist.

Band gem#B Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schicht aus dem Laminatkle-

ber eine Dicke von etwa 3 bis 10 Mikrometern 40
hat.

8. Verfahren zur Herstellung eines Uberlappend -
{iberschreibbaren Bandes gem3f einem der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 45
daB die Ausgangsmaterialien fiir die elastische
Schicht (2) und die Trigerfolie (3), die wih-
rend oder nach dem Extrudieren einer Vernet-
zung unterliegen oder thermoplastisch defor-
mierbar sind, gemeinsam extrudiert werden 50
und die farbabgebende Beschichtung anschlie-

Bend in Ublicher Weise aufgebracht wird.

55
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