_at:hs and process for the chemical polishing of staintess steel surfaces
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known bat hHmwvention vise & fournir des bains congus pour réaliser un polissage chimique lent et efficace de
- surfaces en acier inoxydable, & des températures de travail inférieures & 50 C.

En -conséguence, linvention concerne des bains pour le polissage chimique de surfaces en acier

inoxydable, comprenant, en solution aqueuse, un mélange d'acide chlorhydrique, d'acide nitrique et d'acide

.35 phosphorique, un acide hydroxybenzoique éventusllement substitué, au moins un sel d'ammonium quater-
naire et un additif sélectionné parmi I'acide perchiorique et les sels hydrosolubles de I'acide perchlorique.

Dans les bains selon I'invention, I'acide hydroxybenzolique sert d'agent de brillantage. Il peut &ire non

substitué tel que l'acide salicylique ou substitué tel que I'acide sulfosalicylique. L'acide salicylique est

S Dréidre.

40 Le sel d'ammonium quaternaire est de préférence sélectionné parmi ceux qui comprennent au moins
un radical alkyle 3 longue chaine, substitué ou non substitué, contenant au moins quatre atomes de
carbone. On préfére sélectionner des sels d'ammonium quaternaire dans lesquels le groupement alkyle &
longue chathe contient au moins 8 atomes de carbone, de préférence -au moins 12 atomes de carbone, tels
que les groupement lauryle, cétyle et stéaryle, par exemple. Des sels d'ammonium quaternaire spéciale-

45 ment recommandés appartiennent 2 la classe formée des sels hydrosolubles d'alkylpyridinium et des sels
hydrosolubles d’ammonium quaternaire comprenant, en plus du radical alkyle & longue chaine défini plus
haut, au moins un autre radical alkyle substitué ou non substitué et/ou un radical benzyle substitué ou non
substitué. Les halogénures sont préférés, en particulier les chlorures. Des exemples de sels d'ammonium
quaternaire utilisables dans les bains selon Iinvention sont le chlorure de cétyltriméthylammonium, le

50 chlorure de cétyldiméthylbenzylammonium, le chlorure de distéaryldiméthylammonium, le chlorure de
lauryldiméthylbenzylammonium, le chlorure de lauryltriméthylammonium et les chiorures d'alkylpyridinium,
notamment le chlorure de cétylpyndmlum et le chiorure de laurylpyridinium. Ces sels d'ammonium
guaternaire sont accessibles parmi les produits de la marque DEHYQUART (HENKEL).

-‘Dans les bains selon linvention, -il convient que les quantités respectives du sel d‘ammomum

55 quaternaire, d'une part, et de l'additif sélectionné parmi l'acide perchlorique et ses sels hydrosolubles,
d'autre part, solent régiées pour rendre possible une coadsorption sur la surface de I'acier & polir, tout en
évitant de dépasser leur produit de solubilité. En régle générale, il est opportun que les bains selon
l'invention contiennent, par litre, enire 0,005 et 1 g du sel d'ammonium quaternaire et entre 0,001 et 0,5
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.alkyl radical defined above, at |east one other substituted or
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o ou un radlcal hydroabiétyle ou déhydroabiétyle.
38 . :Conformément & I'invention, le composé abiétique doit 8tre soluble dans la solutuon aqueuse.
Des composés abiétiques utilisables dans les bains selon. I'invention sont les abiétamines.

S ;Jes abiétamines spécialement recommandées pour les bains selon l'mventlon sont celles de formule
--générale :

RN

X3

- dans laquelle :
- Ry désigne un radical abiétyle, hydroabiétyle ou déhydroabiétyle défini ci-dessus,
_ - X désigne un radical comprenant au moins un groupe carbonyle, et
.50 - = Xz désigne un atome d'hydrogéne ou un radical comprenant au moins un groupe carbonyle.
- Des exemples de telles abiétamines, qui conviennent bien dans les bains selon I'invention, sont celles
dans lesquelles I'un au moins des radicaux X et Xz est un radical de formule générale :

-CHz-Rz

- 66

: dans laquelle Rz désigne un reste alkyle lindaire ou cyclique substitué ou non substitué, saturé ou insaturé,
comprenant au moins un groupe carbonyle. Parmi ces composés, on préfére ceux dans lesquels le groupe

+. ~CHz- est relié & un groupe carbonyle du reste R, par un atome de carbone portant au moins un atome
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among' t he Dehyquart trademark products (Henkel). In the baths according to
the invention it is appropriate that the respective quantities of, on the
-one 20 hand, the quaternar yEROS36658Bsalt and, on the other hand, the
additive chosen fromperchloric acid and its water-soluble salts should be
adj usted so as ermt a coadsorption on the surface of the steel to be
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cher caburgsom pound contai ning an abietyl radical of general formula:
. L'intérét de I'invention va étre mis en évidence 2 la lecture des exemples exposés ci-aprés.
_ Dans les exemples dont la description suit, on a utilisé des plaques en acier inoxydable de nuance
18/10 [acier allié au chrome (18,0 %) et au nickel (10,0 %) et exempt de molybdéne].

Dans chaque exemple, la plaque a éi¢ immergée dans le bain de polissage, maintenu & une
température sensiblement constante et soumis & une agitation modérée. A I'issue de la période d'immer-
sion, Ia plaque a été retirée du bain, rincée & I'eau déminéralisée et séchée. On a mesuré les paramétres
-Suivants :

. la profondeur moyenne d'attaque du métal, définie par la relation

104
oy Ae = . AP
s . d
45 .
ol _ :
S désigne I'aire de la plaque (en cm?),
d désigne la masse spécifique du métal (en g/icm?3),
AP désigne la perte en poids (en g) de la plaque pendant I'immersion dans le bain,
50 Ae désigne la profondeur d'attaque (Lm);

. la rugosité moyenne arithmétique R,, qui est la déviation moyenne par rapport & la surface moyenne
de la plaque (Encyclopedia of Materials Science and Engmeermg, Michael B. Bever, Vol. 6, 1986,
Pergamon Press, pages 4806 & 4808 (page 48086) :
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-abjetyl,

‘radi cal

CHB 25 CHB (err) or a hydr oabi etyl or dehydroabietyl radical. In accordance
“With the invention the abietic conpound nust be soluble in the agueous
olution. .Abietic conpounds whi E&p 6548 653 BINpl oyed in the 30 bat hs
¢cor-di ng to the invention are the abietam nes. Abietan nes which are
“especial ly reconnended for the baths according to the invention are those
f--gener al 5 formula: (err) RIN-X2 5 in which: - Rl denotes an

hydroabi etyl or dehydroabi etyl fadi cal defined above, - X1 denotes

radi cal containing at |east one Kaebpryllygendr, and 10 - X2 denotes a
hydrogen atom or a radical containing at | east one carbonyl group. Exanples .
f such abi etam nes which are suitabl e flor the baths according to the

nvention are those in which at | east oA® of the radicals X1 and X2 is a

15 of general formula: -CH2-R2 in which R2 denotes a saturated

-0r. unsat ur ?Js%surm laﬁe‘c!ﬁlégs%decqrn pulﬂﬁx'r' p\%ntu 'dtuHé E‘tﬁ‘lte dJ 5 ﬂ’rﬁ%& d%étreye@ Lérﬁs;ﬁh&w

resi dye g oRtvalelt ddGuid sh888 b26iR: carbonyl group. Among these
conmpounds .| REAREEHSE sirfce. Ji Ven -to those in which the -CHZ group is

inked to a carbonyl group of the R2 residue by a carbon atom carrying at
I'east onExehplnqepdtom DMavedias)h substi t ut ed abi etam nes and the neans for
obtai ning them are described in patent GB-A-734,665. Exanples of 25

abi et @ neOn@fmig én eeuirg prebajhdeqivlissage chmformed | 'yantion;, conipreparitpahlifreaccor di ng to
he inventi.@,ﬁ:meeif{cwgsbiorherMich the al kyl residue R2 is chosen from

acet onyl, -20Ra&y igp nitiqueret hyl - 2- ket o- 3- pent enyl ,
4- hydroxy 49#ﬂ°ﬂ?y‘1a° 9PERSB'1°“$}{9ntyI 2- ket ocycl opentyl
A5y dr oxy -2 é'l%’%’c 8 Re" F”e'SO .2-ket ocycl ohexyl 2, 5- di ket ohexy| and
2- pheffyl - 2 5%%96'“’@? FV" aél ccordin % thed Elvept 1 OF
sui tabi e for* 'uant c| '°sbef; R g‘f%ﬁ "’é % Feveyn
t.ainl ess Efsgﬁ lﬁf} i:g qess w s 2 ‘J P EgY geee poI I shi ng of
ustenitic st e between 16
5ot . volume du bain 1940 cm3,
. aire de la surface soumise au polissage | 87 cm?,
. température 35°C,
- durée de l'immersion 12 heures 30 minutes.

. .80

8o

'On a relevé les résultats suivants :

1. profondeuf moyenne d’attaque - environ 25 um ;

. rugosité moyenne arithmétique | . avant le polissage | 0,3 £ 0,1 um,
. aprés le polissage | 0,12 £ 0,02 um,

. brillance .
. -sous un angle de 30 degrés (selon la norme ASTM E430) : 40%
. sous un angle de 20 degrés (selon la norme ASTM D523) : 25%

Exemple 2 {conforme 2 I'invention)

On a mis en oeuvrse un bain de polissage conforme 2 l'invention, contenant, par litre :
. 1,5 mole d'acide chlorhydrique,
. 0,2 mole d'acide nitrique,
. 0,2 mole d'acide phosphorique,
. 0,005 mole d'acide perchlorique
. ' 0,1 g d'acide salicylique,
. 0,075 g du produit DEHYQUART LDB (Henkel), qui est un électrolyte contenant du chlorure de
lauryldiméthylbenzylammonium comme constituant principal.
"Les. conditions opératoires furent les suivantes :



'"'c;_l_“26 %by wei ght of chronium and between 6 and 22 % by “wei ght of nickel,
tch ‘as the steels of nolybdenumfree 18/ 8 and 18/ 10 grades (Al Sl - steels
)4and 304L). The bat hs accor diBPR)0 616 6831 nventi on have the distinctive
haracteristic of producing the polishing of such steels at a slow rate,
‘generally requiring_a contact tine of between 5 and 12 hours. They can be
enployed. at . any t efrpautedudsinbet ween 20" C a de7olimspol 11 ng [ enperature. 5
wever, they have|t e deenauricaRbinigaiipbisigar| sh@pacteris- [ic of exhibiting
n excel l ent effec]iteepéswreat tenpera- ture tsalcpw 50C, generally bet ween
35 and 45C, at nor raduréddedpieesionc pressur e, [ampbutdside mimakes| t hem easier to
se and sinplifies the neasures 1o De (aken 1o ensurc 1o t he

eal t hi ne@ﬁaqgle‘)‘éh&,&ghdtss@g}gﬁmrkshops The baths according to the
nvention have the additional advantage of producing good quality polishes
f assenbl i eg—whrch—are—retded—aceorerg—to—the—prhciples—ofthe art. The
nverd i on al go_r-dreigndeur moyenne,d'aliegues f or 15 pol i shi ng |a249mi n] ess st eel
‘surface, acclr di rggokits mdyerinb altthistiguy f aCp 1S, NaRI@Bilssdght © Jogs gl i th a
them . cal pol} shing bath in accordance vmthab}éeblﬁange;ggl on. éfgdnhe
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"sui t &l e manner, for exanple by inmmersion. The cont act time between the
sur - face to be polished and the bath nust be sufficient to produce an
-ef f ect i &0 ’Q"‘iﬂ the surface However, it nust. not exceed a critical

—+

~=val ue bey nd n h | oses |ts pol i shing properties. The

v -o%ﬁ %\43{6% L’?) Fm%a?% Qe imigye o eonforree & fiaventioynede,
"t he georre ajaﬂ b %‘?"31 °k80§ 'tcPF”t"ﬁe surface to be polished, the
.. bath corrpo W acitd) Gitri T(? nNg tenperature, any stirring of the bath in

. contact vmb %aglu m Qd 30 the relationship between the area of
“the surfacgana 8o LW and the volume of the bath; it nust be deter-

- mi neg by . r@bﬁsl@eulp?&m ajeﬂwuwkos (e o K il by h o chibrib &ler €9

;7. enbodi ment jagidimBRyIRn2 R TonRMCBmAs cbd&ﬁuén@qrt:xHSal' nvent ! ﬁ‘ﬁna L?ﬁ 'SPuSed at
- a tenper ateglcbndiibnsdpératoiresI@EMRE BuiviRiestNd 50*C prefer ab' y between 35 and 450C
««..at normal atnospheric pressure, and the surface to be polished is kept in

- contact with the bathTor rTod of Ub‘L TWEETT | hours. The advant age-
= of tdee invention wl| bgrefgg?ﬁ%

ffacg soumise au polissage

. température
. durée de I'immersion 6 heures.
36 " On a relevé les résultats suivants : -
. profondeur-moyenné'd'attaque : 25 um ;
. rugosité moyenne arithmétique . avant le polissage 0,3 um,
40 . aprés le polissage 0,3 um.
- Brillance [sous un angle de 20 degrés (selon la norme ASTM D523)] inférieurs & 1 %.

45 Exemple 4 (de réféfence)

On a répéié l'essai de I'exemple 2 avec un bain de polissage chimique non conforme 2 [I'invention, ne
contenant ni I'acide perchlorique, ni I'lectrolyte. Le bain comprenait, par litre :
. 1,5 mole d'acide chlorhydrique,
50 . 0,2 mole d'acide nitrique,
. 0,2 mole d'acide phosphorigus,
. 0,1 g d'acide salicylique.
Les conditions opératoires furent les suivantes :
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“-on readi ng the exarrp"l es which are set out bel ow.  The stainless steel panel s
““hi ch were enployed in the exanpl es whose description follows were of
ol ybdenum free 18/ 10 al | oy st eel ERj0&dE 663 BT omi um (18.0 % and nickel (10.0

- 9. was i nmersed in the polishing bath which

5 I'n each exanpl e the panel

~was nmai ntained at a _substantially constant te

““noderate stirring.

nperature and was subjected to

t aken out of the bat

\t. vblliee ®@isdinof t he i mMersio
h airg’ de'& Suikacsi sblimiskedil poRsaye |

N1@vicm®d t he pgnel 10 was
sereat er and dried. The

I agrec, dept h, of [corrosion of
D& heure&P30/ miftiites. ¢ 15 wher e
agenotes the density of the

follow ng paraneter$ .tepératimasur ed: t he ave
< the nefal, defined bpydubedsbhmérsienshi p Ae 1
S denotes the area of the panel (In cng), d

mmetal (in ghfdRibvs B edRBO LGSt e 1 0ss in weight (in g) of the panel during
-.the inmmersion in the bath, Ae denot es t he depth of corrosmn (u.m; 20

. - the athﬂmWH.».. s—the—-rear—tdeyv+eatt+or—+etqti ve to
" the maan sulfaceProfpndeyanoyende f'atagvd v c| opedi a of Material 5| Z#Bhce ano

- Engi neering| M oligushs oyelp\eBihméndod . 6| 198&antRajolesgen Prie6go npages 4806 t

0
dx

4808 (page §806): 25 .aprds le polissage L Hao2sdh/ L) | W(X) |
“'th asur efren T 01 I Tecler oW o
| pn“? dirrg.r’re'ltjer .FB'?il aggel sBr%n Bdgg{?d reste%n la pulmru‘a_rl? [5338? N n];éneurr‘qé) %o -

.. the sufface bri ghtness. Exanple 1 (in accordance with the invention) A

" polishing bath in accordance with the invention was used, containing, per
Clitre: 3 °"°“°“°‘“%'35 ol es of hydrochl ori c acid, - 0.2 noles of nitri c aci d,
02m)les pp Ip@ es of rchlorlc acid, - of
sakreyli d @ mé our 16 ::sa-gel qh' 5§‘ f“'%??ét (g% gﬁ‘ aﬁggggﬁf’ef'a"t e"vﬁﬂ'f‘ ?“%Fn
.. el ect #o- | ygé%cﬂ%m aﬁ T] ? P on suqﬁ gg E?Bw nsun sel
’ ( DEhyq uart fﬁfw {E@&%LI ontenant quatre atome:rg!'e carbone,
- operating C&F& ltlééQ &Lﬁlsac%m ar ﬁtre use, entre 0,005 ot 1 g du sel
1940 cnB,  -gaMfchiuh quTa fhairotBt feﬁFéQ)(ﬁH 65%‘3 drdh dadiir &Bﬁhé parmi I'acide perchlorique
L 87 epk, ot les sels hydrosolubles de I'acide perchlorique.
B 2. Bains selon la revendication 1, caraciérisés en ce que le sel d'ammonium quaternaire comprend au

moins un radical alkyle & longue chafne, comprenant au moins 12 atomes de carbone.

Bains selon la revendication 1 ou 2, caractérisés en ce que le sel d'ammonium quaternaire est
sélectionné parmi les halogénures.
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Bains selon la revendication 3, caractérisés en ce-que le sel d'ammonium quaternaire est du chlorure
d'alkylpyridinium.

Bains selon I'une quelconque des revendications 2 & 4, caractérisés en ce que le sel d'ammenium
quatemaii;e comprend, en plus du radical alkyle & longue chaihe, au moins un autre radical alkyle et/ou
un radical benzyle.

Bains selon I'une quelconque des revendications 1 & 5, caraciérisés en ce qu'ils comprennent en outre
un composé abiétique hydrosoluble.
- -T. Bains selon 'une quelconque des revendications 1 & 6, caractérisés en ce qu'ils comprennent, par litre
de la solution aqueuse,
' entre 0,5 et 5 moles d'acide chlorhydrique,
. ontre 0,005 et 1 mole d'acide nitrique,
. -entre 0,005 et 1 mole d'acide phosphorique,
entre: 0,0005 et 0,5 mole de I'additif sélectionné parmi I'acide perchlorique et les sels hydrosolu-
bles de I"acide perchlorique,
. B0 . entre 0,001 et 5 g d'acide hydroxybenzoique, .
. entre 0,006 et 1 g du sel d'ammonium quaternaire.
Bams selon 'une quelconque des revendlcatlons 12 7, pour le pohssage chimique des surfaces en
acier austénitique.
- 66 .
Procédé pour le polissage d'une surface en acier inoxydable, selon lequel on met la surface en contact
avec un bain de polissage ‘chimigue, caractérisé en ce qu'on met en osuvre un bain conforme & I'une
quelconque des revendications 1 3 8, 3 une températurs comprise entre 20 et 50°C.
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- te'rrperature : 350C, 10 - i nmersion period
: 12 hours 30 mnutes. The following results were nﬂmﬂusuu"'"mmrmmepth of
attack : approximately 25 pm E%Hé‘ﬁﬁibi mean ro
pollshlng:03+01pm15 fter polishifig t: ©0.12 =0.0
brightness - at an angl e of 30 degrees (accord| ng to ASTM standard’
E430) 40% - at g €
standard D523): 25P% ) A )
polishing bath in [ A clont ai ni ng, per-
litre: - 1.5 noles| o hachl or & Ies of nitric acid,
- 0.2 noles of phoss s - [ 0.1 g
of salicylic acid, - O. 075 g of the product Dehyquart LDB (Henkel'), which
is 30 On aéﬂe"él'%d?s\”%f%ﬁ"w%ht ai ni ng | auryl di met hyl benzyl ammoni um chl ori de

as main cqonstituent. The operating conditions were as follows: - bath

vol ume . profondeur moyenne d'attaqfé/0 cnB, - ar ea of the sphinfame subjegted to
35 orrsnrn T CE T fenperature

: 350C, - |i m*reru§|°sgtﬁ é?m?)ﬁr'thmét'que - avant ’° %’"??Wr s 3p% P HBtes. The

fol | owi ng : RO FBIPE e Rfissae aci] O Pum | -9- -
arithneti ne%[ﬂaﬂceiﬁgvmwg'e d@%ﬁdﬂggsmbnmomga ASTH! 3528 | Ingdibwre 2pch.i Ehi ng

0.12;pm - brightness [at an angle of 20 degrees (according t0 5 ASTM
standard D523)]: 25 % Exanple 3 (reference) The test of Exanple 2 was

r epeat embvemdidation€hemi - cal polishing bath not in accordance with the
i.qvention, containing no perchloric acid. The bath contained, per 10

litre: + Baifis pat &spotifsage/chiniqlal dor suffacas iefl acier iRbxydabiB] &Bnphnaril) énrdomhﬁﬁécﬂeuse, 0.2
nmol e® of phowlehgsr d'eidacdhidrhydriqOe, Id'agide Mitdopb iet Wiatide pitisphoricifs, un agent b DriilantgysOf

t he pr oduedlectienng cpamni tleq_meg }Heqlrkgb?nzo‘m#ﬁscdwbstng:és et non substitués et au moins un sel

d'ammonium quaternaire comprenant au moins un radical alkyle contenant quatre atomes de carbone,

caractérisés en ce qu'ils comprennent, par litre de solution aqueuse, entre 0,005 et 1 g du sel

d'ammonium quaternaire et entre 0,001 et 0,5 mole d'un additif sélectionné parmi I'acide perchiorique
25 et los sels hydrosolubles de I'acide perchlorique.

2. Bains selon la revendication 1, caractérisés en ce que le sel d'ammonium quaternaire comprend au
moins un radical alkyle & longue chaine, comprenant au moins 12 atomes de carbone.

30 8. Bains selon la revendication 1 ou 2, caractérisés en ce que le sel d'ammonium quaternaire est
sélectionné parmi les halogénures.

4. Bains selon la revendication 3, caractérisés en ce que le sel d'ammonium quaternaire est du chlorure
d'alkylpyridinium.

5. Bains selon I'une quelconque des revendications 2 & 4, caractérisés en ce que le sel d'ammonium
quaternaire comprend, en plus du radical alkyle & longue chaine, au moins un autre radical alkyle et/ou
un radical benzyle.

40 6. Bains selon I'une quelconque des revendications 1 & 5, caractérisés en ce qu'ils comprennent en outre
un composé abiétique hydrosoluble.

7. Bains selon I'une quelconque des revendications 1 2 6, caractérisés en ce qu'ils comprennent, par litre
de la solution aqueuss, :
45 . entre 0,5 et 5 moles d'acide chlorhydrique,
entre 0,005 et 1 mole d'acide nitrique,
entre 0,005 st 1 mole d'acide phosphoriqus,
entre 0,0005 et 0,5 mole de I'additif sélectionné parmi I'acide perchlorique st les sels hydrosolu-
bles de I'acide perchloriquse,
80 . entre 0,001 et 5 g d'acide hydroxybenzoique,
entre 0,005 et 1 g du sel d'ammonium quaternaire.

8. Bains selon I'une quelconque des revendications 1 & 7, pour le polissage chimique des surfaces en
acier austénitique.
§5
9. Procédé pour le polissage d'une surface en acier inoxydable, selon lequel.on met la surface en contact
avec un bain de polissage chimigque, caractérisé en ce qu'on met en osuvre un bain conforme 2 I'une
quelconque des revendications 1 & 8, & une température comprise entre 20 st 50° C.
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. el ectrolyte cont ai ni ng | auryl di rret'hyl-b'enzyl ammoni um chl ori de_as main
nsti-tuent. The operating conditions were asm unme

" 970 cnB, 20 - area of the EpOBaEesBDj ected to
87 cnR, - tenperature ““m f r\i“)n peri od
-6 hours. The following results were noted: 25 epth of

ttack ©alm$ pny - arithnetic nean roughness - b&f of e poI ishing : 0.3 pm -
af ter poI | Shl ng 0.3 pm - br| ht ness [at an angl e of 20 de rees
accor di'n he chemlcal fmq, Waﬂ}qquus/go

'__e_ferenc '" 'FL‘FF% '@Iﬁe"WP {genh cho n‘ft hi ng

at h I § al , col my rbon a : %W?tq“ ﬁn;]ec[oﬁglpmz)%? tlo&?l ¢

acid nor t % g% Q.Eﬁ aﬁgjoh{% aril QE q%' nol es
om p r- Elhlﬁer%ﬁé erchl jc cid?

- of hydroc in'En}e % osphorlc
atid, sa I'cy |c acid ratlng condltlons were as

“fol l gysi, Btﬂﬁtﬂco\‘&lmum 1, characterized in that the quaternar}%ﬂomsailt c@ﬁtﬁﬁ’s Qfleagtmﬂe
surface sugjgahbifalinh &diaglcb.ﬁmlﬁwat least 12 carbon atoms. 2, 5 -
enperature : 350C, - imrersion perl od

-6 houss ‘BithsrdctundigsSto Cldire 1fopl2) Maétgyuza@muhdtmev@mmmtaad\omum axieis 2ot #grh h  of
attack . 2aligesy - arithnetic nmean roughness 10 - before
lighing : 0.20 pm - after polishing : 0.25 um - brightness [at an angle
- 20 ddgrRaths acepedingr idiGlaim Bochagdtivized inrtbid the dDEEMBary amimoniwm saltisian dlkygyridiniung er r )
CLAI M5 1. chloride. Bat hs for the cheni cal polishing of stainless steel

sur faces, conprising, in aqueous solution, a mxture of hydrochloric acid,

m bric BciRptheragoasiegs jonasyjope of Claims:2. foyd, charprtarizent iaiihas dhe-qyiatemany aeroRium, ity
ubst"’?t ut e‘a"té.'ﬁ%l in addition to the long-cham alkyl radical, at least one other alky! radical and/or a benzyl

6. Baths according to any one of Claims 1 to 5, characterized in that they additionally comprise a water-
soluble abietic. compound.

‘7. - Baths according to any one of Claims 1 to 6, characterized in that they comprise, per litre of aqueous
- solution, -
- between 0.5 and 5 moles of hydrochlonc acid,
- between 0.005 and 1 mole of nilric acid,
- -between 0.005 and 1 mole of phosphoric acid,
- - between 0.0005 and 0.5 moles of the additive chosen from perchloric acid and the water-soluble
salts of perchloric acid,
- -between 0.001 and 5 g of hydroxybenzoic acid, and

R e LT

=" 'bétweer 0.005 and 1 g of the quaternary ammonium salt.

‘8. Baths according to any one of Claims 1 to 7, for the chemical polishing of surfaces made of austenitic
steel.

‘9. Process for'polishin a stainless steel surface, according to which the surface is brought into contact
"' . with a chemical polishing bath, characterized in that a bath in accordance with any one of Claims 1to 8
is used at a temperature of between 20 and 50°C.

‘Patentanspriiche

. 1. Béder zum chemischen Polisren von rostfreien Stahloberflichen, die, in w#ssriger L&sung, sine
Mischung aus Salzs#ure, Salpetersiure und Phosphorsiiure, ein Glanzmittel, ausgewihit unter den
substituierten oder nicht substituierten Hydroxybenzoesfuren, und wenigstens ein quaternéires Ammo-
niumsalz mit wenigstens einem vier Kohlenstoffatome enthaltenden Alkylrest umfassen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie pro Litor wissriger Losung zwischen 0,005 und 1 a des quaternéren Ammo-
niumsalzes und zwischen 0,001 und 0,5 Mol sines Zusatzstoffes, ausgewihit unter Perchlorsdure und
den wasserldslischen Salzen der Perchlorsiure, umfassen.

2. Béder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das quateriire Ammoniumsalz wenigstens
einen langkettigen Alkylrest mit wenigstens 12 Kohlenstoffatomen umfaBt.

665
3. Bﬁder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das quaternére Ammoniumsalz ausge-

wihlt ist unter den Halogeniden.




f_'f*;'_unsubstl tut ed hydr oxybenzoi ¢ aci ds and at | east one ar nmoni um
~'sal't containing at least one alkyl radical containi nﬁ!ﬂ&ﬁﬂﬂﬂlﬁﬂtﬂﬁ,ﬁ
“tharacterized in that they conpri EB,0 §i6r668B1re of aq 0
“between 0.005 and 1 g of the quaternary ammonium salt and bet weefl 0% 001 and
70.5 nol of an additive chosen fromperchloric acid_and the water-sol uble
.salts of be Bédar saghAngpeych 3, dadurch Qekeﬂﬁ?'?meta%dlaﬁﬂ%@"lé@ Amragniymsalz Madpyedinigp zed
=inithat 15 °h'°"dt'~'ﬁe quaternary anmoni um salt contains at Ieast one Iong-

’ cha| n al k

g di c conta 2 carhqon a Q
“accor d t89§1 oL " ptSFrslne i SEprap "‘Q}fﬂ'tt
O O Sl it "‘v}es SRS ot LR, s "mm

:characterg z n .
- a1 ek URer O erohs? e P %a‘*?ﬁﬁ%n‘*gmét“%eﬁa%?r?s" to
-4, characterized in that the quaternary ammoniumsalt con- tains, in

Saddi ti gn # 0 shdR nach @ﬁe@&h’ihﬂspﬂ.’c‘féﬁ bié 6 Hadiddh geRennzdRhnet, dad $ASH L&PQ&QEJ&?BS@J\&Y'

. radical and/ or Aisk®ho¥lund 8NorSHzssufs Bat hs according to any one of
“Claims 1 to 5, 3aen00os inaadvdl ealﬁdfagautehey additionally conprise a water-

. sol ubl e abi et czwisciisp 0005lund 1. Mol PhospiBetilrs, according to any one of Clains 1 to
.6, (err) (erawsciohan,e00% end 2] Moh désh usatziteffes,C auspawable untpre Perthidrsigreofindadane ous
--sol utien, - betweesoridsichen SalzbnderRerablorsddre,hydr ochl ric acid, - between 0.005
“and 1 ol e of- rawisehen 04@1 und 53 Hydroxybetrsesiiien 0. 005 and 1 ol e of phosphori c
‘“acid, - bet wer PR 0405419 1® Belgmires Anmoniypsala yafessete chosen from perchloric

“acid and the water-soluble salts of perchloric acid, - between 0.001 and 5

g s&h dr‘bx {7den bash sinerp Fﬂf A"é‘?'i%?“&é bis 7 2 °B%'t'?f€€%‘rf"!t°’ﬂb‘5’" é’HEF""f%j‘ P Apgtgoitstahl.

f'-__quater n| ums t cordln 0 a one of Clains to
T e e, F el Bl ) Fulse!

e ‘y’é‘t
mlt einem _chemi hen P |erb erbi un adurch ekennze chnet a8 n\'\lﬁq
Id ich

i
.-_'___;_:Pr ocess fOI’ %ﬁmgﬂ%ngm PAnapr ?\g 1%rspﬂet19 ér% rat ?wnsch ngfi‘” ng A rP_ls

“the surface® i cvietiit o contact emcal poris
" characjerized in that a bath in accordance vvlth any one of Clainms 1 to 8 is
_-"_'_'_:"used at a tenperature of between 20 and 500C.
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