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bis 3, 50 preBten Zustand grbBer ist als die Breite (60)
dadurch gekennzeichnet, da8 die eine Seiten- der Nutbffnung (20) der Ringnut (12) und/oder
wand (53) der Ringnut an einem Haltering (26) daB das Kunststoffteil (4) aus chioriertem PVC-
angeordnet ist, welcher insbesondere nach C oder einem vergleichbaren Kunststoff be-
dem Aufschieben des Dichtringes (14) auf den stoht daB das Kunststoffteil (4) einen, insbe-
Einsatz (2) mit diesem fest verbunden worden  s5 sondere wesentlich, hSheren thermischen Aus-
ist, wobei der Einsatz (2) bevorzugt einen dehnungskoeffizienten als der Einsatz (2) auf-
Ringbund (50) als Anschlag flir den Haltering - weist, welcher insbesondere aus Metall be-
(26) aufweist. ' steht.
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annul ar groove intersecting radially on the interior close to the

1 ongi't udi nal axis 16. Aradially outwardly directed pressure will thus
result in corresponsling defor raEP&BA708Rd seal ing ri ngl4uring the
injecti ;)n_ moul di ng of the plastic part 4. -16- LEGEND 2 t hr eaded
I nsert I nsert 4 pl astic part 6 I nter ad 8 free end
Ff 2 Eb"('js I sl eeve 12 annul ar grooveh exgeon d&?orsf'éeg ?ng ring 16

ongi t udi nal ax oQve base 2 econd
end &f 'I%Z?%go: pwce?qr PBRS, j0 P F:lg,:)uelgr(?or %t ainin QI Translt é‘éﬁﬁea&%lﬂ B r%?:sfe:al(;;s Qﬁ' ol
Race 3d:|g a pl:sg & g an inserd (2)9%n34 5 ﬁrQQde?dq'Qd?allﬁ’sgd the mmior, in partiGiid if ace
.Of 4 38 partlc lar al with th ar col l afhe%’gnon of its sétbid &1l (28] withed @6p Of 14

w:tﬁ)% %rﬁﬁ% andREMatGhe pi&stid Bart (4) is pRvided f ace

Of 2 S0;qaling ring {1 tﬁ%urﬁ@f EheEb?astucsgf si de Wa @40n the intéridel wh aip landiar Bllar
angl e e plasfic p ﬁggns arrani¥d0énBragtbrisddBin6 0 mﬂ aOdtop2fdr @ pipe or pipesctodbanet er
of 14 Gt at loestVBAL)€ius WAIGER, rs3N@f the CliAl M5 domndctednsi ti on pi ece for pipes, in
parti Ctldnﬁdlar fofdoves @DYNE MblineginBuéetsd men-pi pes and metal pipes, containing a
pl asti creParat thedgrocel asen(18) w8 rd gréalgr, | N [HEar Tiaosition pieem a¢codling to preoafickiéms i th a
t hr ead it ,thani thé gdbveadpenihga (20D areiothat ( 12) i ntonhichévactanises] indhat en setirplaling der ng
(14) sune elusud eehlifyy ridgh@4) ¢ tet ibg plaktict he pl as vicels peavided bppween therinsa (2 and the
char actfiewing digto i the tatwartar groovee £1€) iothe sirtle waPlstic part (45 ) pagiculan HowasiRYY 8ther oove
(12) i sregierchfi thegropye eneuing (2Ohduing thet hat t he SRAingotng (bfde theidipetian of amweéat er
wi dt h thenutactbre ofythe olatic prt . i @3 and t hafion ﬁ@d’%l%tﬂr' ntizatption fleyieq,
i s fixetheyorplosa wedgeshaped sy B4t o t he annul " tef %&I ?E tf"h TIEY 8

F.c

t he groove opening (20 durln t he manufacf"ﬁro }c part (4), |n

t Trawﬂpmmmea%? B!
actord ggret o : %éggf"’f"erﬁgg £ o e 9?‘&,,@@ 013"1?%‘ eg(,,,a ?ﬁzus

(52, 5%&'{961 %gga |nther
prefer nglq o: at@g'ﬁ: dfél‘& ar degr egher H’a? @bhé( ?ac& ?29)%\/9%&)6& by the
(54). 25 plastic part arranged in particular on the rear
face of the flange (24) directed towards the
3. Transition piece according to claim 1 or claim free end (8).
2, characterised in that, prior to compression of :
the sealing ring (14), the latter bears against 10. Transition piece according to one of claims 1
the side walls (52, 53) of the annular groove 30 to 9, characterised in that the core diameter
(12) and/or the groove base (18) in an essen- (62) of the sealing ring (14) in the uncompres-
tially linear manner and/or that the sealing ring sed state is greater than-the width (60) of the
(14) is arranged in the annular groove (12) with groove opening (20) of the annular groove (12)
only minimal initial compression, preferably in and/or that the plastic part (4) consists of
the region of between 1 and 3 % of the inter- 35 chlorinated PVC or a comparable plastic and
nal diameter of the sealing ring (14). that the plastic part (4) has a higher, in particu-
lar a substantially higher, coefficient of thermal
4. Transition piece according to one of claims 1 expansion than the insert (2) which consists in
W to 3, characterised in that one side wall (53) of particular of metal.
the annular groove is arranged on a retaining 40
ring (26) which is rigidly connected to the Revendications
insert (2), in particular once the sealing ring
(14) has been slipped on to it, the insert (2) 1. Pidce intermédiaire pour conduites, en parti-
preferably having an annular collar (50) as a culier pour relier des conduites en matitre
stop for the retaining ring (26). 45 synthétique et des conduites métalliques, com-
prenant une piéce (4) en matidre synthétique
5. Transition piece according to claim 4, charac- ot un insert (2), en particulier un insert présen-
terised in that the retaining ring (26) is con- tant un filetage (B) avec une rainure annulaire
nected to the insert (2) preferably in the form (12), insert dans lequel est placé un anneau
of a threaded insert by means of a press fitor 60 d'étanchéité élastique (14) entouré par la ma-
a thread. tidre synthétique de la pidce (4) en matiére
synthétique, caractérisée en ce qu'au moins
6. Transition piece according to one of claims 1 une paroi latérale (52, 53) de la rainure annu-
to 5, characterised in that the insert (2) has a laire (12) est disposée selon une inclinaison,
ring (32) the end face (34) of which is situated &5 telle que le fond (18) de la rainure présente
essentially in the same radial plane as an end une largeur plus grande que I'ouverture (20) de
face (38) of the plastic part (4) and/or that the la rainure, et en ce que I'anneau d'étanchéité
insert (2) is provided at its free end (8) with a ' élastique (14) est immobilisé par la matiére
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plane (54). 3. Transition piece according to claim 1 or claim 2,
ctharacterised in that, prior to conpression of the sealing ring (14), the

| atter bears agai nst1& he side wal ER0@E3P70%8B} of the annul ¥ groove (12)
and/ or the gr oove base (18) in an essentlally Iinear rranner and/ or that the
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i nt er nal "‘H abflak’ ﬁtk?"gg Rigee W PNy (14) . condujel %r ANSi tion piece

accor di n ég u flo,l haracter (53)
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free endoi® cwiattdriséeherx ag@uaaBSlr M-t hes | i kelions7 1 ArBaparpatérinde Ancee: quk PAYdi ng
t o one ofpregsicn desl'annepind' élanobﬁﬁr(w-tcem'% ed in t Hipmebiisatipmaxiale d 'QP'é‘Feé‘* d‘@ﬂt'?fed
radi al | y repase ¢eatrq Iy @ﬁ’qh’o‘ﬁtéfa'ieﬁ(f’ﬁ-aﬁal‘?ed%ll ar in t™® \"‘r“Lé ”Grﬁ'a'd\“pﬂ° @'

(22), wi tainug wejﬁre((z@)eﬂahh/fmd @®fe B he pl astR %" Pa’
radial |y gwy’% R | 'ﬁ?"@?‘lebr'e 1; Mul %r COL%}gg 'i? nér k Iap pe
oL_pi pes (o) e 1
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caractérisée en ce que la bague de retenue

(26) est reliéo A Iinsert (2), conformé de préfé-

rence en insert fileté, au moyen d'un ajustage 40
serré ou d'un filetage.

6. Piece intermédiaire selon I'une des Revendica-
tions 1 & 5, caractérisée en ce que l'insert
(2) présente un anneau (32) dont la surface 45
frontale (34) se frouve pour I'essentiel dans le
méme plan radial qu'une surface frontale (36)
de la pidce (4) en matigre synthétique et/ou en
ce que l'insert (2) présente sur son extrémité
libre (8) un hexagone (38) ou similaire. 60

7. Pidce intermédiaire selon I'une des Revendica-
tions 1 & 6, caracterisée en ce que l'insert
(2), en particulier au niveau de sa deuxi#me
extrémité (22), présente une butée (28) & I'inté- &5
rieur dans le sens radial, et/ou en ce que la
pidce (4) en matiére plastique présente, 3 I'in- ————

térieur dans le sens radial, une collerette annu- | ”!Imc, mm ""!, "I’sl " ,!l, |



