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66. 7 BRA .7 20.9 20. 6 20.9 15
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[err] Tot 0. 58 0. 55 1.0 0. 58 Hexane
9.6 8.7 &2 Stage 1 Result 5 Condi.tions,_Tenp.,
[err] 35 _ Impurities ?1@8 E‘bg 6%?3 r}ga Resi nce
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9.8 11. 4 |;Stl matgesulver age Crystal Size
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% Adduct Analysis, Phenol-Free Basis
o,p'-isomer of BPA (ppm) 332 355 AL
Total '
5 Impurities(?) (ppm) 626 655 - .
Siurry Conc., 2nd stage
sweight 20.8 17.6 - .

55
(1) No test

{2) includes o,p'-isomer o_E BPA

4



(\ﬁrsua"l ) (mcronetre) 150 150 150 100 Stage 2
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recovery rdAiMens about the same as |n the preV| ous exarrpl e 15 Claims 1. A

process fo1r the (5 atlont of .cr { henoI wth a

phenol whi¢th ‘EE:“‘ f" 0{ E? "Eé‘ﬁ" % e ‘(’ifgﬁ

I qUI d l ' phat X a ? r x QL ddﬁi on perattureabov% i

wat er to a cru deg i “ i ‘h ua Enor at rrperaf‘%re
uL

abewe the boil g, E'Qlohﬁm%é}&thl{lﬁmﬁ i $e§é der%bJ doBiig %e%éuiﬁﬁ‘d‘rh:xtu@'?&' (D)

al  owi ng the V@ingdritrd af whith cHstdls b-REA ddg(g he "process thereby cool i ng
the resulting mxture to a tenperature at WhICh crystals of the adduct

form 2b 2. Areeseesslirgtadaid it wherbinthe linatt voldtiletiqaid Bydrocirbeh dilieat is arvaibietic hyaro-
l'i quid hydr ocambtromntdiningi¢teté datbomatored. i phat i ¢ hydro- carbon containing 4 to 6
carbon atons. 3. A process accordi H? to claim?2 wherein | ess than 1% wei ght

water is pre e’rsr‘?c‘f%gr*‘e‘gﬂﬂzl"ﬁgfe' 3% (A 1% wejaht water inpragepiin.the resulting Rixe ¢ o
claim3 rei or
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| i quor. 397 Aprecpesecordingdeelaimeli tod wiherein| 025 ta. 65% iveight waterds tresept basedioan fivei mpither
wat er is preé‘@ﬁ’f 8. A process accordi ng to clalms 1 to 7 wherein the

bi spheﬁol S b| sphenol n n Verf hren zur Herstellung
von Kri sta*I | &P elgnes Ed‘alﬁ(‘flgmglwnee " Cﬁ hge'ght%atfr ePRem Phenol , unf as-

send: 8. A process according to claims 1 to 7 wherein the bisphenol is bisphenol A.
40
-/ Patentanspriiche
1. Ein Verfahren zur Herstellung von Kristallen eines Addukts eines Bisphenols mit einem Phenol, umfas-
send:
45 (a) das Zugeben von 8 bis 25 Gewichtsprozent eines inerten, fliichtigen, flilssigen, aliphatischen Koh-

lenwasserstoffverdiinnungsmittels und 0 bis 1,5 Gewichtsprozent Wasser zu einer Rohmischung aus
- Bisphenol und dem Phenol bei einer Temperatur oberhalb dem Siedepunkt des zugegebenen, fllichti-
gen, flissigen Verdiinnungsmittels; und
(b) kochen lassen des fliichtigen, fliissigen Verdiinnungsmittels in dem Verfahren unter Abkiihlung der
50 resultierenden Mischung auf eine Temperatur, bei welcher sich die Adduktkristalle bilden.

2. Ein Verfahren nach Anspruch 1, in welchem das inerte, fllichtige, fliissige Kohlenwasserstoffverdiin-
nungsmittel ein aliphatischer Kohlenwasserstoff bis 4 bis 6 Kohlenstoffatomen ist.

3. Ein Verfahren nach Anspruch 2, in welchem weniger als 1 Gewichtsprozent Wasser in der resultierenden

5 Mischung vorliegen.

4. Ein Verfahren nach Anspruch 3, in welchem das inerte, fliichtige, fliissige Kohlenwasserstoffverdiin-
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