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Patentanspriiche

Kunststoffbehalter (10) fur Flussigkeiten, insbesondere Innenbehélter
fur Transport- und Lagerbehélter fiir Flussigkeiten mit einem Auflen-
mantel aus einem Gitterwerk oder Blechmaterial und einem paletten-
artigen Untergestell, wobei der Kunststoffbehalter (10) als Blasform-
korper durch Blasformen aus einem schlauchformigen Vorformling in
einer Blasform ausgebildet ist und in einem Armaturenanschlussbe-
reich (16) einer Behilterwand (13) einen mit einer Behélter6ffnung
(31) versehenen Behélterstutzen (17) zum Anschluss einer Behéalter-
armatur (18) aufweist, der iiber eine Schweillverbindung (52) mit ei-
nem Anschlussflansch (21) der Behélterarmatur (18) verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Behalterwand (13) eine aus einem ersten Kunststoffmaterial
gebildete Innenschicht (22) und eine aus einem zweiten Kunststoff-
material gebildete AuBlenschicht (24) und der Behélterstutzen (17)
einen sich zur Behédlteroffnung (31) hin erweiternden Langsquer-
schnitt aufweist, derart, dass eine Stirnflache (32) des Behélterstut-
zens (17) zumindest teilweise durch ein gegentberliegend der Aullen-
schicht (24) angeordnetes Innenschichtsegment (33) gebildet ist, und
eine Schweillkontaktflache (26) des Behadlterstutzens (17) von dem

Innenschichtsegment (33) ausgebildet wird.
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Kunststoffbehdlter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Behalterstutzen (17) konusformig ausgebildet ist, derart,
dass die SchweiBBkontaktflache (26) durch eine Mantelflache (34) ei-
nes mit der Innenschicht (22) versehenen Innenkonus (35) gebildet
ist, der mit einen am Anschlussstutzen (21) der Behilterarmatur (18)

ausgebildeten AuBenkonus (36) verschweil3t ist.

Verfahren zur Herstellung eines Kunststoffbehalters (10) fur Flussig-
keiten, insbesondere als Innenbehalter fur Transport- und Lagerbe-
hélter fur Flussigkeiten mit einem Aullenmantel aus einem Gitterwerk
oder Blechmaterial und einem palettenartigen Untergestell, wobei der
Kunststoffbehalter (10) als Blasformkorper durch Blasformen aus ei-
nem schlauchférmigen Vorformling in einer Blasform hergestellt
wird und einen in einem Armaturenanschlussbereich (16) einer Be-
hdalterwand (13) ausgebildeten und mit einer Behélter6ffnung (31)
versehenen Behdlterstutzen (17) zum Anschluss einer Behalterarma-
tur (18) aufweist, wobei zur Ausbildung des Behailterstutzens (17) in
einer Wandausnehmung (39) der Blasform eine durch eine Deckel-
wand (55) verschlossene Ausstulpung (37) der Behéalterwand (13)
ausgebildet wird, anschlieBend durch Abtrennen des Deckelbodens
(55) die Behalteroffnung (31) ausgebildet wird, und nachfolgend die
Verbindung des Behalterstutzens (17) mit einem Anschlussstutzen
(21) der Behélterarmatur (18) als eine Schweillverbindung (52) aus-
gebildet wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Behalterwand (13) eine aus einem ersten Kunststoffmaterial
gebildete Innenschicht (22) und eine aus einem zweiten Kunststoff-
material gebildete AuBenschicht (24) aufweist und beim Blasformen
des Kunststoffbehélters (10) zur Ausbildung der Ausstilpung (37) ei-
ne Expansion der Behédlterwand (13) in eine sich erweiternde Wand-

ausnehmung (39) der Blasform erfolgt, derart, dass die in der Behél-
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terwand (13) ausgebildete Ausstilpung (37) zur Deckelwand (55) hin
einen groBBer werdenden Querschnitt aufweist und nach dem Abtren-
nen der Deckelwand (55) zur Ausbildung der Behélteroffnung (31)
eine sich zur Behilteroffnung (31) hin erstreckende durch ein Innen-
schichtsegment (33) gebildete Schweillkontaktflache (26) ausgebildet

wird.

Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Expansion in eine sich konusformig erweiternde Wandaus-

nehmung (39) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausbildung der Ausstilpung (37) in zumindest zwei Expan-
sionsschritten erfolgt, derart, dass in einem ersten Expansionsschritt
eine Ausbildung eines Zentralbereichs (50) der Ausstilpung (37) er-
folgt und nachfolgend in einem zweiten Expansionsschritt die Ausbil-
dung eines zum Zentralbereich konzentrisch angeordneten konusfor-

migen Wandbereichs (53) der Ausstilpung erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Zentralbereich (50) der Ausstulpung (37) zylindrisch ausge-
bildet ist.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausbildung des Zentralbereichs (50) der Ausstilpung (37)
gleichzeitig mit der Ausbildung der Blasformkorpers erfolgt.



