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1-4 are_shown in the phase diagram in Figure 1.
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a) selecting raw materials fo form a nominal composition consisting essentially of in percent by
weight 11.5 to 18.5 MgO, 33.0 to 41.0 AlkO3, and 48.5 to 53 SiO2 said raw materials being selected
from the group consisting of a first combination consisting essentially of silica angd magnesium
aluminate spinel, a second combination consisting essentially of silica, magnesium aluminate spinel,
and a MgO yiselding component, and a third combination consisting essentially of silica, magnesium
aluminate spinel, and a AlQs yielding component, said raw materials being provided absent of clay

-

N O O

and absent of talc;
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the phase diagramin Figure 1. It can be seen that with the conpositions of
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[err] said ragns@ing ol Mhgheddin Biides Mb@BSi@Al nydidx M [ hagngbiumUgriomuls; infabeSigm Giftra, and
first conbi natdnbmaantbedsi Ng essentially of silica and magnesi um 55

al umi nate spinel, a second conbination consisting essentially of silica,
magnesi um al ufinmedtiod of plaimell \whenaid said Mi@inpmedxitie nvipldirgnqowmensti, is apldcted frdm the group
conbi nati on cemsistipy iohgjureipwe pxiden lRlpinurh hydrbsideaalumipum aitriteraluaiinym ¢artonate; @ncthedm-
and a [err] ybiedtionspeprasbnponent, said raw materials being provi ded absent of
clay and absent of talc; 6 EP 0 498 934 B1 b) intimtely blending said
r aw\at @i & sA fethpd gr?'aé’f 1 wbarsin gaidipmingtis dane Pk Fritutling saidyay BFHIFRINS SIS 9Py body-

I mpart plasti and ree strength to said raw materials and
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2. A nethod.ofs-¢ltghdoicwherei n said nom nal conposition consists
essentially of in percent by weight 12.5 10 to 15.5 WyO 34.2 to

39. 5[ errgp @ndA4Bthod biccidi 8 vh&bifiRaid Soeffibientit therhalidxpankion i8lebs WAES 810775+ febm 25°C
magnesi um oxi waogau€el di ng conponent is selected fromthe group consisting of
nagnesi um oxi de, magnesi um hydroxi de, magnesi um carbonate, nagnesi um
nitrate, arfdteptandpritehe ons thereof. 15 4. A nethod of claim 1l wherein said
al unmi num oxi de r?u el ding conponent is selected fromthe group consisting of
al um nun¥oxit d¥erfabpr,aHr HE’WW@P‘B‘?& W'er'éﬁmfﬁﬂﬂfaﬁﬁeﬂ ‘at e aI um num car bonat e,
and com bi nat |a())rﬁ§s"f ‘°§a"°?3\ j‘Fe'? gﬂ? sﬁtz sfe ‘?"H1

i s done by ext r"s[? 1rﬁ 6 A""

of claimil V\:her Négj Fg}, ¥°"arj{%" us 3" Pe e elner rst mbmatlo
w ili i
net hod of, cl ai na Qees : 2 .}‘iﬁm ’ ssamgl Q.ngup e%“ °"E§]qs$x&

greater than O. ’Beélg t und ein &ftt@ﬂ Kot @atn@r?('b’é tetlondl Gt 'ersén%uc §Ssus! ﬁl%ﬂj okl
8. A net hod of 1dgRdsitimb |umatr®tneu § e R0 bigbiRNion MostbldR HRbgoREINARTIERMobs! die
less than 11 x Fioeﬁustbnai.érwmhé Bl thd TaRindberdigsmithaeierf cl ai m 8 wherein said
coefficient of d)heigeslvernifass d@NRdhmaleffien titadined witkda@br MehgeO8ihdseTraiders Gnd von
[err]. Ratent arfmiddbwigshiiSmittdin, udeddnaHohmaterialioh e pibtatielAoanbatkeiedand eine grilne Festig-
Cor di eri t - Kor peei zu eribibenaed dine al?stlmhsMshfhwmzuﬁgmeﬁaohrrat erialien zur Bildung
el ner noni nel | e Fotoremdardiobpateorigieg zu bise atiesnd<orner:

d) Trocknen des griinen K&rpers; und

o) Brennen des griinen K&rpers bei einer ausrelchenden Temperatur flir sinen ausrsichenden
50 Zeitraum zur Formung eines Cordierit-K&rpers aus wenigstens 90 Gew.-% Cordierit, wobei dar

Wirmeausdehnungskoeffizient des COl’dlel’lt -Krpers weniger als 16 x 10~7/°C von 25°C bis etwa

1000 ° C betrigt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobel die nominelle Zusammensetzung im wesentlichen, ausgedrlckt in
65 Gew.-%, aus 12,5 bis 15,5 MgO, 34,2 bis 39,5 Al20s und 48,0 bis 51,6 SiO: besteht.

8. Verfahren nach Anspruch 1, worin der Magnesiumoxid bildende Bestandisil aus der Gruppe von
Magnesiumoxid, Magnesiumhydroxid, Magnesiumcarbonat, Magnesiumnitrat und Kombinationen hisr-
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wesent | f chen, ausgedrUckt in Gew. -% aus 11,5 bis 16,5 MyO, 33,0 bis 41,0
Al 203 und 46,5 bis 53 Si 2, wobei die Rohmaterialien aus der G uppe,

best ehend aus ei ner ersten Konbi ngpigaes @yichend i m wesent | i chen aus

Si liciundioxid und Magnesi umal um nat - Spi nel |, ei ner zweiten Konbi nation, 40
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War meaus dehnufys lRaedppgationet @ lgeanfogeationafi dg ransmetirg pnectorpgbilitd plastiguerst & résietancy C
betr~gt. _, 209 veriayxdies rpalipres premides epdederg@bungesiangh Piedigsion d' un corps en
cordi6M te, | 8dttonforertiondesditss Aalibres promidigs qn B caP ¥ekii on de nati bres
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i h r
Pomont. on - [ Fieten st ciron a7 i g e S o asdeg ey S A e
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dans_Vg, groupgy.@r me par une prem bre conbi nal son consi st ant
essentiellement en silice et spinelle d alumnate de nagnesi um une secon-
de conbi ngi $RREERRA F BWndiBSE 1 bR dcREMLMte BdnpdbilidnGRmINGID icb3Rlel Rscrtichbridit Bt €
de magnesi Ui pburddhtagedditofia aé 12D 55 6n KYo, a0 305 ohAROS, OIS LHE hasi. Nai son.
consi stant essentiellenent en silice, 90 spinelle d alumnate de
Magn 6 isu N3. e tPragédécsaivp des @mindidaiinm a riknsdlequail iBdiScompesanti doavsantnat lfokyde Sie piiagnds@imesst
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mat il res pr owgsssies, lanigrete demagndsiomi o desecopigaisops drecerpsiens d' assi stan- cea la
propagation et A la conformation afin de transnettre une formabilite .
pl ast i que4-etprqcédér@$°i"s'? Fqyewglication 1, dans lequel ledit composant donnant de I'oxyde d'aluminium est
50 choisi dans le groupe formé par I'oxyde d'aluminium, I'hydroxyde d'aluminium, le nitrate d’aluminium, -

le carbonate d’aluminium, et des combinaisons de ceux-ci.

5. Procédé selon la reVendication 1, dans lequel ladite conformation est réalisée par extrusion desdites
matiéres premiéres en ledit corps vert.
§6 _ .
6. Procédé selon la revendication 1, dans lequel Je corps vert conformé en une structure en nid d'absilles.
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du’vert< auxdltes matibres prem bres et de former un m-l ange pl astique; 95
c) la conformation desdites natieres premeres en un corps vert; d) le
sechage dudit corps vert ;" et e) | erhasd dsax dudit corps vert a une
tenperature suffisante pendant un tenps suffisant pour former un corps en
cordi6rito d au moins 90 % en poids de cordierite, dans |equel le

coef fi ci en?. droadilé aglent laoavendication Bjudansliediel lecrapyes teansversal didudit caspseent cardidrider pbur
a 16 x 10- 71/sGpélieur25TRY eb darw \aqvad i¢ rappgd @xial | est inféri@pd 061.C. 2. Procede selon | a
revendi cation 1 dans |equel ‘| adite conposition nomnale consjiste
esseqt; el | &neftiecsehsaln htsyeneieion deteanlops| ldt wefidot go dlaiptionghegpianqRs! infgrieup 3 11
39,5 en 120K 1061/ Gde 8K 540 En Si2. 45 & Procede selon la ‘
revendi cation 1 dans | equel |edjit. conposant nnant .de.|' oxyde de npagnesi um
est “chor i SudiEsit g éengégzlg%ﬁpda SRR osieE i et s S
magn6ésium | e c4r%8 b nesium |le nitrate de magnesium et des
combi nai sons de ceux-ci. 4. Proc~dd selon la revendication 1, dans |oqual

| edit conposant donnant de |'oxyde d' al um nium est 50 choi si dans le
groupe forne par |'oxyde d alum nium 1'hydroxyde d" alumnium le nitrate
d alumnium |e carbonate d' alum nium et des conbi nai sons de ceux-ci. 5.
Proc6dd selon | a revendication 1, dans |oquel ladite conformation est

réal i seaspar extrusion desdites nmatieres prenribres en ledit corps vert. 55
6. Proc~d4 selon la revendication 1, dans |loquel. le corps vert confornm¥ en
une structure en nid d' abeilles. 8 * C L MS EP 0 498 934 Bl 7.
Prockde selon | a revendication 6, dans |equel |e rapport transversal |
dudit corps en cordi6rite est sup~rieur a 0,69 et dans | equel |e rapport
axigl sl 8t inferieur a 0,61. 8. Proc6d6 selon |la revendication 1, dans

| equel l-edit coefficient de dilatation therm que est inf6rieur & 11 5

x 10-7/-C de 251C 1 00QC. 9. Proc~d6 selon |a revendication 8, dans

| equel ledit coefficient de dilatation therm que est infdrieur a 8 x 10-7/
Cde 25 CA 1 OOO C. 10 15 ,i20 25 .30 36 40 46 _
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