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(54) Title:
MEANS OF PRESSURE CHANGE RECTIFICATION

METHOD FOR SEPARATING TRIOXANE FROM A TRIOXANE/FORMALDEHYDE/WATER MIXTURE BY

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR ABTRENNUNG VON TRIOXAN AUS EINEM TRIOXAN/FORMALDEHYD/WAS-
SER-GEMISCH MITTELS DRUCKWECHSEL-REKTIFIKATION

(57) Abstract: The invention relates to a
method for separating trioxane from an inlet
flow (I) consisting of formaldehyde, trioxane
and water. Said method consists in a) preparing

an inlet flow (I), which contains formaldehyde
as the main component and trioxane and water
as auxiliary components, b) feeding the inlet
flow (I), a return flow (V) and a return flow
(VII), containing formaldehyde as the main
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component and trioxane and water auxiliary
components, into a first distillation step and
distilling it at a pressure of between 0.1 to
2.5 bars, thus enabling a flow (II), which
contains formaldehyde as the main component
and water as the auxiliary component, and a
flow (III), which contains trioxane as the main
component and water and formaldehyde as the
auxiliary components, and a flow (X), which
contains water, trioxane and formaldehyde
to be obtained, c) distilling the flow (III),
optionally after separating materials at a
low-boiling point from the flow (III) in a
low-boiling separation step and in a second
distillation step at a pressure of between 0.2 to

17. 5 bars, whereby the pressure in the second distillation step is 0.1 to 15 bars higher that the pressure in the first distillation step.
A flow (IV) is obtained which is essentially made of trioxane, and also a return flow (V), which contains trioxane as the main
component and water and formaldehyde as the auxiliary components, d) feeding the flow (X) and optionally a flow (IX), which
contains water as the main component, into a third distillation step and distilling it at a pressure of between 1 to 10 bars, whereby a
flow (VI), which is essentially made of water, and a return flow (VII), which contains formaldehyde as the main component and

water and trioxane as the auxiliary components, are obtained.
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(57) Zusammenfassung: Verfahren zur Abtrennung von Trioxan aus einem Einsatzstrom I aus Formaldehyd, Trioxan und Wasser,
bei dem a) ein Einsatzstrom I, der als Hauptkomponente Formaldehyd und als Nebenkomponenten Trioxan und Wasser enthélt,
bereitgestellt wird, b) der Einsatzstrom I, ein Riickfithrstrom V und ein Riickfithrstrom VII, der als Hauptkomponente Formaldehyd
und als Nebenkomponenten Wasser und Trioxan enthilt, in eine erste Destillationsstufe eingespeist und bei einem Druck von 0,1 bis
2,5 bar destilliert werden, wobei ein Strom II, der als Hauptkomponente Formaldehyd und als Nebenkomponente Wasser enthélt, und
ein Strom III, der als Hauptkomponente Trioxan und als Nebenkomponenten Wasser und Formaldehyd enthélt, und ein Strom X, der
Wasser, Trioxan und Formaldehyd enthilt, erhalten werden, ¢) der Strom III, gegebenenfalls nach Abtrennung von Leichtsiedern aus
dem Strom III in einer Leichtsieder- Abtrennstufe, in einer zweiten Destillationsstufe bei einem Druck von 0,2 bis 17,5 bar destilliert
wird, wobei der Druck in der zweiten Destillationsstufe um 0,1 bis 15 bar héher als der Druck in der ersten Destillationsstufe ist,
wobei ein Strom IV, der im Wesentlichen aus Trioxan besteht, und der Riickfiihrstrom V, der als Hauptkomponente Trioxan und
als Nebenkomponenten Wasser und Formaldehyd enthilt, erhalten wird, d) der Strom X und gegebenentalls ein Strom IX, der als
Hauptkomponente Wasser enthilt, in eine dritte Destillationsstufe eingespeist und bei einem Druck von 1 bis 10 bar destilliert wird,
wobei ein Strom VI, der im Wesentlichen aus Wasser besteht, und ein Riickfithrstrom VII, der als Hauptkomponente Formaldehyd
und als Nebenkomponenten Wasser und Trioxan enthélt, erhalten werden.



