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Fig. 1 
(57) Abstract: The invention relates to a method for machining flat work pieces in a double-sided machine tool comprising an up­
per and a lower working disc, wherein at least one of the working discs is rotationally driven and each of the working discs com­
prise an annular working surface, wherein the working surfaces bound a likewise annular working gap therebetween, in which at 
least one carrier, guiding at least one workpiece into the working gap, is located, so that the at least one workpiece is machined on 
both sides between the working surfaces. According to the invention, the distance between the working discs is measured at at 
least two radially offset measurement locations of the working gap, and a distance between the working discs is determined at a lo­
cation of the working gap representing the thickness of the at least one workpiece being machined in the working gap, particularly 
at a location radially offset from the measurement locations, and the thickness of the at least one workpiece machined in the wor­
king gap is derived from the distance thus determined. 

(57) Zusammenfassung: 
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Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderun-

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bearbeiten von flachen Werkstiicken in einer Doppelseitenbearbeitungsmaschine, die 
eine obere und eine untere Arbeitsscheibe aufweist, wobei mindestens eine der Arbeitsscheiben rotierend angetrieben ist und die 
Arbeitsscheiben jeweils eine ringformige Arbeitsflache besitzen, wobei die Arbeitsflachen zwischen sich einen ebenfalls ringfor-
migen Arbeitsspalt begrenzen, in dem sich mindestens ein Trager befindet, der mindestens ein Werkstiick in dem Arbeitsspalt 
fuhrt, so dass das mindestens eine Werkstiick zwischen den Arbeitsflachen doppelseitig bearbeitet wird. ErfindungsgemaB ist vor-
gesehen, dass an mindestens zwei radial beabstandeten Messorten des Arbeitsspalts der Abstand zwischen den Arbeitsscheiben 
gemessen wird, und dass aus den gemessenen Abstanden ein Abstand zwischen den Arbeitsscheiben an einem die Dicke des in 
dem Arbeitsspalt bearbeiteten mindestens einen Werkstiicks reprasentierenden Ort des Arbeitsspalts, insbesondere einem von den 
Messorten wiederum radial beabstandeten Ort, ermittelt wird und aus dem so ermittelten Abstand auf die Dicke des in dem Ar­
beitsspalt bearbeiteten mindestens einen Werkstiicks geschlossen wird. 


