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JETON DE. JEU PERFECTIONNE 

La presente invention concerne des jetons de jeu 
egalement appeles jetons de casino. Par jeton de jeu, on 

5 entend tout element utilisable en Salle de jeux et 
representant une valeur nominale, predeterminee ou non, . . 
que ce soit un jeton proprement dit en forme de disque 
ou une plaque de jeu en general representative d'un 
enjeu eleve. Ces jetons sont classes en deux familles 

10 selon le type de j eux pour lesquels ils sont utilises, 
j etons 11 f ranc;:ais ou europeens ir avec valeur predeterminee 
et jetons 11 americains 11 avec ou sans valeur 
predeterminee. 

15 D' une f ac;:on · genera le, les j et~ns sont f abriques en 
matiere plastique rigide et resistante aux rayures. Les 
j etons presentent des motifs varies en des sin et en 
couleurs pour reduire les risques de falsification et/ou 
de reproductions frauduleuses. 

20 

25 

Avec 1 I amelioration des techniques de reproduction et 
l'augmentation reguliere des enjeux associes aux jetons, 
la seule complexite du dessin et des couleurs s 'avere 
insuffisante aujourd 1 hui pour combattre efficacement les 
reproductions frauduleuses. Par ailleurs, outre la lutte 
co:i:itre la fraude et le vol, les exploitants de casino 
recherchent a ameliorer . et a faciliter la gestion de 
leurs tables de jeu, en particulier pour realiser un 
inventaire en continu de la valeur ert jeu sur une table 

30 et/ou pour suivre la valeur l'apport brut sur une table 
et/ou suivre la trace de jetons particulierement 
importants. En particulier il a deja ete propose un 
jeton de jeu dans lequel un dispositif d'identification 
electronique est dispose dans le corps du jeton. 

35 

L' invention a pour objet de proposer un jeton de jeu a 
dispositif d 1 identification electronique (egalement 
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appele identifiant) bi en adapte aux 

rigoureuses resultant de la nature m@me d' un j e on de 

jeu. 

En effet certains jetons de jeu 

d 1 avoir une valeur nominale elevee, 

la fixation permanente entre 

etant suscep ibles 

il importe surer 

le jeton son 

identifiant. En d'autres termes le jeton doit enter 

une structure telle que l'acces a 1 1 identifia t ne 

10 puisse pas @tre obtenu .sans la destruction compl du 

corps du jeton interdisant ainsi toute falsificat ou 

substitution de 1 1 identifiant. 

Par ailleurs les j etons de j eu ont une duree 

15 assez longue (estimee aujourd' hui a cinq ans) au cours 

de laquelle ils .· · sont soumis a des cond tions 
d 1 exploitation difficiles (manipulations perman ntes, 

passage a· la machine a laver, etc ). Il i 

egalement que l'identifiant soit bien protege tant 

20 pendant le stade de· la fabrication du jet on que p ndant 

la periode d 1 exploitation 

L'invention propose un jeton de jeu,. ou disp sitif 

analogue representatif d 1 UI1e valeur 

25 predeterminee ou non, comportant un corps plat 

d~spositif d 1 identification.electronique disposed 
corps du jeton, caracterise en ce que le corps int 

demeure une coque rigide en matiere pla 

emprisonnant le di-spositif d' identifi 

30 electronique. 

un 

le 

Grice . a l 1 invention, chaque jeton OU plaque pe • t de 

fa9on permanente · @tre identifie des sa fabric tion, 

-selon un code numerique ou alphanumerique donne le 

35 fabricant et pratiquement infalsifiable. Le jet n ou 

plaque peut al ors @tre facilement authentif ie pa les 

utilisateurs (operateurs des casinos) disposant. d'un 
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poste de lecture du code. Cette identification 
permanente du jeton ameliore la securite et entre 
egalement dans le cadre de la lutte centre le vol de 
jetons. Bien entendu sans sortir du cadre d~ 1 1 invention 

s l 'identification peut @tre completee par d' autres 
information concernant le jeto~, par exemple la valeur 
nominale du jeton, le code du casino et/ou de la table 
de jeu, etc ... Les exploitants de casino ont ainsi la 
possibilite de suivre en instantane les valeurs en jeu 

10 table par table et m@me les deplacements des joueurs 
d' une table a une autre. Dans certains cas notamment 
pour les jetons de f aible valeur, le code 
d I identification proprement dit I Specifique a Un jeton 
donne, n•est pas necessaire, la valeur du jeton et/ou le 

15 code du casino constituent 1' information 
d 1 identification relative au jeton et conservee dans la 
memoire du dispositif d 1 identification el~ctronique. 

Il est a noter egalement que la coque rigide assure une 
20 double fonction de protection physique du dispositif 

25 

d 1 identification electronique, 
invisibilite dans la coque, 
1 1 authenticite du jeton. 

. y compris son 
et de · garant de 

Avantageusement, le dispositif d'identification 
electronique comporte 
une memoire portant 

un circuit electronique comportant 
des informations concernant le 

jeton, par exemple un code d'identification, et un 
emetteur-recepteur a antenne peripherique adapte pour 

30 @tre alimente par couplage inductif. 

On obtient ainsi sous un faible volume un circuit assez 
simple et d 1 un. coilt relativement modeste. De plus la 
position peripherique de l'antenne permet d'augmenter 

35 1-' efficacite de 1 1 identifiant en emission-reception 
compte tenu du faible volume disponible dans le j eton 
(environ 20 mm de diametre) pour disposer l'identifiant. 
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Selon un premier mode de realisation preferenti l de 
l' invention, le corps du jeton est· realise en fe ,illes 

~ . 
de matiere plastiqu.e laminees ou soudees, _le disp ;sitif 
d I identif icatiOn eleCtrOnique et ant diSpOSe entre, deUX 

s plaquettes de protection en matiere plastique da une · 
ouverture traversant le corps, le corps etant 
sur ses deux fac::es .. de feuilles de rev~tement ega 
en matiere pl_astique solidarisees .audit corps par 
collage, ·~oudage ou_ laminage pour pbtenir un en emble 

10 rigide monQbloc fo~ant ladite coque pour le disp 13itif 
! 

d 1 identification electronique. 

On obtient ainsi un corps rigide au centre duque est 
noye 1' identifian~, les plaquettes . ayant pour fo ~ tion 

15 de . proteger 1 1 identif iant pendant la phase f ina e de 
realisation du jeton (;-dse SOUS presse OU thermofo ,,:·:ge) 
et d' assurer une bonr. ~- . cohesion avec le corps 
feuilles de rev~tement. 

les 

20 Selon. un autre mode de realisation de 1 1 inventio , , . la 
coque est monobloc et obtenue par moulage par injec ion: 
-Dans une premie.re variante la coque est obtenu par 
injection auteur dudit dispositif_ d' identific tion 
electronique de matiere plastique eventuell 

25 chargee. 

-Dans une 

injection 

demi-coque 

autre variante, la coque est obtenue. 
de matiere plastique en surmoulage ?:1u 

creuse en matiere plastique 
dispositif d 1 identification electronique. 

par 

une 

le 

30 On peut remarquer que les deux variantes le moulag par 
injection assure une grande securi te pour le jet n et 
une bonne protection pour le dispositif 

electronique. 

35 Selon encore un autre mode de realisation de 
la coque est obtenue par solida_risation d' un couv rcle 
en matiere plastique sur un _disque creux 
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matiere plastique portant le dispositif d'identification 
electronique. 

Selan la structure generale du j_eton la coque constitue 
s le corps du jeton ou constitue un disque central auteur 

duquel est surmoulee .. une couronne annulaire en matiere 
plastique pour former le corps du jeton. 

Avantageusement, la matiere ·plastique utilisee pour la 
10 coque est chargee en poids par des particules de metaux 

non f erreux tels que le tU:ngstene ou le bronze. On 
realise ainsi de f a9on peu onereuse le lest necessaire 
au jeton. Toujours avantageusement, la matiere plastique 
utilisee pour la coque est chargee par des particules de 

15 ferrite pour ameliorer les performances de transmission 
dudit dispositif d 1 identification electronique. 

Pour lutter centre le vol des jetons, le jeton selon 
!'invention comporte de plus des moyens detectables par 

20 portique de detection, fixes ou disposes dans le corps 
du jeton, du type a film oriente ou filament en matiere 
active ou en alliage sensible au rayonnement 
electromagnetique. 

25 On peut noter que dans toutes les variantes presentees 
ci-dessus, !'integration a demeure de l 1 identifiant 
electronique au coeur du corps du jeton est telle qu'il 
est impossible de changer 1 1 identifiant boitier sans 
detruire le jeton. Cette integration assure egalement 

30 · une bonne protection contre le risque de degradation de 
l'identifiant lors des manipulations du jeton. 

35 

L'invention qoncerne egalement les precedes de 
fabrication des jetons et plaques presentes ci-avant. 

D' autres caracteristiques et avantages de la presente 
invention apparaitront a la lecture de la description 
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qui va suivre de _plusieurs modes de realisat' n de 

l'invention et de leurs variantes, donnes a 
d'exemples non limitatifs, en reference aux dessi 

joints dans lesquels: 
5 -la figure 1 represente une vue en · perspective d' une 

plaque de casino selon la pres~nte invention; 

10 

-la figure 2 represente une vue en coupe longitu inale 

selon un plan perpendiculaire a la plaque et passa t par 

la ligne A-A de la plaque illustree a la figure 

-la figure 3 represente une vue de face d 1 un 
jeu moule par injection dit jeton "americain" 

presente invention; et 

de 
la 

-la figure 4 represente une vue en coupe diam· tr ale 

selon un plan perpendiculaire au jeton du jeton il ustre 

15 a la figure 3. 

-les figures Sa (vue de dessus) et Sb· a Sd 
coupe diametrale) 
diverses phases de 

illustrent schematiquement 

fabrication d 1 un autre 
les 
de 

realisation d 1 un.jeton "americain" du type illustr a la 

20 figure 3; et 

25 

-les figures 6a a 6b illustrent schematiquement la phase 

finale de fabrication . d' encore un · autre de 
realisation d 1 un jeton "americain". 

Si l'on considere la figure. 1, une 
sensiblement rectang:ulaire est representee en 

perspective. A titre purement indicatif, la 
presente des dimensions de a x 12 cm et environ·. 6 mm 
d I epaisseur. Le . corps 12 de la plaque est reali e par 

30 laminage de feuille~ de matiere plastique, par e 

de feuilles d 1 acetate de cellulose d 1 epaisseurs ch isies 
entre quelques 1/10 de mm et quelques millimetre . Les 

f euilles exterpes sent en general transparentes pour 
. . 

laisser apparaitre le decor de chaque face de la p·aque. 
35 Apres laminage des feuilles, la forme definitive de la 

plaque est obtenue par un thermof ormage qui ermet 
egalement de donner un relief sur le·s faces e la 



) 

vlo 96JO:°J712 PCl'/FR9S/00991 

7 

plaque, celle-ci se presentant alors sous la forme d 1 un 
ensemble rigide monobloc quasimerit impossible a 
delaminer. 

5 Le corps epais 12 de la plaque comporte une ouverture 
traversante circulaire 14 dans. laquelle est dispose un 
diSpOSitif eleCtrOnique d I identifiCatiOfi 15 COmpOrtant 
un circuit electronique 

I 
(non visible sur les figures) 

encapsule dans un boitier de protection 16 se presentant 
10 sous la forme d'un cylindre plat de 20 mm de diametre et 

d I epaisseur inferieure a 1 mm. Comme illustre sur la 
figure 2, le boitier 16 est dispose dans l'ouverture 14 
entre deux plaquettes de protection 18 et 20 en matiere 
plastique dent l'epaisseur est choisie de fa9on a 

15 affleurer sensiblement chaque face 19 et 21 du corps 12. 
Les plaquettes de protection ou pastilles sont de 
preference realiseeS par laminage de f eUilleS d I acetate 
de cellulose suivi d'une decoupe au poin9on. La 
solidarisation des inserts realises par le boitier 16 et 

20 ses plaquettes de protection 18 et 20 est obtenue par 
fixation, en l'occurrence par laminage, de deux feuilles 

. de rev@terrient 22 et 24 en acetate de cellulose sur les 
faces respecti ves 19 et 21 du corps 12 de la plaque. 
Apres laminage des feuilles 22 et 24, la forme 

25 definitive de la plaque 10 et sa cohesion finale est 
obtenue·par un thermoformage, la plaque 10 integrant le 
corps 12 formant une coque rigide monobloc emprisonnant 
le dispositif d 1 identification electronique. 

30 · Il est a noter que la variante ici decri te d' un mode de 
realisation de l'invention concerne une plaque de 
casino. Sans sortir du cadre de l'invention, cette 
variante couvre egalement les j etons de j eu de type 
jetons 11 fran9ais 11 dont le corps est obtenu par laminage 

35 de feuilles en matiere plastique, par exemple de 
feuilles d 1 acetate de cellulose. Les dimensions donriees 
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a titre indicatif de ces .· jetons sont de 

de diametre pourune epaisseUJ:'. de 3 mm. 

· 5 cm 

Dans la variante ici decrite a titre non limitat. f I le 

5 diSpOSitif d I icientification electronique encapSUl danS 

le boitier 16 comporte un circuit 

principalem~nt constitue d'une memoire 

(memoir~ morte programmable) contenant. un fixe 

d 1 identification numerique OU alphanumerique bits 

10 et d 1un ensemble emetteur-recepteur et, de 

l 1 emet teur- recepteur '· c;:e dernier etant susce 

d' echanger des donnees avec un poste de lecture- fixe 

distant d' environ 15 cm, la frequence de trava '. 1 se 

situant entre 10 kHz et 20 MHz. Le circuit electr nique 

15 est aliment~ par couplage inductif au nive de 

20 

1 1 antenne de 1 1 emetteur-recepteur. Sans sortir du 

de 1 1invention le boitier peut itre remplace pour 

de la place. en epaisseur par ' une pastille d ·epoxy 

enrobant le circuit electronique et 1 1antenne asso iee. 

Bien entendu, 1 1invention n•est pas au 

dispositif d 1 identification electronique 
11 passif 11 ici decrit mais couvre egalement les 

autres circuits ~lectroniques, passifs ou a ,tifs, 

25 permettant une identification dans le sens le plus large 

evoque ci-avant,. et en particulier les circuits .. code 

evolutif, c•est-a-dire des. circuits qui er. plus e la 

lecture permettent 1 'ecriture. Cette dern:l-::)re fo 

est tres interessante pour la securite et pour le suivi 

30 (dans 1 'espace et/ou dans le temps) de la plaque ou du 

jeton. De m~me, l 1utilisation de circuits electro iques 

a.· hyperfrequences permet d'augmenter la distan e de 

lecture (ce qu~ confere a ces circuits une fonct' n de 

detection interessante du point de vue de la lutte 

35 centre. le vol) et les vitesses .de lecture/ecritur . Ces 

remarques sont applicables aux circuits electro 

utilisables dans les au.tres modes de realisati n de 
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!'invention decrits ci-apres en reference aux figures 3, 
4, Sa a 5d et 6a~6b. 

L'invention concerne egalement le precede de fabrication 
5 du jeton ou de la plaque decrit ci-avant, precede 

comportant les operations suivantes: 
1. Fabrication du corps de plaque. par laminage de 

feuilles en matiere plastique, en particulier en 
acetate de cellulose. 

10 2. Perc;:age au travers du corps d' un trou au diametre du 
boitier du dispositif d 1identification electronique. 

3. Fabrication des plaquettes ou pastilles de protection 
par laminage de feuilles en matiere plastique, en 
particulier en acetate de cellulose et deqoupe au 

15 poinc;:On aU diametre dU trOU i 1 I epaiSSeUr deS 
plaquettes etant choisie par rapport a celle du 
boitier pour remplir exactement le trou du corps avec 
l 1ensemble plaquette/boitier/plaqilette (avec mise a 

. meme niveau des surfaces en contact avec les· feuilles 
20 22 et 24 comme illustre sur la figure 2). 

4. Mise en place dans le trou du corps du boitier 
enserre de ses deux plaquettes de protection. 

s. Laminage sur les deux faces du corps d'une ou 
plusieurs feuilles de matiere plastique, en 

25 particulier d'acetate de cellulose. 
6. Detourage de la plaque. 
7. Mise a la forme definitive du corps de la plaque par 

thermoformage. 

30 Le corps de la plaque peut etre realise a partir de 
feuilles predimensionnees. Totitefois, pour des pieces de 
dimension reduite, par exemple les jetons 11 franc;:ais 11 , on 
realise d'abord une plaque-ebauche a l'epaisseur desiree 
mais dont les autres dimensions peuvent atteindre le 

35 metre. La plaque-ebauche est ensuite percee d' un nombre 
de trous correspondant au nombre de jetons ou plaques a 
realiser 1 la decoupe (au poinc;:on OU a la fraise) du 
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j eton ou de la · plaque muni de.· son disp :sitif 

d'identification ~lectronique intervenant 

1 1 operation de laminage des feuilles de . rev@teme une 

fOiS leS diSpOSitifS d I identification eleCtroniqu ffiiS 

5 en place. 

Bien entendu, 1 1 "invention n' est pas limi tee a ·1a · 

realisation d I Un COrpS en .. feuilleS d .1 acetat de 

. cellulose laminees (ou soudees) mais couvre ega 

10 d'autres variantes utilisant pour la realisati du 

corps du jeton des feuilles et/ou plaques.· 

plastiques susceptibles · d' E!tre collees, ou 

laminees les unes aux autres. Dans encore d' 

variantes de 1 1 invention le corps du j eton ou 

15 plaque en matiere plastique est obtenu par 

Il est a noter que l'utilisation de feuill de 

plastique du m@me materiau pour le corps, 

de protection et les feuilles.de rev@tement favori e la 

20 cohesion de 1 'ensemble et assure une integ ation 

parfaite du dispositif d'identification electr 

dans le corps de la plaque ou du j eton. 

cellulose convient particulierement a ce 

d' operation, le soudage par laminage etant r~lati ement 

25 aise a des temperatures et des pressions ne risqua pas 

de detruire le circuit electronique. A cet effe , on 

facilite le soudage par l'utilisation de 

organiques. 

30 Les figures 3 et 4 se rapportent a un autre mo e de· 

realisation de 1' invention appliquee en particulie aux 

35 

j etons a corps inj ecte par surmoulage de type 

II americains II .. Dans ce type 

cons ti tue d' une couronne 

plastique . surmoulee sur un 

de j eton, ·le · corps 

annulaire· · 42 en 

disque central · 44 

lest, la mise a ni veau de chaque face du jet on 

assuree par des etiquettes 46 et 48 portant 
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11 

collees au disque 44 ou f ixees par tout moyen convenable 
au jeton (voir en particulier la figure 4 montrant le 
jeton en coupe) . La couronne 42 est de preference 
realisee en polyamide PA-6 ou PA-6.6 eventuellement 

chargee de 
successives 
dif ferentes 
variees de 
represente) 

baryte et peut 
de matieres 

faire 1 1 objet d'injections 
plastiques . de. couleurs 

dans des empreintes de formes intermediaires· 
fac;:on a realiser un decor mul ticolore {non 
dans la masse du corps du jeton. 

Selon !'invention la coque rigide permettant 
!•integration d'un dispositif d 1 identification 
electronique.49 avec son boitier SO porteur du circuit 
electronique d 1 identification et de l'antenne (semblable 

15 aux elements presentes sous les references lS et 16 
ci-avant) est confondue avec le disque formant lest 44 , 
le dispositif d 1 identification electronique 49 etant 
noye dans le disque formant lest 44, emprisonne dans la 
matiere plastique rigide le constituant. Avantageusement 

20 le disque 44 est realise par injection en matiere 
plastique par exemple polyamide PA-6 ou PA-6. 6 chargee 
de fines particules et/ou billes de metaux non ferreux, 
de preference tungstene ou bronze, pour obtenir un poids 
de lest approprie. A cette fin on place le. dispositif 

25 d'identification electronique 49 (boitier so comportant 
son circuit electronique associe) dans le moule d'une 
presse a injecter, le moule etant conc;:u pour obtenir un 
disque cylindrique plat 44 aux f orrnes et aux dimensions 
bi en def inies, en particulier pour permettre les 

30 operations de surrnoulage ulterieures de la couronne 42. 
On peut remarquer sur les figures 3 et 4 que pour 
augmenter la securite de 1 1 agencement selon !'invention, 
1 1 emprise de la couronne 42. vient recouvrir 
partiellement le boitier SO, le surmoulage de la 

35 couronne 42 assurant une integration a demeure de la 
coque 44 dans le corps-du jeton. 
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Sans sortir du cadre· de 1 1 invention, il e·st possi 

remplacer tout du moins pour partie la charge en 

du disque-lest 44 par une charge en 

ameliorer le performances de transmission du disp 

s d' identification electronique, la ferrite etant d 

susceptible de jouer ·un role de charge ponderale. 

ll est a noter que la presence du 

d 1 identification electronique est compatible 

10 d 1 autres moyens de detection specif iques utilises dans 

la protection centre le vol, en particulier des el 

detectables dans un portillon ou portique de det ction 

et constitues par au moins un film oriente u un 

filament en matiere active ou en alliage sensib e au 

IS rayonnement electromagnetique convenablement fix s ou 

disposes dans le corps du j eton. ··Par exemple daris 1 cas 

du jeton illustre aux figures 3 et 4, les ~tiquett s 46 

et 48 portent chacune en interne une epaisseur de film 

oriente (non representee) convenablement f ixee a 1 1 aide 

20 de deux couches d 1 adhesif transfert. Lors de la mi e en 

place des ' etiquettes 46 et 48' il est importa t de 
diSpOSer l I OrieritatiOn deS f ilmS deteCtableS a 9 O (a 
quelques degres pres) pour ameliorer la detection. 

25 Les figures Sa a Sd mo~trent une variante de realis 

d' un j eton americain dans lequel la coque. 44 1 ( fo · . 
le· disque-lest d •un jeton 40') est obtenue par inje 

de matiere plastique rigide (par exemple une ma 

choisie parmi celles utilisees pour le disque-le t 44 

30 ci-avant) en surmoulage sur urie demi-coque 56 c euse 

(prealablement obtenue par moulage par injection e la 

m@me matiere) et portant le dispositif d'identific tion 

electronique. Gemme on peut le voir sur la figu e Sa 

montrant une vue de dessus et la figure Sb montran une 

35 vue en coupe de la demi-coque 56 selon la ligne B B de 

la figure Sa, la demi-coque 56 comporte un evidemme t 57 

pour servir de logement au circuit electronique 52 et a 
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son antenne peripherique 54 (par exemple du type a 
spires circula:i.res non jointives illustre figure Sa) 
co~stituant le dispositif d 1 identification electronique 

. 49. La demi-coque 56 et le dispositif d' identification 
s electronique 49 sent places dans le moule 58-S8' d' une 

presse a injection comme illustre sur la.figure Sb pour. 

obtenir un ensemble monobloc rigide formant coque 44 ' 

represente en coupe a la figure Sc. Le jet on 4 o ' est 
termine selon le mode operatoire schematise a la figure 

IO Sd par injection de la couronne 42' en surmoulage sur la 
coque 44 1 et la pose des etiquettes 46 et 48. 

Les figures 6a et 6b illustrent la phase finale de 

fabrication d'une autre variante de jeton "americain" 
15 dans laquelle la coque 44" (formant le disque-lest du 

jeton 40") est obtenue par solidarisation d'un couvercle 
en matiere plastique 62 sur un disque creux 60 portant 
le dispositif d'identification electronique 49, le 
disque creux 60 (realise par moulage par injection) 

20 etant pOUrvu d I Un evidement Semblable a 1 1 evidement 57 

pour recevoir le circuit electronique 52 et l 'antenne 
S4. La solidarisation du couvercle 62 et du disque 60. 
peut etre realisee par collage ou soudure ou encore 
directement par le surmoulage de la couronne 42". 

25 

A titre de variante de realisation de 1 1 invention, les 
evidements de la demi-coque S6 et du disque creux 60 
peuvent etre modifies pour recevoir 1 1 identifiant 
electronique encapsule dans un bottier ou enrobe dans 

30 une pastille en epoxy. 

Enfin sans sortir du cadre de l'invention certains 
jetons sent uniquement constitues d 1 une coque semblable 
a celles illustres aux figures Sc et 6a, la difference 

35 se situant au niveau du diametre et de l'epaisseur de la 
coque formant le j eton par rapport aux coques 44 ' et 
44". 
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REVENDICATIONS:. 

1. Jeton de jeu, ou dispositif analogue represe. tatif 

d 'une valeur nominale predeterminee ou non, qomp · rtant 

5 un corps plat et un dispositif d' identification (1 , 49) 

electronique dispose dans le corps (10-12,40,40',4 11
) du 

jeton, caracterise en ce que le corps (10-12,40,40 . 1 40"). 

integre a demeure une coque rigide (12, 44, 44' , 44") en 

matiere .Plastique emprisonnant le disp sitif 

10 d I identification electronique (15, 49) • 

2. Jeton selon la revendication 1, caracterise en 

le dispositif d 1 identification electronique 

comporte un circuit electronique (52) . comportan. une 

15 memoire portant des informations concernant le 

par exemple un code d' :identification, et un 

20 

25 

recepteur a an~enne peripherique ( 54) adapte pou etre 

alimente par couplage inductif. 

3. Jeton selon 1 1 une des 

caracterise en ce que ledi t 
electronique (15, 49) est 

revendications 

dispositif d 1 identifi 

dispose dans ladite 

(12,44,44',44") soit direc:tement, soit encapsule d 

boitier ou enrobe. 

· 4 . Jeton selon 1 1 une des revendications 1 3, 

caracterise en ce que le corps (12) est reali e en 

feuilles de matiere plastique laminees ou soudees ,ledit 

dispositif d 1 identification electronique (15) 

30 dispose entre deux plaquettes de protection en m tiere 

plastiqU.e (18, 20) dans une ouverture (14) 

ledit corps (12), le corps (12) etant recouvert s r ses 

deux faces ( 19, 21) de feuilles de revetement ( 2 , 24) 

egalement en m~tiere p·lastique · solidarisees audit corps 

35 par collage, soudage ou laminage pour obten'r un 

ensemble rigide monobloc formant ladi te coque 

dispositif d 1 identification electronique (15). 

11111111111111 111111111111 1111 
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s. Jeton selon 1 1 une des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que la dite coque (44, 44') est 
monobloc et obtenue par moulage par injection. 

s 6. Jeton selon la revendication 5 caracterise en ce que 
la dite coque (44) est obtenue par injection autour 
dudit dispositif d' identification electronique (15). de 
matiere plastique eventuellement chargee. 

10 7. · Jeton selon la revendication 5 caracterise en ce que · 
la dite coque (44') est obtenue par injection de matiere 
plastique en surmoulage sur une demi-coque creuse (56) 
en matiere plastique portant ledit dispositif 
d'identification electronique (49). 

15 

8. Jeton selon l 'une des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que ladite coque (44") est obtenue par 
solidarisation d'un couvercle (62) en matiere plastique 
sur un disque creux (60) en matiere plastique portant 

20 ledit dispositif d 1identification electronique (49). 

25 

9 . Jeton selon 1 'une des revendications 5 a 8, 
caracterise en ce que ladite coque . (44', 44") constitue 
le coz-Ps du jeton. 

10. Jeton selon l 1une des revendications 5 a 8 
caracterise en ce que ladite coque (44,44' ,44") 
constitue un disque central auteur duquel est surmoulee 
une couronne annulaire (42,42',42") en matiere plastique 

30 pour former le corps du jeton (40, 40', 40") . 

11. Jeton selon 1 1une des revendications 5 a 10 
precedentes ca:J:;"acterise en ce que la matiere plastique 
utilisee pour la coque (44,44',44") est chargee en poids 

35 par des particules de met aux non. f erreux tels que le 
tungstene ou le bronze. 

I 111\ll 11111111\!I II\\) II 1\\1 
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12. Jeton selon 1 1 une des revendications s a 10 
caracterise en ce. que la matiere plastique utilise · pour 
la coque (44, 44' , 44") est chargee par des particu ies de 
ferrite pour ameliorer les performances de transm ssion 

s dudit dispositif d 1 identification electronique (49). 

13. Jeton selon l'une des revendications 10 12, 
caracterise en ce qu ' il comporte deux etiquettes: ( 4 6 , 

48) en vis-a-vis de chaque face du disque c ntral 
10 (44,44',44"), chaque etiquette (46, 48) en 

interne un film oriente detectable en matiere act've ou 
en alliage sensible au rayonnement electromagneti 
disposition d_es etiquettes (46, 48) etant telle 

la 

films sont orientes sensiblement a 90° apres monta e sur 
15 le jeton. 

14. Jeton selon l'une des revendications 1 a 9, 
caracterise en ce qu 1 il · comporte de plus des 
detectables par portique de detection, fixes 

20 dans le corps du jeton, du type a film orien e OU 

filament en matiere active ou en alliage sensib e au 
rayonnement electromagnetique. 
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