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der Pr lon ruckmasc ine bei renz din- die Produktion der Druckmaschine aufrechterhalten
gungen, wie Unterspannung erhdhten Umgebungs- werden kann, und somit die ldstigen Reinigungsar-
bzw. Motortemperaturen und erhShtem Momenten- so  bsifen von Gummitlichern und Druckplatten bei
bedarf bei mglichst hoher Druckleisung gew&hriei- durch die Abschaltung bedingten langeren Still-
stet. standszeiten, sogar die des Feucht-und/oder Farb-

ErfindungsgeméB wird die Aufgabe durch das werkes, verhindert werden. Vorteilhafterweise kann
Kennzeichen des Anspruchs 1 geldst. Schon bei der Drehzahlsollwert durch die obenerwdhnten Ein-
geringer Unterschreitung des Toleranzbersiches s5 fluBgréBen oder einer Kombination dieser EinfluB-
der Netzspannung des Versorgungsnetzes mufite gréBen verringert werden. Die bestimmende Ein-
bisher der Antrieb der Druckmaschine abgeschaltet fluBgréBe ist jeweils diejenige, die den Drehzahl-
werden. Durch die erfindungsgem&fe Drehzahl- sollwert am stérksten beeinfluft.
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Druckmaschine mittels DehnungsmeBstreifen

1 erfolgt.

2 Drehzahisoliwert 50

3 Verfahrensschritt : 3. Verfahren zur Steuerung mindestens eines
4 Abfrage Elektromotors an einer Offsetdruckmaschine
5 Massung nach Anspruch 1,

6 Entscheidung dadurch gekennzeichnet,

7 Drehzahisollwertspannung 2Ugqy 55 daB die Erfassung des Antriebsmomentes mit-
8 Verfahrensschritt tels Messung des Stromes des Elekiromotors
g Ausgabe (31) erfoigt.
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5 Messung nach Anspruch 1,
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ati an offsé?’q%p‘t“’l‘fﬁrah@" At iREngaBRBPUAHg £ Claim 1, characterised in that
tHe drivind® @laigel t he printi ng machine is recor ded by means of a strain
ntraolli n% at |l east one electric notor at an

gdue. caractiﬁJﬁ
of f set prl rﬂ“?t 83 Pﬁ%”tﬁﬁiﬁﬁm:'ﬂ ME"® ai m 1, 20 characterised in that
tHe driving f’orqu Feeor Tea" g 8§ %Feasuripng the current of.the electric

myt or ( SQ) "Method of controiling at least one electric mo-

tor provided at an offset printing machine ac-
cording to Claim 1,

characterized in

that the drive moment is determined by mea- 30
suring the current of said electric motor (31).

Revendications

1. Procédé pour commander au moins un motewr 35
électrique (31) sur une machine d'impression
offset, avec un dispositif (18) pour former et
allouer une consigne de régime (21) pour le
moteur électrique (31), caractérisé en ce que

. la consigne de régime (21) est diminuée en 40

— fonction de Ia tension de réseau mesurée si la
tension de réseau est insuffisante, et/ou en
fonction de la température mesurée en cas de
dépassement de fa température admissible du

moteur électrique et/ou de ses éléments d'as- 45

servissement, et/ou en fonction du couple me-

suré en cas de dépassement de fa demande

de couple admissible.

' 2. Procédé pour commander au moins un moteur 50
électrique sur une machine d'impression offset
selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'enregistrement du couple d'entrafnement de
la machine d'impression s'effectue au moyen
de jauges extensométriques. . 55

&’ . H
3. Procédé pour commander au moins un moteur

électrique sur une machine d'impression offset ”!mlc’ ,"I,L, "l,," "'LI ,”!I,



