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Claims

1. A method of preparing a surgical sponge comprising an absorbent fabric having an X-ray detectable
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'_percent barium sul fate conpares favorably w th that of a conventi onal
“monof i | ament mar ker ‘whi ch usual ly 45 contains about 60 ﬁwt“ﬂmmmn‘
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r adi opaqsize retabreagy 5\ipieAnsa ant moshPralerakly | 10nmiceops Phél’qafﬁf%d" (9fd°f Bigl lﬁ” 'E%’ur er
‘printed tcREPEHRNS hedyo e dﬁiYP% ﬂ%&'ﬂ"ﬁ&"f'ﬁ'@ﬁ Y” “gi"%‘g%’?%

still pr 6?}1“91«9"“5?’1‘9%‘ a"éfﬁ% §Z°o'f S gf%?: ‘T’@x '°é§ -
‘desbed bedOrfE £, gt ?ﬁﬂ J{’{é ']0 su' %d to
el %gﬁn% R Al use
equi- prrentm g avur e prr nt

i 0
fabricis pags EJG&MS haifthd @y aaec‘ﬁafbmiy'o@a cL.Qd rla@xmraétm csrhsmrge@nne@radm
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: 1 A m_et_hod of preparing-a surgrc_a_l sponge comprising an absorbent fabric having an X-ray detectable .
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-40 appl i cation to fabrr C by conventr onal pri ntr ng . rrea case of '
the No. 1 Barytes HP used .in the preceding exanpl es, ﬂ“ﬁmgﬁurﬂmmﬂl
size is 10 microns with 75 percgptogfzg‘oh\mpartl cl es bei

greater W have al so found that the X-ray detectability of a cured | at ex
or  plastisol containing from60 to 70 percent barium sul fate conpares
favarabl y mafkeh assheiatech therewith ribe method sdomprisingf prickina g fiewablee radighaaup Roalq y 45
conta ns  apoRestigotohe sustace pfoselduipiris in £ avisually istinciveepation [gad secpraly kpndiidosad ¢y of
i the radi opaiyniceameasiien oisdd fPicat er in the case of the present invention,
-since if the X-ray is taken in plan view, the pattern of the narker stands
“out hite ™ mPtH‘?é’ %CIFHV ‘”Ee'?'&ﬂ‘éH°'Y'H9r§|°8’§p‘\?'it"e\/\9“‘sf‘ﬁ[é"t@fef"és{f?si't’(/e t hi ckness of -

‘the he b h -
D ke A %?q%wﬁm S oo TR oo
! ad' Opaﬂuq'h n%%t%& oq |c¥a wﬁﬁg ﬁ Qérmﬁﬁr@qne}%é rg%hme ér%cregrnp R h si des has. the
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printed Wik, 1siBREcRlalnfly a a,n,;ienegfsarta I opaque naterial spaced to conformto the
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bands. gheahé REhePSGldfn STBhersin e Hoblg ity sahay baAtrBulHaR hehidy anfarmg*er_pamcr@é.ze
‘st abid i zi pEpateBarcsihicothgRe. of the fabric against |oose yarns or linting,
while at the same tinme inparting X-ray detectability to the fabric. 55
Cl ai s 1. The methbddf ddim i erpdaim 18 weerein fhgi polxtnerspeamyesition eptainsi fra #ntoat9%orbent
fabric hawieigtf ohthe Keavaynedbsalbct abl e ~ EP 0 272 901 Bl marker associ ated
‘therewi.th, the method conprising aﬁ 'ying a flowabl e, radi opaque polyneric
confosi & ghe methedyef aay e b elaims 1 oy, whareli paictPalyimerc camppsiton GorpRrises; afYG RIastisoht t er n
and secur @9 oMy oD poI yrrerr c corrposr tion to said fabric. 5 2 The
g% ?rg n a vusua smctrv pa erns \ﬁhrc no

met hod of cI ai, 1 V\/nerern t corrpo iti on as a :
ﬁp% %‘ Akl ‘f‘ké’ '&ﬁd;
pr| rein

vi scosi Y "9' gré\enc coft osqlon
sai d® prr ntr ng means is gravure or screen pri ntr ng 10 5. The rret hod of any

applred t

~one of g4 & BRoida tsPone cliGsRb N LUBSarRiSlyY RBRlabSHufel TRAR Halifl) a | ridichafllodthymafd  OF
1 at ex - enulgghg |t|8rp|5}?rr:@% ﬁhtg%:%u&@@g%zﬂﬁzﬁé an%%ﬁl:ied therett 1F a WBLal\PdlstiRétive batloi) S,
‘wherein the heavy netal salt is barium sulphate having an average partrcle

"SI Z€ 3¢ SPatentardpfi®h&! . than 5 mcroneters. 7. The nethod of claim5.or claim
:6,: wherein the polynmeric conposition contains from15 to 70% by wei ght of
t he  heawy veedhedn meaHersteBing Bines chdtiigischeon fSciawanmerees ekhera labsorhisreéhdéroStalf mitheineei n
'sai d pol y rerch GSatgansicablot inachweisharsn iMadisrung, RIg®NpIeixbitet Jath das Aufbringen pinprdlisltt ex
‘enmul si.on.- higen, Atiis Bénigensttahiep andyechi@eaigen.i polvmgren nZusdsroanbeizvng faidie Obpriiiidhe glen

1 adi'@pacuaepphtymstofie it inp sdeuiliehn siphbarge Muster un: dag pipherae Verhiagdas ofer jgqnagnten
visually molmernegrsaempresptzmgn@tM@mneehfo‘eﬁms to the structure of the

der| fab A | bstanti al |
,ﬁc”me;pé'h” éﬂrer"arﬁ?'r Froprdy 1 o aé%ér%%%%gusa% Fikene Jr8 R TRIREont o

‘t heNsu abr nd bon Vi I e
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Rént gengt r\%mh?éﬁ Ha KH@F& 2b& BerYidh eﬁ&rrrlﬂg)rucﬂrﬁiﬁa RibfdRick BaYP bieBdiick st.das
Auf bri ngen el ner ierl hi gen, TUW R6ntgenstrahl en undurchl assi gen,

p0| YIBT 8N VeHSRSHHRES Siha! B& ﬁﬁ‘r‘dﬁrﬂéﬂbq Hid& bbil @FN@e d@¥mere 2Rsammensg@igviH BistisH of f S
i n ei nem dautdiredBesEahse G didbis eiwetritthisigentiigher € Ver bi nden der genannten
pol yneren Zusanmensetzung mt- dem genannten Stoff. 2. Verfahren nach

ANspr uck - Wertlhesn rdeimAp@ctp® |bgindemedaZ Ssianarmpretatitalz Bagunasulied mitreinekrhittieieg deilchen-

Vi skosi t atgr¥fatiberAum ist. Ver f ahren nach Anspruch 2, be! demdie pol ynere
Zusammenset zung auf ‘den Stoff mit ei nem Druckmi ttel auf gebracht wird. 4.
‘Ver f ahr &n Vesfeitren/gesip AusphictB 5 opiesi6, Heiiemadie pplwnermzusamnenseizing ver 15ThieFIFei% oder
Si‘ebdr uck des Bchwaenetalisalzeeeiihir en nach ei nem der AnsprUche 1 bis 4, bei dem

di e poI X.rrere Zusanmenset zung ein Pl asti sol oder eine Latex-Enulsion ist,
=_d| e e| n SCWF‘?M"‘&'I‘ plg%]p germ;ﬁréﬂh éﬁns 7, bei dem die genannte polymere Zusammensetzung ein

PVC-Plastisol oder eine’ Acryl-Latex-EmuIsron umfasst.

" 9 Chrrurgrscher Schwamm umfassend einen absorbierenden Stoff mit einer flir R&ntgenstrahlen undurch-
" 'ldssigen, polymeren Zusammensetzung, die mit seiner Oberfliche als ein visuell unterscherdbares
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6 Verfahr en nach Anspruch 5, bei dem-das Schwer met al | sal Ifat :
mt einer mittleren Teilchen- gr6ile Uber 5 imist. 50 7. mﬂ Eiﬂgﬂﬂ””m
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auf gedy Uth quél &auk r g@éﬁm @ﬁf e Lk rt§ % Ao untdshsositidhSu ynden
ist. Reven hd?.@%js (" f% (%dlela stife® aldh tfs%e%lﬁ’% %ffﬂfrslﬁ&%ﬁ\%%k:le 4 P'osil
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